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BsepeHue
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Open-end spinning
machines —
Vocabulary

Machines de filature
a fibres libérées —
Vocabulaire

NMHeBMOMexaHuuyeckKkue
NPAAUNbHbIE MAWKHbI —

CnoBapb

1 Scope¢ and field

of appli

The terms

IntarnatinnA
mncinauviig

fined to th
machine wH
yarn produd
definitions
parts for
elsewhere,
1ISO 2205, a

NOTE — In
three official
and Russian

tion

nd definitions given in this

| Standard have been con-

ose parts of the spinning
ich are specific to open-end
tion technology. Terms and
which relate to machine
which definitions appear
or example in ISO 477 and
re not included.

ddition to terms given in the
SO languages (English, French

also gives in

, this International Standard
nnexes the equivalent terms in

German and [ltalian; these terms have been

included at

e request of ISO/TC 72 and

are published under the responsibility of the
committee mpmbers of Germany, F.R. (DIN)
and of Italy (UNI). However, only the terms
and definitiorys given in the official languages

may be consi
tions.

2 Refer

ISO 477, Te
cessories —

ered as ISO terms and defini-

Pnces

bxtile machinery, \and ac-
Cone and cheese winders

— Vocabulary.

1ISO 2205,
cessories —

Textile \machinery and ac-

Drafting arrangements for

spinning ma

3 Main

3.1 open-

bohines——Torminology-
g7

Objet et domaine
d’application

Les termes et définitions donnés dans la
présente Norme internationale ont été limi-
tés aux seuls éléments de machines de fila-
ture spécifiques a la production de filés a
partir de «fibres & bouts libérés». Sont
notamment exclus les termes et définitions
relatifs aux éléments de machines repro;
duits ailleurs, par exemple dans I'|SO477
et I'ISO 2205.

NOTE — En supplément aux.tefmes donnés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, frangais, russe),-Ja' présente Norme
internationale donne en annexe les termes équi-
valents en allemand et'italien; ces termes ont été
inclus & la demande du comité technique
ISO/TC 72, etssont publiés sous la responsabi-
lité des comités) membres de |’Allemagne, R.F.
(DIN) et de Flitalie (UNI). Toutefois, seuls les ter-
mes et définitions donnés dans les langues offi-
cielles,peuvent étre considérés comme termes et
définitions 1SO.

Références

ISO 477, Matériel pour l'industrie textile —
Bobinoirs (a fil croisé) — Vocabulaire.

1SO 2205, Matérie! pour l'industrie textile —
Systéme d’étirage pour matériel de filature
— Terminologie.

O61bekKkT u obnactb
NPUMEHEeHUR

TepMuHbI 4 “orpegeneHu
8 STOM -MEX[YHapOoL4HOM

calQTca-Tex yacten npAQy
KOTOpble ABNAIOTCA crew,

A, M3N0XEeHHble
CrargapTe, Ka-
NbHOW MaWUHbI,
WdPuYHbIMKM anA

fIPRAEHUA C pa3pbiBOM NpoaykTa. TepMu-

Hbl U onpefeneHnUna He Kg
CTen MawnHbl, ANA KOTOPH
onpefeneHuUA B KaKUx-nug
HUKax, Hanpumep B NCO 4

MPUMEYAHUE — B pononnel
Tpex opuLManbHbIX A3bIKAX
bpaHLy3CKOM U PyCCKOM),

BaNeHTHble TepMUHbl Ha He

CaloTCA Tex 4Ya-
IX y>Ke UMeIOTCA
0 APYrux UcTou-
77 n UCO 2205.

e K TepMUHAM Ha
NCO (aHrnumnckom,

HRACTOAWUN Mexay-

LUKOM U UTaNbAH-

HapogHbin CTaHgapT gaer B}punomeuwu 3KBU-

CKOM A3blKax; 3TU TEPMUHbI
6e TexHuuyeckoro Komutera
NUKYIOTCA NOA OTBETCTBEHH
uyneHoB ®epepatusHon Pecry
(AWH) n Utanuu (YHWN). OgHa
1 onpeaeneHus Ha opuymansy
paccMmaTpuBaTbCA Kak TepMm
HuA UCO.

Ccbinku

NCO 477 — TekcmunbHbIg
BcnoMozamenbHoe ob6opy|
manbHble MaWuHb! ¢ KOHY

U uunuHopu4Yyeckumu 606

Baps.

BefeHbl No NPOCh-
NCO/MTK 72, u ny6-
OCTb KOMUTETOB-
yénukn epmaHunn
KO, NUIWb TEPMUHbI
HbIX A3bIKAX MOryT
hWHbI 1 onpepene-

MawuHbl U
posaHue — Mo-
Yyeckol Momkou
uHamu — Cno-

UGCO-2206—Texemtntbl
4co-22

definitions

end spinning machine:

Machine for converting staple fibre into
spun yarn via a continuous process in
which the individual fibres or groups of
fibres assemble at the open-end of the

forming yar!

n and real twist is inserted

independent of the winding process.

Définitions principales

machine de filature a fibres libérées:
Machine dans laquelle des fibres individuel-
les ou des groupes de fibres présentés
d’une maniére continue par leur bout libre
sont assemblés avant de subir une torsion,
ceci indépendamment du bobinage.

e MaWwuHbl U

BcnomMmozamenbHoe obopydosaHue — Bbli-
MAXHbIe cucmemb! 0NA NPAGUNbHbLIX Ma-
wuH — TepMuHoNo2uA.

OcHoBHble onpegeneHun

NpAAUNLHAA MalMHa C pa3pbiBOM NPOAYK-
Ta: MawuHa ANA HenpepbiBHOrO NpPOMU3-
BOACTBA MPAXWU U3 TEKCTUNbHbIX BONO-
KOH, NPU KOTOPOM OTAENbHble BONOKHA
WUNW TPynnbl BONOKOH MPUKPYYUBAIOTCA K
dOpMUPYEMOMY KOHLLY MPAXKK, a NPoLece
KPyYeHUA OTAeneH oT npouecca Hamarbl-
BaHuA.
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3.2 rotor type open-end spinning
machine: Machine in which the
assembly of the individual fibres and the
insertion of real twist are effected by the

rotor
roior.

The fibres are separated from the feed
stock and are conveyed to the rotor
where they are continuously deposited
on the collection surface. By rotation of
the rotor the fibres are twisted into yarn
which is withdrawn

Wil

through the navel

prog rpcqn/p!v

ragressive

machine de filature a fibres libérées a
rotor: Machine dans iaqueliie i'assemblage
et la torsion des fibres individuelles s'effec-
tuent dans un rotor.

Individualisées et convoyées jusqu'au
rotor, les fibres se déposent d'une maniére
continue dans le collecteur de ce rotor,
animé d'un mouvement de rotation, pour y
recevoir une torsion et se trouver progressi-
vement appelées sous forme de filé vers la
buse de sortie.

nNHeBMOMexaHuvyeckaa npagunbHasa ma-

wiaiivida, B

wWHa: KOTOpOW ¢oopmipoBa-
HUWe cnoA U3 oTAeNbHbIX BONOKOH U CKpY-
4ynmBaHue ero B MpAXY OCywecTBNAETCA

NPAAUNBLHON KaMepOoW.

MuTaowmnn NPOAYKT pasfgenAeTrca Ha oT-
AenbHble BONOKHA, KOTOpble nepefaloTcA
B TPAQMIABHYIO Kamepy, B KOTOPOW OHM
cKannuealoTCA Ha C60PHON NOBEPXHOCTW.
bnarogapfA BpauweHunio NpARNNLHON Kame-
Pbl BONNOKHa CKPY4YuUBaKTCA B MPAXY, KO-

Topan HenpepbiBHO OTTACMBAETCA 4Yepes

4 DefinitionE relating to
rotor type open-end spinning

machinace
TIaGiinics

4.1 opening device: Device for
separating the feed stock into individual
fibres or groups of fibres and conveying
them through the fibre channel to the
rotor.

4.1.1 opening device with drafting
system: Opening device in which the
feed stock is pasged through a drafting
system (defined in 1SO 2205).

4.1.2 opening device with opening
roller: Opening| device in which the
feed stock is pregented to the opening
roller in order to|cause the separation
into individual fibres or groups of fibres.

4.1.2.1 feed urit: Unit which pre-
sents the feed stdck to the opening rol
ler by either a feef roller and feed.plate
combination or interacting feed_rallers.

4.1.2.2 opening roller: Roller clothed
with pins or teett
separate the feed stock into mdnv:dual
fibres or groups of fibres.

4.1.2.3 fibre channel: Channel
through which the fibres are conveyed
by an air current from the opening
device to the rotor.

4124 trash removal system:
System for removing impurities from
the opened feed stock before the fibres
are conveyed to the rotor.

Définitions relatives aux
machines de filature a fibres

z

libérédes a rotor

unité de défibrage: Ensemble destiné a
démeéler les fibres, a les présenter en fibres
individuelles ou en groupes de fibres, et &
les acheminer par le canal d’alimentation
vers le rotor.

unité de défibrage avec dispositif.d'éti-
rage: Unité de défibrage assurant la pré-
sentation en fibres individuelles par pas-
sage & travers un systéme ‘d(étirage (défini
dans I'ISO 2205).

unité de défibrage avec cylindre défi-
breur: Unité de défibrage assurant la pré-
sentation en.fibrés individuelles ou en grou-
pes de fibres par action d’un cylindre défi-
breur.

dispositif d’alimentation: Dispositif
assurant la présentation de la matiére d'ali-
mentation au cylindre défibreur par |'action
combinée d'un cylindre d’alimentation et
d’une table d’alimentation ou par |'action
simultanée de deux cylindres alimentaires.

cylindre défibreur:

Cylmd'e garnl

laires, assurant par pelgnage Ia présenta-
tion en fibres individuelles ou en groupes
de fibres (de la matiére d'alimentation).

canal d’'alimentation: Canal au travers
duquel les fibres sont aspirées vers l'inté-
rieur du rotor.

systéme de nettoyage: Systéme destiné
a évacuer les impuretés de la matiére pre-
miére défibrée avant que les fibres soient
acheminées vers le rotor.

MPAXKEBbIBOJHYIO BOPOHKY.

Onpeneneuuﬂ oTHocAwuecna
K NTHEBMOMEXAHUYECKUM
npAaAunNbHbIM-MalWKUHaAM

pasbeguHniomee ycrtpouctso] YcTpon-
cteo (gnA pasgeneHuAa nuTaloliero npo-
[YKTa Ha oTAeNbHbie BONOKHA MW rpynnbl
BONOKOH W ANA TPaHCMOPTUPQBAHUA WX
uepes KaHan B NPAAUNBHYIO KaMepy.

pasbefuHAloulee YCTPOWCTBO [ BbITAX-
HbiM Nnpu6opom : PasbeguHAlouee ycTpon-
CTBO, B KOTOPOM nuTalowmn npPayKT npo-
X04WUT 4epes BbITAXHON Npuéop (onpepe-
neHne umeetca B NCO 2205).

pasbefguHAloWee YCTPOUCTBO C| pacuechl-
Baowum 6apabaHom: PasbepuHALOUEE
YCTPOWMCTBO, B KOTOPOM nuTamwmm npo-
AYKT nofaeTcA K pacyecbiBatouemy 6apa-
6aHy AnA pasgeneHuA Ha OTAefibHble BO-
NOKHa Unu rpynrbi BONOKOH.

nuTaiouee ycTpomucTso: YCTpOfCTBO AnA
nogavv nNUTalWero NpoAyKTa ¥ pacyecsl-
BaloweMy 6apabaHynky C nomouibio nu-
Talowero Banuka u CTonuka nueo nuTtato-
WMMK Banukamu.

pacuecbiBaowumn 6apabaH: bapa6aH, no-

Ao AA—3y6bH inu Nofo6-
HbIMW 3NEMEHTamMn ANnA pasfgeneHunA nu-
Tawwero NpoAykTa Ha oTAenbHble BONOK-
Ha UNK rpynrnbl BONOKOH.

KaHan gnA BOMOKOH : KaHan, no KOTopomy
BOMIOKHA NOJAIOTCA OT pacyecbliBalowero
6apabaHa B NPAAUNbHYIO Kamepy ¢ nomo-
WbO BO3QYWHOro NOTOKA.

cepoypansiomee YCTPOUCTBO: YCTpown-
CTBO 4NA yAaneHus CepHbIX npumecem n3
pasbeguMHEHHOro nuTalowero MPOAYKTa
[0 Nofjauyu BONOKHA B NPAJUNLHYIO Kame-
py.
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4.2 rotor: High speed centrifuge in
which the fibres are assembled and by
virtue of its rotation real twist is inserted
in the forming yarn. The incoming air is
dissipated either through holes in the
rotor, or over the rim of the rotor.

4.2.1 slide surface: That section of
the internal surface of the rotor on
which the fibres are deposited and
caused to s

4.2.2 collection surface: That sec-
tion of the|internal surface of the rotor
on which the fibres are condensed for
assembly nto yarn, often assuming
groove for

4.2.3 sephprator: Device to direct the
incoming flbres to the slide surface of
the rotor.

4.2.4 navel: Device aligned on the
axis of the fotor through which the yarn
is withdrawn from the rotor and which
supports the twist transmission in the
forming yafn.

4.25 dofffing tube: Extension to the
navel to puide the withdrawn vyarn
towards the delivery roliers.

ously rotating rollers which withdraw

4.3 deli\{ary rollers: Pair of continu3
the spun yarn from the rotor.

4.4 winding system} 'System which
forms the| yarn package (defined in
I1SO 477).

rotor: Dispositif tournant a grande vitesse
dans lequel les fibres se condensent et
grace auquel une torsion est conférée au fil
en formation. L’air amené avec les fibres
est évacué, soit par des trous disposés
dans le rotor, soit au-dessus des parois du
rotor.

surface de glissement: Partie de la sur-
face intérieure du rotor ou les fibres se
déposent avant de glisser vers la surface

ISO 6173-1982 (E/F/R)
MNCO 6173-1982 (A/®/P)

npapgunbHan Kkamepa: BbicokockopocTHanA
ueHTpudyra, BHYTPU KOTOpPOM BONOKHA
aKKyMynupyloTca u, 6narofjapa ee spaue-
HUIO, popMupyemMon npaAxke coobuwaeTca
gencTBuTenbHana kpyTka. [ocTynaoowun
BO3JYyX BblbpacblBaeTA UNu 4Yepes oTeep-
cTue B NPAAUNBHOW Kamepe unu 4epes
60pT NPAAUNBLHON Kamepbl.

NOBEPXHOCTb CKOMbXEHUA: YHacTb BHY-
TPEeHHEeW NOBEPXHOCTM NPAQUNLHON Kame-
pbl, Ha KOTOPYIO MOCTYMNalT BOMOKHA U

surface collectrice: Partie de la surface
intérieure du rotor ou les fibres se conden-
sent pour former le fil; souvent cette partie
présente la forme d’une rainure.

séparateur: Piéce assurant le guidage des
fibres vers la surface de glissement du
rotor.

buse de sortie: Dispositif mis dans |'axe
du rotor par lequel le filé est évacué du
rotor, et soutenant la progression de la tor-
sion dans le filé en cours de formation.

tube de-sortie: Tube fixé dans le prolon-
gementet dans I'axe de la buse de sortie
pour assurer le guidage du filé provenant
durotor vers les cylindres délivreurs.

cylindres délivreurs: Paire de cylindres
dont la rotation continue assure I'appel du
filé provenant du rotor.

dispositif de bobinage:
effectue le bobinage
I'ISO 477).

Dispositif qui
(défini  dans

CRUITbSAT TIU AdiTpaplich
BEPXHOCTU.

c6opHaA NOBEPXHOCTb:

10 K C60pHOM No-

YacTb BHYTpeEH-

HeW NoBEpXHOCTU npﬂAJaanoﬂ Kamepbl,

4acTo umetowan popmy
pow co6MpPaloTCA BONOKHY
npsxa.

cenapartop: YCTPOWCTBO,

HaBKMW, Ha KOTO-
n coopmupyeTtca

pacnono>XeHHoe

BHYTPU MPAAUNBLHOM Kamepsbl, cnyxkauee

ANA HanpasneHuA nopag
Ha MOBEPXHOCTb CKONbXX

npsiXxeBbiBOfAHAA BOPOH
pacnono)eHHoe Ha ocu
Mepbl, 4epe3 KoTopoe nf
M3 NPAAUNBLHCU Kamepbl
co6CTBYET nepepaye Kp
MO NPAXK.

npaAXxeBbiBOAHaA Tpy6ka

AeMbIX BOJIOKOH
PHUA.

ka: YcTponctso,
NpAAUNBLHON Ka-
A>Xa BbIBOAUTCA
MU KOTOpOe cno-
yTKN cbopmupye-

: Tpy6bka, coegu-

HEeHHaA C NpPAXXeBbIBOAKON BOPOHKOW U

cnyxauwan [nA Hanpasn
MOW NPAXKN K OTTAXKHOMN

EHUA OTTArMBae-
hape.

OTTAXHAA napa: Mapa HenpepbIBHO Bpa-

WaloWnXCca BaNuKoB, K
BalOT CPOPMUPOBAHHYIO|
ANNbHOW Kamepbl.

MOTanbHoe YCTPOWCTBO ]

DTOpble OTTArU-
NpA>XXy M3 npA-

Cuctema, KOTO-

paf dopmupyeT nNpAAYNbHYIO MaKOBKY
(onpegenexune gaHo 8 NGO 477).
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\ N 422
\-\ @‘ 4.2.3

Figure — Example of a device (given for information only)
Figure — Exemple d’un dispositif (donné a titre indicatif)
PucyHok — lNpumep ycTporcTBa (TONLKO ANA MHOpMauunmn)
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Annex A

Equivalent German terms and definitions

/ , U A
RINICAC A

Termes et définitions allemands équivalents

3KBMBaANEHTHbIE TepMUHbI U onpefeneHna Ha HemMeL KOM A3bike

Offen-End Spinnmaschinen — .Teérminologie

1 Zweck und Anwendungsbereich
Die in der vgrliegenden Internationalen Norm enthaltenen Bezeichnungen und Definitionen wurden auf diejenigen Tdile der Spinnma-
schinen besghréankt, die fir die Technologie der Offen-End-Herstellung spezifisch sind. Darin sind keine Bezeichnungen und Definitio-
nen enthalten, die sich auf Maschinenteile beziehen, fir_die Definitionen an anderer Stelle gegeben werden, z|B. 1SO 477 und
1SO 2205.
2 Mitgeitende Normen

ISO 477, Téxtile machinery and accessories — Cone and cheese winders — Vocabulary. (Kreuzspulmaschinen —|Terminologie.)

ISO 2205, Textile machinery and.acecessories — Drafting arrangements for spinning machines — Terminology. (Streckwerke fur
Spinnmaschinen — Terminologie:)

3 Oberbegriffe

3.1 Offer-End Spinnmaschine: Eine Maschine zur Umwandlung von Stapelfasern in gesponnenes Garn durch ejnen kontinuierli-
chen Prozegs/in dem Einzelfasern oder Fasergruppen veranlasst werden, sich an das offene Ende des sich bildendeh Garnes anzula-
gernunddi etun ether—echten Prehung rabhdRgg orm-Aufwirdeprezess-erfolg
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3.2 Offen-End Rotorspinnmaschine: Eine Maschine, in der die Fasern aus der Vorlage gel6st, zum Rotor transportiert, und dort
kontinuierlich auf der Sammelflache abgelegt werden.

Durch die Drehung des Rotors werden die Fasern zum Garn eingebunden, das durch die Abzugsdiise abgezogen wird.

4 Definitionen, die sich auf Offen-End Rotorspinnmaschinen beziehen
4.1 Aufloseeinheit: Einheit zur Aufldsung der Vorlage in Einzelfasern oder Fasergruppen.

4.1.1 Aufloseeinheit mit Streckwerk: Auflseeinheit, bei der die Vorlage durch ein Streckwerk gefiihrt wird (definiert in
1ISO 2205).


https://standardsiso.com/api/?name=e86e20e231ed8b48955efe8e10df6158

