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Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national 
Standards institutes (ISO member bodies). The work of developing international Standards is car- 
ried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject for which 
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. Interna- 
tional organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in 
the work. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member 
bodies for approval before their acceptance as Interna tional Standards by the ISO Council. 

International Standard ISO 477 
machinery and allied machinery 
June 1977. 

was developed by Technical Committee I SO/TC 72, Textile 
and accessories, and was circulated to the member bodies in 

lt has been approved by the member bodies of the following countries : 

Australia Italy 
Belgium Japan 
Czec hoslova kia Korea, Rep. of 
Egypt, Arab Rep. of Mexico 
France Poland 
Germany, F. R. Romania 
India South Africa, Rep. of 

Spain 
Switzerland 
Turkey 
USSR 
Y ugoslavia 

The member 
grounds : 

body of the following country expressed disapproval of the document on technical 

This International Standard cancels 
constitutes a tech nical revision. 

United Kingdom 

and replaces ISO Recommendation R 477-1966, of which it 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale d’organismes 
nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration des Normes internationa- 
les est confiee aux comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par une etude 
a Ie droit de faire Partie du comite technique correspondant. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux tra- 
vaux. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis aux comi- 
tes membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par Ie 
Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale ISO 477 a etc elaboree par Ie comite technique ISO/TC 72, Materie/ 
pour l’industrie textile et mat&ie/ connexe, et a etc soumise aux comites membres en juin 1977. 

Les comites membres des pays suivants l’ont approuvee : 

Afrique du Sud, Rep. d’ 
Allemagne, R. F. 
Australie 
Belgique 
Corde, Rep. de 
Egypte, Rep. arabe d’ 
Espagne 

France 
Inde 
Italie 
Japon 
Mexique 
Pologne 
Roumanie 

Suisse 
Tchecoslovaquie 
Turquie 
URSS 
Yougoslavie 

Le comite membre du pays suivant I’a desapprouvee pour des raison techniques : 

Royaume-Uni 

Cette Norme internationale annule 
constitue une revision technique. 

et remplace Ia Recommandation ISO/R 477-1966, dont elle 
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HC0 (MewyHapoflHaFt Opraw3aqm no C-raki~ap-rw3aqw) mnfleTcfl BcehdMpHoM @eAepauMeh 
HaqMOHaflbHblX OpraHPl3aqIdl I lO CTaHJJapTM3a~MM (KOMMTeTOB-WeHOB MCO).  AeflTenbHOCTb l-l0 

pa3pa60TKe hde>K~yHapO~HblX CTaHflapTOB npOBO#tlTCR TeXHMqeCKMMM KOMMTeTaMM MCO. Kax- 
Ablti KOMMTeT-LlneH, 3aPlHTepeCOBaHHblti  B  JJefITeJlbHOCTM, AJlfl KOTOpOti  6bln CO3flaH TeXHM- 

cieCKl4ti KOMMTeT, MMeeT llpaB0 6blTb Ilpe~CTaBneHHblM B 3TOM KOMMTeTe. MW+QytiapO&ible llpa- 

BMTenbCTBeHHble M HellpaBPlTenbCTBeHHble OpraHM3a~MM, MMetOU(Me CBFi3L4 C  MCO, TaK>Ke llpkl- 

HMMatOT y~aCTl4e B pa60TaX. 

npOeKTbl Me~yHapOQHblX CTaHflapTOB, IlpMHFITble TeXHMqeCKMMM KOMMTeTaMPl, paCCbInatOTCR 

KOMMTeTaM-qneHaM Ha OAO6peHMe l-lepeq MX YTBepxgeHkleM COBeTOM MC0 B KaLleCTBe MexAy- 
HapOAHbIX CTaHAapTOB. 

Me>KAyHapO/JHblt i  CTaHflapT MC0 477 6bin pa3pa6oTati TeXHMWCKMM KOMMTeTOM MCO/TK 72, 

TeKCmUl7bHbE MaUlUHbl U BCl7OMOZameJ7bHOe 06opydoBaHue, kl pa3OCnaH KOMMTeTaM-‘4neHaM 

B woHe 1977 rofla. 

AOKyMeHT 6bu-i oAo6peH KOMMTeTaMM-qneHaMM CJle~ytO~PlX CTpaH : 

ABCTpanw MeKCMKM 

6enbrm llon b ult4 

ErmTa PyMblHMM 

VlHAMM CCCP 
McnaHw TYPWM 
MTanw4 @eAepaTklBHoM 

KopeM, Pecny6nMKM Pecny6mKM repMaHWI 

@paHqMM 

qexocnoBaKw 

UlBeGqapm4 

Docnasm 

K)~Ho-A@~MK~HCKOI~I  

Pecny6nMKM 

fl i IOHMM 

f lOKyMeHT 6bln OTKnOHeH i-l0 TeXHMqeCKMM llpl4WHaM KOMMTeTOM-qneHOM CJle~ytO~eti CTpaHbl : 

Coe~vlHeHHoro 

KOpOneBCTBa 

HaCTofwpdM MeNtjJyHapORHbl ti CTaHAapT aHHynVlpyeT M 3aMeHReT 

M RBnReTCR ee TeXHPlqeCKOli l  peBu3i4eW. 

PeKoMeHAaqwo MCO/P 477-1966 

@  International Organkation for 1982 Standardkation, 0 

0 Organisation internationale de 1982 normalisation, 0 

0 MemfiyHapoflHafl Crat+fiapnf3aqbfb4,1982 Opraw43aqbtfi no 0 

Printed in Switzerland / Imprim6 en Suisse / MsAaHo B UJeeMuapMM 

. . . 
Ill 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORME INTERNATIONALE 
MEXAYHAPOAHblül CTAHJJAPT 

ISO 477-1982 (E/F/R) 
MC0 477-1982 (A/Q>/P) 

Textile machinery and Materie1 POUr I’industrie TeKCTklnbHble MalWlHbl 

accessories - Cone textile - Bobinoirs Pl BCflOMOraTWl bHOe 

and cheese winding (6 fil crois6) - 060pyfloBatibw - 
machines - Vocabulaire MOTanbHble MalWH bl 

Vocabulary (C 4HnHH~pHWCKHM 

HaMaTblBaHldeM kl flnII 

KOHyCHblX 606HH) - 
Cnosapb 

0 lntroduction Introduction BBejqeHHe 

The terms and expressions presented in 
this International Standard are defined 
with reference to their use in the field of 
Cross winding, irrespective of the fact 
that some of them are used in relation 
to other kinds of textile machinery or 
other fields, sometimes with different 
meanings. 

Les termes ou expressions enumeres dans 
Ia presente Norme internationale sont defi- 
nis conformement a leur emploi dans Ie 
domaine des bobinoirs a fil croise, indepen- 
damment du fait que certains d’entre eux 
sont utilises pour d’autres materiels textiles 
ou dans d’autres domaines avec parfois des 
acceptions differentes. 

-kpMvIHbl kl BbIPa~eHMR, BKJllOcleHHblE? 

B AaHH bl lil MWK~ykiapO~H bl ti CTaHJJapT, 

Onpe~WlRlOTCfI B COOTBeTCTBMM C MX llpl+ 

MeHeHMeM K MOTaflbHblM MalllMHaM Kpe- 

CTOBOTO HaMaTblBaHklF1 He3aBklCVlMO OT 

TOTO, clT0 HeKOTOpble M3 HMX MCnOJlb3ylOT- 

CFl npPlMeHVlTWlbH0 K APYrOMY TeKCTLlfl b- 

HOMY 06Opy~OBatiWO KaK COBepUeHHO Ca- 

MOCTOFlTWl bHble. 

1 Scope and field of 
application 

Objet et domaine 
d’application 

06aeKT H 06naCTb 
IlpldMeHeHblfl 

This International Standard establishes La presente Norme internationale etablit tiaCToflqMti hhK&YHapOplHblti CTaHfiEipT 

a list of basic terms used for the une liste des termes fondamentaux utilises AaeT flepeWH b OCHOBH blX TePMMHOB M CO- 

designation of cone and cheese winding dans Ia designation des bobinoirs et de OTBeTCTBYlOqMX Oflpe~eJleHPlld, LlCl-lOfl b- 

machines and their components, as well leurs differents elements constitutifs, ainsi 3YeMblX ,LJflFi 0603HaWHW4 MOTaJl bHblX 

as the corresponding definitions, in the que certaines definitions correspondantes, Mal.UMH M y3flOB, M OTHOCL’lTCfl K TeKCTL’lJlb- 

field of terminology for textile dans Ie cadre de Ia terminologie relative au HOMY 060py~OBaHuiIO. 

machinery for Cross winding. materiel textile. 

NOTE - In addition to terms used in the 
three official ISO languages (English, French 
and Russian), this International Standard 
defines (in an annex) the equivalent terms in 
the German and Italian languages; these 
have been included for information at the re- 
quest of Technical Committee ISO/TC 72, 
and the member bodies for Germany FR. 
(DIN), Switzerland (SNV) and Italy (UNI) 
have verified their correctness. However, 
only the terms and definitions given in the 
official languages tan be considered as ISO 
terms and definitions. 

NOTE - En Supplement aux termes donnes 
dans les trois langues officielles de I’ISO 
(anglais, francais, russe), Ia presente Norme 
internationale donne, en annexes, les termes 
equivalents en allemand et en italien; ces termes 
ont et6 inclus a Ia demande du Comite technique 
ISO/TC 72, et sont publies sous Ia responsabi- 
lit6 des comites membres de I’Allemagne, R.F. 
(DIN), de Ia Suisse (SNV) et de I’ltalie (UNI). 
Toutefois, seuls les termes et definitions donnes 
dans les langues officielles peuvent etre conside- 
res comme termes et definitions ISO. 

I-lPllME~AHME -B AOilOJlHeHlAe K TePMMHaM 

Ha TpeX O@M4MaflbHblX F13blKaX 1/1co (a-m-tr/rti- 

CKOM, @PaH~)‘3CKOM M PYCCKOM) HaCTOFIllJlAti 

Me>KFlyHapOflHbl~ CTaHflapT BKJltOClaeT TaKxe B 

npPInOxeHMi4 3KBMBaneHTHble TepMMHbl Ha He- 

MeL(KOM M MTEUlbflHCKOM R3blKaX. 3Tt4 TePMMHbl 

6bu-w BKJIKNeHbl, KaK MH@OPMa~klOHHble, I-IO 

npocb6e TexHwecKoro KoMMTeTa MCO/TK 72, M 
ny6JWIKytOTCR l-l04 OTBeTCTBeHHOCTb KOML/1Te- 

TOB-LlJleHOB @~epaTMBHOiiI Pecny6nMw kpMa- 

HIWI (AMH), Uleetiqapm (CHB) M IlTanm (VI-IM). 

OgHaKO, JWIUIb TepMMHbl M OIIpeAeneHMfl Ha 

O~MU,WlbHblX R3blKaX MOTYT PaCCMaTpLIBaTbCR 

KBK TePMklHbl kl Ollpt?~WleHt’l~ MCO. 

1 
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ISO 477-1982 (E/F/R) 
MC0 477-1982 (A/O/P) 

2 References References CCblJlKH 

ISO 1809, Textile machinery and ac- ISO 1809, Materielpourl’industrie textile - MC0 1809, TeKCmunbHble MaWUHbl u Bcno- 

cessories - Types of formers for yarn Types de supports pour enroulements - Mozamenbnoe 060pydosanue - Tunbl na- 

packages - Nomenclature. Nomencla ture. mpotios 8nH nah4omKu - HoMetiKnamypa. 

ISO 523811, Textile machinery and ac- ’ ISO 5238i 1, Materielpour l’industrie textile L/1co 523811, TeKCmunbHbIe MaWUHbl u 

cessories - Packages for yarns and in- - Enroulements de fils et de produits inter- t3cnoh4ozamenbnoe 060pydoßanue - lla- 
terme dia te products - Part I : Ter- mediaires - Partie I : Terminologie. 1) koBKa dnA numeü u npoiwexymowblx npo- 
minology.l) dyKmOB - Cdacmb 1: TephßutiOnOtuFL’) 

ISO 5239, Textile machinery and ac- ISO 5239, Ma teriel pour l’indus trie L/Ico 5239, TeKCmUJ7bHble MaWUHbl U 

cessories - Winding - Basic terms. textile - Bobinage - Termes fondamen- BcnoMozamenbtioe 06opydosanue - Ha- 
taux. MOmKa - OCHOBHble mepMUHbl. 

3 General terms and 
definitions 

Termes ghhraux et 
dhfinitions 

OCHOBH ble TepMHHbl W 

onpeaeneww 

3.1 Cone or cheese winding 
machine 

Bobinoir MoTanbHafl MawHHa 
(C IJblJlHH~PHWCKHM HaMaTblBaHMeM 

H AJlFI KOHyCHblX 606HH) 

3.1.1 non-automatic cone or bobinoir non automatique : Bobinoir HeaBTOMaTblWCKaFl MOTaJlbHa~ MaUlHHa : 

cheese winder : A winding machine sur lequel les operations de mise en place et MOTanbHaF1 MaulMHa, Ha KOTOpOti onepa- 
upon which the operations of Ie remplacement des enroulements d’ali- UlWl yCTaHOBKt4 M CMeHbl lll4TalO~~X llaKO- 

replenishing the creel packages and the mentation, des supports d’enroulements et BOK, naTpOHOB 606VlH M CBFl3blBaHlAe KOH- 

doffing of packages (and replacement les rattachements (ou «rattaches») de fil qOB llpWKl4 BbInOnHfltOTCFl BpyqHytO. 

of formers) are carried out manually. sont effectues manuellement. 

3.1.2 automatic cone or cheese 
winding machine : A winding 
machine upon which the bobbins for 
creeling and the “gaiting” of formers, 
and the lifting and doffing of packages 
is effected automatically. In some cases 
only certain of these operations are car- 
ried out automatically. 

bobinoir automatique : Bobinoir sur le- 
quel Ia preparation des bobines pour leur 
mise en Position de bobinage et Ia «ratta- 
ehe» du fil d’alimentation, Ia releve et I’eva- 
cuation des enroulements termines ainsi 
que leur remplacement par des supports 
vides s’effectuent automatiquement. Dans 
certains cas, selon Ie niveau d’automaticite 
du materiel, seules certaines sequences 
parmi les operations ci-dessus decrites 
pourront s’effectuer automatiquement. 

MOTaAbHblii aBTOMaT : MOTan bHaF1 MaUJM- 

Ha, Ha KOTO~OW noAro-roBka nti-ratoqeti 
l laKOBKM ,lJnfI yCTaHOBKM ee B llOnO~eHL4e 

CMaTblBaHMR Pl CBFl3blBaHMe KOHqOB Hl4Tl4, 

C-beM M TpaHCnOpTMpOBKa HaMOTaHHblX 

606M~, a TaKxe 3aMeHa MX nycTblMM na- 

TpOHaMl4 OCy~eCTBnFIeTCfl aBTOMaTMqeC- 

KVI. 

3.2 Winding head TGte de bobinoir MOTanbHaR ronoBKa 

Individual winding unit of the winding 
machine. 

Organe individuel du bobinoir. Y3en CaMOCTOfITen bHOti M~TKM. 

3.2.1 mandrel or holder for fixation du support de I’enroulement : npbw’mti 606wibl : YCT~OWCTBO AnH yAep- 

package former : Device for holding Dispositif de maintien du support de N4BaHMFI KOHMqeCKOrO MnM ~WlVlH~pVl- 

the package former during the winding I’enroulement durant I’operation de bobi- qeckoro narpoHa tia BepereHe rvroranb- 
Operation. nage. HOti TOnOBKM BO BpeMfl HaMOTKM 6o61/1Hbl. 

3.2.1 .l mandrels or spindles 
dable or otherwise); 

(expan- 

3.2.1.2 lateral clamps holding 
centring the package former; 

1) At present at Stage of draft. 

and 

broches ou mandrins (expansibles ou non); 

centreurs 
non); 

ou mandrins (expansibles ou 

1) Actuellement au stade de projet. 

KOHCOn bHble BepeTeHa; 

AByxonOpHble BepeTeHa; 

1) B HacTowqee BpeMfJ B CTa~MM npoeK-ra. 

2 
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ISO 477-1982 (E/F/R) 
MC0 477-1982 (A JW=) 

3.2.1.3 independant mandrels guided 
laterally (for example with the axis of 
the mandrel sliding in a groove). 

mandrins independants guides laterale- 
ment (par exemple avec les axes du man- 
drin coulissant dans des rainures). 

BepeTeHa co c@epoo6pa30BaTeneM. 

3.2.2 package drive : Device intend- 
ed to ensure the drive and rotation of 
the winding package; of the following 
types : 

entrainement de I’enroulement : Dispo- 
sitifs assurant I’entrainement en rotation 
des supports d’enroulement ou de I’enrou- 
lement, du type : 

l lpHBOC\ 606bwbl : YCTPOMCTBO, o6ecne- 
qMB atoiqee BparqeHPl 
MJlM cahnor;i 606mibl : 

e naT poHa 6o6wi bi 

3.2.2.1 tangential surface drive (by 
friction); 

a entra’jnement tangentiel (par friction); C#IpMKuMOHH bt 111 (KOHTaKTH bi ti) llpIlBOJ(; 

3.2.2.2 positive spindle drive (direct 
drive). 

a entrainement direct (ou positif). HenOCpeACTBeHHbl 
Tefl bH bl VI). 

flpr/rBOA @PMHYW- 

NOTE - Ce type de commande est souvent 
complete par un equipement (mecanique ou 
autre) permettant d’obtenir : 

NOTE - This type of drive is often equip- 
ped with a device (mechanical or otherwise) 
permitting: 

l lPMMEC1AHME - llp~~o~ flatiHor0 TMI-IEI 

Xe-r 06ecneqtisarb nepeMarbisatir4e npw+Ql: 

MO- 

a) une vitesse lineaire de bobinage cons- 
tante; 

a) C IlOCTOflHHOti IlklHelhHOti CKOpOCTbtO; 

a) a constant linear velocity of winding; 
6) C IEpeMeHHOti JlMHetiHOti 

3aBMCklMOCTM OT Tpe6OBaHMk 

CKOpOCTbtO B 
b) une vitesse lineaire de bobinage variable 
suivant une programmation pre-etablie. 

b) a pre-set 
winding. 

range of linear velocity of 

3.2.3 yarn guide : guide-fil : HMTepacKJla~wlK : 

(1) An element whose function is 
to ensure, without detriment to the 
yarn : 

(1) Piece dont Ia fonction 
sans deterioration du fil : 

est rer (1) fleTan b, KOTOpaR CnOCO6CTByeT 
coxpaHHocTM HMTM M npeAHa3HaqeHa 
Jplfl: 

- Ie guidage 
l’enroulement 

du fil et Ia Pression sur 
- the guidance of the yarn and 
the application of pressure (ten- 
sion) to the package; 

- HanpaBneHt4 
naKOBKy; 

fl HMTM M HamMMa Ha 

- Ie guidage du fil seul (bobinage 
avec rouleau de Pression par exem- 
ple) l  

- TonbKo anfl tianpasneHMfl H~~TVI 
(HanpviMep, HaMOTKa C HaNWlMHblM 
BaJlMKOM). 

- the guidance of the yarn only 
(eg : winding with pressure 
roller). (2) Tambour fendu ou tambour rai- 

nure dont Ia fonction consiste a assurer 
simultanement I’entrainement tangen- 
tiel de l’enroulement et Ie guidage du fil. 
La Pression sur I’enroulement depend 
de Ia propre masse de celui-ci ou d’un 
mecanisme de Charge et de decharge de 
Ia Pression. 

(2) MOTanbHblti 6apa6aHwK C BMHTO- 
BblMPl KaHaBKaMPl, npep,Ha3HaqeHHbIti 
~nfl 06ecneqeHMfi Kak spaiqaren brioro 
~BWKeHPlfl 606kwbl, TaK M paCKnaAKVI 
H~/ITM no ee BbicoTe. BenW-rMHa Haxr4Ma 
Ha naKOBKy 3aBMCMT OT MaCCbl606wi bl 
MJlM OT COOTBeTCTBylO~erO HaNQlMHOl-0 
MeXaHLl3Ma. 

(2) Split drum or grooved drum 
whose function consists of ensuring 
the simultaneous surface drive of 
the package and the guidance of the 
yarn. The pressure on the package 
depending upon the mass of the 
package or upon a corresponding 
pressure mechanism. 

3.2.4 yarn guide traverse 
mechanism : A mechanism to impart 
movement to the yarn guide by one of 
the following Systems : 

dispositif guide-fil : Ensemble assurant MexaHb43M npb4BoAa HbwepacKnaflwKa : 

I’animation du guide-fil (pour lui imprimer MexatiMsM, 3aAaIOu(Hri HIATepaCKJlaJJWKy 
une course effectuee selon une loi de mou- 0npefieneHHoe HanpaBneHMe ABMrneHMfl c 
vement determinee) ZI partir d’un Systeme : nOMOU1,bto OflHOI/I M3 Cfle~ytO~MX CMCTeM: 

3.2.4.1 mechanical; mecanique; 

3.2.4.2 hydraulic; hydraulique; 

3.2.4.3 electro-mechanical or elec- 
tronic. 

electromecanique ou electronique. 3JleKTpOMeXaHWeCKOti MJll4 3JleKTpOHHOti. 

3.2.5 wind ratio mechanism : A 
device permitting the setting of the 
wind ratio. 

dispositif de croisure : Ensemble per- 
mettant Ia determination du rapport de 
bobinage. 

MOTiaJl bHOe ~CTpOikTBO 

onpeflenfiroqee c~py~-ryp 
YCTpO 

HaMOTKVl 
WTBO, 

Y 
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ISO 477-1982 (E/F/R) 
MC0 477-1982 (A/@/P) 

3.2.6 anti-ribboning devicel) : 
Device serving to avoid the creation of 
irregularities on the surface of the 
wound package during winding and 
especially at the ends of the package. 
Its action (cyclic or periodic) modifies 
the Position of the movement of the 
yarn by : 

dispositif anti-rubansl) (ou anti- 
cornes) : Dispositif servant a eviter, pen- 
dant I’operation de bobinage, I’apparition 
d’irregularites de forme (creux et bosses) a 
Ia surface laterale et plus specialement vers 
les flancs de I’enroulement («cordes» ou 
«cornes»). Son action (cyclique ou aperio- 
dique) modifie Ia Position de Ia course du 
guide-fil par : 

yClpOiiCTB0 gnn npe~oTBpalqeHwl xry- 

TOBOrO’) HIIH JleHTO’dHOrO HaMaTblBaHHfl: 

YCTPOMCTBO, npeAoTBpaqarolqee noRBne- 
HMe fleC@eKTOB Ha nOBepXHOCTk4 naKOBKkl C 
npfl>Keti npVl HaMaTblBaHW, OCO6eHHO Ha 

KOHqaX naKOBKM. ae@eKTbl HaMaTblBa- 
HMFI npeAoTBpawatoTcfr 3a cqeT : 

- M3MeHeHMR BeJlM~MHbl paCKJlaGKM; 
- variations of the length of yarn 
wound per trave lrse; - Variation de Ia longueur de cette 

course; 
- cMeiqeHHfl roqek nepehneHbi Hanpas- 
neHMfl ABM~eHMFi iir0erianpaBMTenfl 
(BenMqHHa packnaAkm 0cTaeTcn nocTo- 
FlHHOti); 

- displacement of the reversal 
Point of the yarn guide (the length of 
yarn per traverse remaining cons- 
tant); 

- deplacement des Points d’inversion 
du mouvement du guide-fil (Ia longueur 
de course restant constante); - OJJHOBpeMeHHO 

o6eMx CMCTeM. 
- application simultanee des deux 
systemes precedents. 

- simultaneous app 
iove two Systems. 

ication of the 

3.2.7 anti-patterning device (or 
layering device) : Device serving to 
alter rapidly, normally within very short 
intervals of time, the wind ratio by 
means of variations of : 

dispositif «brouilleur de zones» : Dis- 
positif servant a modifier rapidement et 
Pendant des intervalles de temps tres 
courts (generalement) Ie rapport de bobi- 
nage par Variation : 

peryJlflTOp paBHOMepHOCTH HaMaTblBa- 

HHFI : YCTPOMCTBO, cnyxatqee Am 6bi- 

CTpOrO M3MeHeHMfl CTpyKTypbl HaMOTKk’l 
nOCpeACTBOM L43MeHeHMFI : 

- claCTOTbl qMKn a (B03BpaTHO- 
HMTe Ha npar3MTenfl; 

f-locTy- 
- de Ia frequence 
vient) du guide-fil; 

du cycle (de va-et- na-ren bHor0) - the number of cycles (to and fro) 
per minute of the traverse guide; 

- CKOpOCTM BpaqeHklFl naKOBKM. 
- de 
ment. 

Ia vi tesse de rotation de I’enroule- - the Speed 
package. 

of rotation of the 
BT0 yCTpOkTB0 McnonbsyeTcfl B OCHOB- 
HOM Ha MOTaJlbHblX MalUMHaX C @pVlKqM- 
OHHblM KOHTaKTHblM npMBOgOM (kl npl4 
KpeCTOBOM HaMaTblBaHMM). 

Ce dispositif est essentiellement applique 
aux bobinoirs a entrainement tangentiel (et 
au bobinage croise dans les Pots-turbine). 

The device is mainly applied to cone or 
cheese winding machines having sur- 
face drives (and to Cross winding in 
coilers). 

4 Additional devices Dispositifs annexes ~OnOIlHHTWlbHble yCTpOkTBa 

4.1 yarn tension device : Device to tendeurs de fil : Dispositifs imprimant au HmeHamxbmenb : YCTPOMCTBO, o6ecne- 

impart to the yarn a suitable tension for fil Ia tension idoine a I’obtention d’un WlBalOqee COOTBeTCTBylOwee HaTfl~eHMe 

obtaining the desired form of package enroulement de forme et dans une certaine HMTM, HyxHoe Anfi nonyqeHm naKoBKw 
and, to a certain extent, the desired mesure, de durete convenables. HeO6XO~t4Mo~ @OpMbl, Pl, B KaKOlil-TO CTe- 
hardness of the wound package. neHM, onpe4eneHHoti nnoTHocTM naKoBKM. 

Les principaux types sont : 
The principal types are : OCHOBHble TMllbl : 

4.1.1 gate type; a embarrage; rpe6eHqaTble; 

4.1.2 pinch 
sioners); 

tYPe (including disc ten- a pincement; IUati6oible; 

1) -kpMMH ,,Xi-yT“ 0603HaqaeT 3qeCb fle@eKT, 

Korjqa BMTKM npM HaMaTbiBaHMM, o6pa3ytou(Me 

nocneflytotqrne CJlOM, CKannMBatoTCR B OTfleflb- 

HblX MeCTaX IlaKOBKM. 

dkigne ici un defaut OU 

couches successives se 

en certains endroits de 
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4.1.3 friction brake (wheel friction- 
driven by the yarn). 

NOTE - Tensioners may include the follow- 
ing supplementary devices : yarn clearers, 
stop motions, tension compensators. 

4.2 yarn clearer : Device intended 
to detect and eliminate yarn faults 
(slubs, large knots etc.). The principal 
types are based on these Systems : 

4.2.1 mechanical; 

4.2.2 electronie. 

4.3 stop motion : Device to stop 
winding in the absence of yarn supply 
by means of : 

4.3.1 a mechanical System; 

4.3.2 an electronie System. 

4.4 tension compensator : Device 
allowing the tension imparted to the 
yarn by the tensioner to be maintained 
constant or to be reduced during the 
winding Operation. 

4.5 pressure device : Device per- 
mitting the maintenance and the reduc- 
tion of the pressure exerted by the yarn 
guide or the pressure roller on the 
package, in the case of positive 
winding, and of the package itself in the 
case of winding with a surface drive. 

4.6 yarn feeding device : An 
assembly, free to rotate, and designed 
to reduce the tendency to “snatch” 
when unwinding the creel package. 

4.7 supply yarn creel 

4.7.1 for unwinding overend : 
Stationary spindles or pegs to hold the 
supply packages. 

4.7.2 for unwinding from the side : 
Spindles, mandrels or other rotating 
Parts to hold the supply packages. 

5 freinage d’une roue entrainee par Ie fil 
avec element de ((contre-freinage». 

NOTE - Les tendeurs supportent souvent 
les dispositifs compkmentaires suivants : «pur- 
geurs, casse-fils, compensateurs de tension». 

purgeur de fil : Dispositif destine a detec- 
ter et 8 donner Ia possibilite d’eliminer des 
defauts du fil (bouchons, noeuds grossiers, 
etc.). Les principaux types son bases sur 
des systemes : 

mecanique; 

electroniques. 

casse-f i I : Dispositif permettant d’arreter 
Ia tete de bobinoir apres avoir detecte 
I’absence du fil d’alimentation au moyen : 

d’un Systeme mecanique; 

d’un Systeme electronique. 

compensateur de tension : Dispositif 
permettant de maintenir constante ou de 
faire decroitre, Pendant I’operation de bobi- 
nage, Ia tension imprimee au fil par Ie ten- 
deur. 

dispositif de Pression : Dispositif per- 
mettant de maintenir et de diminuer Ia pres- 
sion exercee par Ia ((pastille guide-fil» ou Ie 
rouleau de Pression sur I’enroulement dans 
Ie cas du bobinage direct et de I’enroule- 
ment sur lui-meme dans Ie cas du bobinage 
a entrainement tangentiel. 

dispositif d’appel du fil : Ensemble rota- 
tif (Systeme d’alimentation) destine a 
reduire Ia tension et I’importance des 
a-COUPS de tension dues au devidage de 
I’enroulement d’alimentation. 

support (ou rateher) des 
enroulements d’alimentation 

pour devidage A Ia defilee : Broches ou 
centreurs fixes sur lesquels sont disposes 
les enroulements a detrancanner ou a devi- 
der. 

pour devidage 5 Ia deroulke : Broches, 
mandrins ou autres supports tournants sur 
lesquels sont disposes les enroulements a 
detrancanner ou a devider. 

C TOpM03HblM pOJlMKOM (TOpMOxeHPle po- 
nvitta, f3paqaeMoro HMTbto). 

llPLlME4AHklE - t-hTt?HaTFV+WTW’Wl MOI-YT 

BKJltOqaTb cneflyroiqlne ~OllOJlHMTWlbHble 

YCTpOtiCTBa : HMTeO~MCTMTWlM, CaMOOCTaHOBbl, 

KOMllE?HCaTOPbl HaTRXeHklF1. 

tiHTeoqHcTHTenb : YCT~OWCTBO, npeAHa3- 
HaCletitiOe /yUI 06HEip)0KeHm 1/1 YCTpaHe- 
HMfl fle@eKTOB HklTM (WllUeK, KpynHblX y3- 
IlOB M T. ,IJ.). OCHOBHble TMnbl HMTeO~MCTM- 
TeJ-leti OCHOBaHbl Ha CMCTeMaX : 

WleKTpOHHOti. 

CaMOOCTaHOB : YCTPO~CTBO, no3Bomto- 
llJee OCTaHaBJlMBaTb M0TaJ-l bHyKI l-OnOBKy 
npu 06HapyxeHm OTC~TCTBWI noc-rynne- 
t-im HMTH npM noMoqi4 : 

MeXaHVlYeCKOti CMCTeMbl; 

3IleKTpOHHOti CMCTeMbl. 

KOMWHCaTOp HaTRIKeHlAR : YCT~OWCTBO, 
n03Bon fl iowee noAflepxMBaTb uni4 
yMeHbUJaTb HaTWKeHMe HVITM, CO3JjaBae- 
MOe HMTeHaTfl~MTeJ-leM B npOueCCe nepe- 
MaTblBaHLlfl HMTL’l. 

HaIKHMHOe YCTPOiiCTBO : YCTPOMCTBO, 
nO3BOJlfWu(ee yflepNWlBaTb t’lnkl yMeHb- 
WaTb ClNly HaTWKeHPlR HUTeHanpaBPlTeflFl 
MJlM HaNWlMHOf-0 BaJlVlKa Ha naKOBKy npvi 
npRMOti HaMOTKe, a npl4 HaMOTKe C C@NlK- 

4MOHHblM (KOHTaKTHblM) npklBOAOM - OT 
CaMOlil naKOBKkl. 

YCTPOHCTBO noAaqu HHTH : Bpaqatoquti 
MeXaHM3M, npefiHa3HareHHblti 49nFl CHVl- 
XeHklfI Harpy3KM Ha HMTb npVl pa3MaTbI- 

BaHMVl WlTalOqeti naKOBKkl. 

6o6woC\epxaren b 

ilpkl pa3MaTblBaHlW llpbl OCeBOM CMaTbl- 

BaHHH HHTH: ~eHTpl4pytO~kle yCTpOlkTBa, 
Ha KOTOpblX HaXOfiFlTCFl naKOBKl4, yCTaHOB- 
neHHble Jqnfl nepeMoTKPl MJlM pa3MOTKM. 

npl’l Pa3MaTblBaHWl C BpaU@tOiyXCfI Ka- 

TyllEK : BepeTeHa, MoTowma w-it4 Apyme 
Bpa~aK>l.QkleCFi claCTM, CBR3aHHble C flpW 
HyAVlTenbHblM BpaqeHPleM npVl pa3MaTbl- 
BaHMkl VlJll4 nepeMaTblBaHWl HMTM. 
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4.8 measuring device dispositif de metrage 

4.8.1 full package stop motion : dispositif d’arret au diametre : Disposi- YCTpOiiCTBO OCTaHOBa flpb4 Hapa6OTKe na- 

Device to stop the winding when the tif permettant, g&Gralement par action sur KOBKH : YCTPOMCTBO, nossonwcqee no- 

package attains the pre-determined Ie casse-fil, d’arreter Ie bobinage lorsque CpeACTBOM car4oocTaHoBa npercpa4a-r b 

diameter. I’enroulement atteint un diametre deter- HaMaTblBaHMe n0 ~OCTMPKeHWl Onpefle- 
min& neHHOr0 AviaMeTpa naKOBKM. 

4.8.2 pre-determined length dispositif d’arret «ti longueur» : Dispo- CrleTWlK, ilpe~Oflpe~enfllO~l4ii AnblHY HH- 

counter : Device to stop winding sitif permettant d’arreter Ie bobinage lors- TH : YCTPOMCTBO, nossonfuoqee ocTaHaB- 
when the length of yarn wound attains que Ia longueur du fil de I’enroulement en flMBaTb naKOBKy, KOrJJa flfll4Ha HMTM, HaMa- 
the pre-set value. cours de constitution atteint une Valeur TblBalOllJeliWI Ha naKOBKy, &OCTlNaeT On- 

determinee. peAeneHHoti AnMHbl. 

4.9 yarn finishing applicator: De- dispositif d’appretage du fil : Dispositif YCT~O~CTBO annpeTupoBaHm : Yc~poti- 

vice designed to impart to the yarn a destin6 ti donner au fil un 6tat particulier en CTBO, npeflHa3HaqeHHoe fln~ npMAaHw 

particular condition depending upon vue de I’utilisation qui en sera faite ulterieu- HMTt4 0npeAeneHHblx CB~MCTB (B 3aBvIcw 

the use to which it is to be put. The rement. Les principaux types relevent MOCTM OT ee Ha3HaqeHMR). AeTaIWl COOT- 

details of the relevant types depend essentiellement de l’etat, liquide ou solide, BeTCTBytOu(MX TMnOB 3aBMCFIT OT TOTO, Ka- 

upon whether the finish to be applied to du produit applique sur Ie fil : KOM o6pa60TKe nofiBepraeTcR npwKa - 

the yarn is in liquid or solid form : WlQKOti MJlVl TBepJJOfi. 

4.9.1 waxing attachment : Device «paraffineur» : Dispositif destine a appli- ,,napa*wHep“ : YCT~OWCTBO, npeRHasHa- 

to apply Paraffin to the yarn during quer de Ia Paraffine sur Ie fil en mouve- qeHHoe Anfl HanoxeHMfl TBepRoro napa- 

winding. ment. C@lHa Ha ~BWKyl.lJytOCfl HMTb. 

4.9.2 applicator roller : A roller to «rouIeau ensimeur» : Dispositif destin6 5 ,JaMacßHBatoqbi Banb&‘ : YCT~OI~ICTBO, 

apply lubricaaing fluid to the yarn during appliquer un produit fluide sur Ie fil en mou- npeAHa3HacieHHoe Anfl nepe4aw 3aMac- 
winding . vement. nMsatoiqer0 seiqec-rsa Ha ~~w~yqytoc~ 

HMTb. 

4.10 knotter : 
ends of yarn. 

Device for tying the noueur : Dispositif 
des bouts de fils. 

assurant I’assemblage y3flOBFI3aTenb : YCT~OMCTBO ,qn~ 
HIlFl KOHUOB HM TM. 

CBfl3bl Ba- 

4.11 automatic doffer : Device for dispositif de levbe automatique : Dis- YCTpOiiCTBO aBToc’benda : YCT~OMCTBO 

automatically replacing the wound positif assurant automatiquement Ie rem- JJflFl aBTOMaTlWeCKOfi 3aMeHbl HaMOTaH- 

package by an empty package former, placement des enroulements termines par HblX 606MH nyCTblMM naTpOHaMM, AnFI 06- 

the cutting of the yarn being wound des supports vides avec coupe du fil et pe3aHrnfi HMTVI ~13aKpenneHflfi KoHqa HI/~T~ 

and its positioning around the replace- mise en place du fil sur chaque support Ha KaXAoM nycToM na-rpotie nepefi tiacla- 
ment empty package former. vide. noM BpaqeHMR BepeTeHa. 

4.12 Conveyor 

4.12.1 

(1) Device designed to collect the 
for ‘mers in a Container for convey- 

conveyor for formers : 

ing. 

(2) Device designed to convey the 
formers towards the winding 
spindles of the cone or cheese win- 
ding machine. 

Convoyeur biseiiep 

convoyeur de supports vides : KOHBeiiep RJlfl TpaHCnOpTHpOBKH nyCTblX 

IlaTpOHOB (qHJlHH~pbl~eCKHX mb4 K~HH- 

(1) Dispositif destin6 3 collecter et L(ecKMx) : 
regrouper les tubes vides dans un con- 
teneur. (1) YCTPOWTBO flnfi c6opa nyc-rbix na- 

TpoHoB, gnfl Mx C~~TM~OBKM 14 ~MCTKM. 
(2) Dispositif destin6 3 isoler et 5 diri- 
ger les supports vides vers les broches (2) YCTPOMCTBO, noAamtqee nyc-rble 
de bobinoirs en vue de leur garnissage. naTpoHbl AnFi HacajqKu nocne&wx Ha 

BepeTeHa MOTaiI bHOti MalUMHbl. 

4.12.2 conveyor for creel pack- convoyeur d’enroulements d’alimenta- KOHBeiiep anfi TpaHCnOpTHpOBKH nMTalO= 

ages : Device intended to convey the tion (A dbvider) : Dispositif destin6 a IlJblX naKOBOK (C\nR CMaTblBaHlM): YCTpOti- 
creel packages towards the winding amener isolement les roulements 8 devider CTBO, noAaatqee naKOBKM ,qnfl CMaTblBa- 
head for unwinding. vers les tetes de bobinoirs. HMFl K MOTaflbHblM l-OJlOBKaM. 

6 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 47

7:1
98

2

https://standardsiso.com/api/?name=ab9a32e4fd3259dd1cc74a6bf6570070


ISO 477-1982 (E/F/R) 
MC0 477-1982 (A/@/P) 

4.12.3 conveyor for wound convoyeur d’enroulements termin& KOHBeiiep AJlfl TpaHCnOPTHPOBKH TOTO- 

packages : Device intended to convey (venant d’etre bobines) : Dispositif destine Bblx naKoBoK (60611~): YCTPOI~TBO Am 

the wound packages away from the ZI collecter et a evacuer isolt%ment les enrou- c6opa M nocneaytoweti nepenpaBKu roTo- 
winding Position to an appropriate loca- lements termines vers un lieu de regroupe- Bblx 606~~ B cnequanbHoe MecTo rpynnw 
Gon. ment approprie. pOBKM. 

4.13 dust extractor; air cleaner : depoussiheur : Dispositif pour aspirer n bineyC\anHTen b; BO3~yXOOWlCTMTWl b : 

Device for removing and collecting the les duvets textiles et les poussi&es prove- YCT~OMCTBO Arm yAaneHuH nblnM M nyxa 
dust and fly produced during winding. nant du bobinage des fils. t’l3 MeCT MHTeHCMBHOrO nyXO- M nblneBbl- 

fleJleHt4Fl B npOueCCe HaMaTblBaHklfI. 

4.14 travelling cleaner : Mobile de- soufflerie mobile : Dispositif mobile fai- nepeC(BWKHOii 0’4blCTHTWlb : f-lO)JBWKHOe 
vice travelling in front of the machine sant des allers et retours devant les t&es de ycTpoWcTB0, nepeMeQa0qeecfi nepeA MO- 
and blowing a jet of air over the winding bobinoirs en soufflant un jet d’air pour les TaJlbHOti MaWlHOti kl owqa0qee ee l-lpvi 

heads to assist the cleaning of the nettoyer. noMowu CTpyM Bosflyxa, HanpaBneHHoti 
machine. Ha MOTaJlbHble rOJlOBKM. 

4.15 cleaning aspirator or filtration aspirateur nettoyeur : Dispositif dont les BCaCblBalo~W OYHCTHTWlbHOe YCTPOli- 

device : Device, whose intake is entrees sont placees de preference derriere CTBO : YCTPOMCTBO, 0TBepcTufl KoToporo 

preferably behind the winding heads, les tetes de bobinoirs, assurant Ie recyclage pacnonaratoTcfl npeMMywecTseHH0 no3a- 
ensuring the removal of dust and fly and de I’air ambiant des ateliers de bobinage et Al4 MOTalibHblX ronoBoK; npeAHa3HaqeHo 
the recycling of this partially filtered air son nettoyage par filtration des duvets tex- Anfl yflaneHMfl nblnti M nyxa M Bossparqe- 
into the winding room. tiles et des poussi&es. HMFl claCTMqH0 OT@U-l bTpOBaHHOr0 B03- 

Ayxa B noMekqeHt4e, rqe 0cyqecTBnfieTcfi 
HaMaTblBaHLle. 
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Annex A 

Equivalent German vocabulary 

Annexe A 

Vocabulaire allemand Äquivalent 

IlpHnoxetwe A 

CllOBapb Ha HeMegKOM F13blKe 

Textilmaschinen und Zubehör - Kreuzspulmaschinen - Terminologie 

0 Einleitung 

Die in der vorliegenden internationalen Norm enthaltenen Fachausdrücke wurden entsprechend ihrem Gebrauch auf dem Gebiet der 
Kreuzspulmaschinen definiert, unabhängig von der Tatsache, daß einige davon auch für andere Textilmaschinen oder auf anderen 
Gebieten mit bisweilen unterschiedlichen Bedeutungen benutzt werden. 

1 Zweck und Geltungsbereich 

Im Rahmen der auf Textilmaschinen bezogenen Terminologie enthält die vorliegende internationale Norm ein Verzeichnis der grundle- 
genden Fachausdrücke, die zur Benennung von Kreuzspulmaschinen und ihren verschiedenen Bauteile benutzt werden, sowie der 
entsprechenden Definitionen. 

ANMERKUNG - 
sehen werden. 

Nur die in den offiziellen Sprachen angegebenen Begriffe und Definitionen können als ISO-Bezeichnungen und Definitionen ange- 

2 Verweis auf andere Normen 

ISO 1809, Textile machinery and accessories - 
Zubehör - Formen von Hülsen für Garnaufmach U 

TYPes 
ngen 

0 
- 

f formers for 
Nomenklatur. 

yarn packages - Nomenclature. (Textilmaschinen und 

ISO 523811, Textile machinery and accessories - Packages for yarns and intermediate products - Part I : Terminology.1) (Textil- 
maschinen und Zubehör - Aufmachungsformen für Garne und Zwischenprodukte - Teil 1 : Terminologie.) 

I S 0 5239, Textile machinery and accessories - Winding - Basic terms. (Textilmaschinen und Zubehör - Spulerei - Grundbegrif- 
fe.) 

3 Allgemeine Begriffe und Definitionen 

3.1 

3.1. 
der 

1 

Kreuzspulmaschine 

nichtautomatische Kreuzspulmaschine : 
Kreuzspulen gegen Hülsen und dans Anknoten 

Kreuzspulmaschine, bei der das Aufstecken 
der Fäden von Hand erfolgt. 

der Vorlagespulen, das Wechseln 

---. -- -~.--~- 
1) Zur Zeit als Entwurf. 
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3.1.2 Kreuzspul-Automat : Kreuzspulmachine, bei der die Vorbereitung der Hülsen für das Aufstecken in Spulstellung und das 
Anknoten der Fäden, das Wechseln und der Transport der Kreuzspulen sowie deren Austausch gegen Hülsen automatisch erfolgt. In 
bestimmten Fällen - je nach Automatisierungsgrad der Maschine - können lediglich einige der oben beschriebenen Arbeitsgänge 
automatisch ausgeführt werden. 

3.2 Spulstelle 

Einzelne Stelle zum Spulen. 

3.2.1 Hülsen-Aufnahme : Einrichtung, die die Hülse während des Spulvorganges trägt. 

3.2.1.1 

3.2.1.2 

Spindeln oder Dorne (mit oder ohne Federung); 

seitliche Zentriervorrichtungen, die zum Festklemmen der Hülsen dienen; 

3.2.1.3 seitlich geführte Wickelrollen (z.B. Wickelrollen, deren Achsen in Nuten geführt werden). 

3.2.2 Spulenantrieb : Die Einrichtungen zum Erzeugen der Drehbewegung der Spulen sind von folgender Art : 

3.2.2.1 für Umfangsantrieb (durch Reibung); 

3.2.2.2 für Direktantrieb (unmittelbaren Antrieb) s 

ANMERKUNG - Diese Art des Antriebes ist oft verbunden mit einer Einrichtung (mechanisch oder anders), die bewirkt : 

a) eine gleichbleibende Fadenlaufgeschwindigkeit, 

b) eine Fadenlaufgeschwindigkeit, die entspreched einem vorgegebenen Wert variiert. 

3.2.3 Fadenführer : 

(1) Teil, das ohne Beschädigung des Fadens sichern soll : 

- Fadenführung und Anpreßdruck auf die Spule; 

- nur die Fadenführung (z. B. Spulen mit Anpreßwalze). 

(2) Schlitztrommel, die gleichzeitig den Umfangsantrieb der Spule und die Fadenführung sichern soll. Der Anpreßdruck auf die 
Spule hängt von deren Eigengewicht oder von der entsprechenden Druckvorrichtung ab. 

3.2.4 Fadenführer-Vorrichtung : Antriebsvorrichtung für den Fadenführer (zum Erteilen der gewünschten Hubbewegung) mittels 
eines 

3.2.4.1 

3.2.4.2 

mechanischen Systems; 

hydraulischen Systems; 

3.2.4.3 elektromechanischen oder elektronischen Systems. 

3.2.5 Kreuzspulvorrichtung : Vorrichtung zur Festlegung des Windungsverhältnisses. 

3.2.6 Einrichtung zum Verhindern von Kantenfehler0 : Einrichtung zur Verhinderung von Ungleichmäßigkeiten auf der Spu- 
lenoberfläche, besonders an den Spulenenden, während des Spulens. Sie bewirkt eine (regelmäßig oder unregelmäßig wiederholte) 
Änderung des Fadenführer-Hubes durch : 

1) Der Ausdr uck “Kantenfehler” bezeichnet hier einen Fehler, 
schichten sich an verschiedenen S tellen der Spule häufen. 

der dadurch bewirkt wird, daß die Windungen aufeinanderfolgender Windungs- 
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- Abweichung von der Länge dieses Hubes; 

- Verlagerung der Umkehrpunkte der Bewegung des Fadenführers (wobei die Länge des Hubes konstant bleibt); 

- gleichzeitige Anwendung der beiden vorgenannten Verfahren. 

3.2.7 Bild-Störeinrichtung : Einrichtung zum schnellen Ändern des Windungsverhältnisses für (im allgemeinen) sehr kurze Zeit- 
spannen durch : 

- Veränderung der Häufigkeit des Doppelhubes des Fadenführers; 

- Veränderung der Drehgeschwindigkeit der Spule. 

Diese Einrichtung wird im wesentlichen bei Kreuzspulmaschinen mit Umfangsantrieb benutzt (und beim Kreuzspulen in Drehtöpfen). 

4 Zugehörige Einrichtungen 

4.1 Fadenspanner : Einrichtung, die dem Faden die zum 

Zug kraft erteilt. 

Erzielen der gewünschten Spulenform und, in gewissem Maße, auch der 

gewünschten Spulenhärte passende 

Die hauptsächlichen Arten sind : 

4.1.1 Umschlingung; 

4.1.2 Klemmung; 

4.1.3 Bremsung durch fadengetriebenes Rad mit Gegenbremsung. 

ANMERKUNG - 
Zug kraftausgleich. 

Fadenspanner folgenden Zusatzeinrichtungen verbunden Fadenreiniger, Fadenwächter, Einrichtung für den 

4.2 Fadenreiniger : Einrichtung zum Auffinden und Entfernen fehlerhafter Stellen im Garn (Verdickungen, große Knoten usw.). 

Die hauptsächlichen Arten arbeiten nach folgenden Systemen : 

4.2.1 mechanisch; 

4.2.2 elektronisch. 

4.3 Fadenwächter : Einrichtung zum Stillsetzen der Spulstelle nach Feststellung des Ausbleibens der Garnzuführung mittels : 

4.3.1 eines mechanischen Systems; 

4.3.2 eines elektronischen Systems. 

4.4 Einrichtung für den Zugkraftausgleich : Einrichtung, die dazu dient, die vom Fadenspanner auf den Faden ausgeübte Zug- 
kraft während des Spulvorganges gleichbleibend zu halten oder sie zu verringern. 

4.5 Druckvorrichtung : Vorrichtung, die dazu dient, 

- bei Direktantrieb den vom Fadenführer oder von der Anpreßwalze auf die Spule ausgeübten Druck 

- bei Umfangsantrieb den von der Spule auf das Antriebselement ausgeübten Druck 

gleichbleibend zu halten oder zu verringern. 
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4.6 Einrichtung zur Garnzuführung : Rotierende Einheit ( 
spule her bedingten Zugkraftschwankungen. 

4.7 Spulen-Aufsteckeinrichtung 

Lieferwerk) zum Ausg leich und Abbau der vom Ablauf der Vorlage- 

4.7.1 für Abziehen über 
Abziehens aufgesteckt sind. 

Kopf : Dorne oder Zentriervorrichtungen, auf denen die Spulen zum Zwecke des Umspulens oder 

4.7.2 für seitliches Abziehen : Spindeln oder andere Stützkörper auf denen die Spulen zum Zwecke des Umspulens oder 
Abziehens aufgesteckt sind. 

4.8 Meßeinrichtung 

4.8.1 Durchmesser-Abstellung : Einrichtung zum Anhalten 
im allgemeinen durch den Fadenwächter. 

der Windung bei Erreichen des gewünschten Spulendurchmessers, 

4.8.2 Längenabstellung : Einrichtung zum Anhalten der Windung bei Erreichen der gewünschten Garnlänge. 

4.9 Einrichtung zur Garnausrüstung : Einrichtung, die dem Garn eine besondere Eigenschaft für die spätere Verwendung verlei- 
hen soll. Die hauptsächlichen Arten hängen im wesentlichen von der Beschaffenheit (flüssig oder fest) des auf das Garn aufzu- 
tragenden Mittels ab : 

4.9.1 Paraffiniereinrichtung : Einrichtung zum Auftragen von Paraffin auf das laufende Garn. 

4.9.2 

4.10 

4.11 
schn i 

Schmälzwalze : Einrichtung zum Auftragen eines flüssigen Präpariermittels auf das laufende Garn.. 

Knoter : Einrichtung, die die Fadenenden miteinander verbindet. 

Spulenwechsler 
tten und bei jeder H ü 

Einrichtung zum automatischen Auswechsel 
Ise erneut in Spulstellung gebracht wird. 

n der fertigen Spulen wwn Hülsen, wobei der Faden abge- 

4.12 Transportband 

4.12.1 für Hülsen: 

(1) Einrichtung zum Sammeln der Hülsen in einem Behälter. 

(2) Einrichtung zum Weitergeben der Hülsen an die Spindeln der Kreuzspulmaschine zur Bewicklung. 

4.12.2 für Vorlagespulen : Einrichtung zum Transportieren der Vorlagespulen zum Abwickeln an die Spulstellen. 

4.12.3 für fertige Kreuzspulen : Einrichtung zum einzelnen Sammeln und Abgeben der fertigen Kreuzspulen an einer geeigneten 
Stelle. 

4.13 Entstauber : Einrichtung zum Ansaugen von textilen Faserresten und Staub, die beim Spulen des Fadens entstehen. 

4.14 Wandergebläse 
Spulstellen reinigt. 

: Einrichtung, die oberhalb der Spulstellen hin und her bewegt wird und durch Blasen eines Luftstromes die 

4. 15 Absaug-Einrichtung 
sa mmelt und gereinigte Luft in 

Vorzugsweise unterhalb der Spu 
den Arbeitsraum abgibt. 

Istellen angeordnete Einrichtung, die den textilen Staub mittels Filter 
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Annex B 

Equivalent Italian vocabulary 

Annexe B 

Vocabulaire italien Äquivalent 

llpmoxetwe 6 

CJlOBapb Ha IrlTaJlbflHCKOM F13blKe 

Materiale per I’industria tessile - Roccatrici - Terminologia 

Introduzione 

l termini e Ie espression i della presente Norma internazionale sono definiti in conformita all’uso nel campe della roccatura in crociata, 
indipendentemente dal fatto ehe certi termini siano utilizzati per altre macchine tessili, oppure in altri campi con significati diversi. 

1 Scopo e campe di applicazione 

Questa Norma internazionale elenca i termini fondamen tali utilizzati per Ia denominazione delle roccatrici 
cosi pu re Ie definizioni corrispondenti nel quadro della terminologia rela tiva al materiale tessile. 

e dei loro elementi costitutivi, 

NOTA - In aggiunta ai termini usati nelle tre lingue ufficiali dell’lS0 (inglese, francese e russo), questa Norma internazionale definisce (in un 
allegato), i termini equivalenti in lingua tedesca ed in lingua italiana ehe sono stati inclusi a titolo informativ0 su richiesta del Comitato Tecnico 
ISO/TC 72. Tali termini sono stati verificati per quanto riguarda Ia loro corretta traduzione, per Ia lingua tedesca dai comitati membri tedeschi (DIN) 
e svizzeri (SNV) e dal comitato membro italiano (UNI) per Ia lingua italiana. Tuttavia, solo i termini e Ie definizioni date nelle lingue ufficiali possono 
essere considerati termini e definizioni ISO. 

2 Documenti di riferimento 

ISO 1809, Mat6rielpour l’industrie textile - Type 
Tipi di sopporti per spolette - Nomenclatura.) 

ISO 5238/1, Mathe/ pour l’industrie textile - Enroulemen ts de fils et de produits in termediaires - 
(Materiali per I’industria tessile - Avvolgimento dei filati e prodotti intermedi - Parte 1 : Terminologia 

de supports pour enroulemen lts - Nomenclature. (Materiali per I’industria tessile - 

Partie 7: Terminologie. 1) 

I S 0 5239, Ma t&iel pour l’indusrie textile - Bobinage - Termes fondamentaux. (Materiali per I’industria tessile - Roccatura - 
Terminologia.) 

3 Termini generali e definizioni 

3.1 Roccatrice 

3.1. 1 rot catrice non automatica : Macchina sulla quale Ie operazioni di inserimento e sostituzione delle spole di 
dei tu betti in avvol gimento e I’annodatura del filo vengono effettuate manualmente. 

1) Attualmente in progetto. 

alimentazione, 
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