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Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national 
Standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car- 
ried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject for which 
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. Interna- 
tional organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in 
the work. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the mem 
bodies for approva I before their acceptance as Interna tional Standards by the ISO Council. 

International Standard ISO 1506 was developed 
machinery and alfied machinery and accessories. 

by Technical Committee ISO/TC 72, Textile 

lt was submitted directly to the ISO Council, in accordance with clause 5.10.1 of part 1 of the 
Directives for the technical work of ISO. lt cancels and replaces ISO Recommendation 
R 1506-1970, which had been approved by the member bodies of the following countries : 

Belgium India * 
Czechoslova kia Israel 
France Italy 
Germany, F. R. Netherlands 
Greece New Zealand 

Poland 
Switzerland 
Turkey 
United Kingdom 
USSR 

No member body had disapproval of the document. 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale d’organismes 
nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration des Normes internationa- 
les est confiee aux comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par une etude 
a Ie droit de faire Partie du comite technique correspondant. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux tra- 
vaux. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis aux comi- 
tes membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par Ie 
Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale ISO 1506 a etc elaboree par Ie comite technique ISO/TC 72, Matbiel 
pour l’industrie textile et matbriel connexe. 

Elle fut soumise directement au Conseil de I’ISO, conformement au Paragraphe 5.10.1 de Ia 
Partie 1 des Directives pour les travaux techniques de I’ISO. Elle annule et remplace Ia 
Recommandation ISO/R 1506-1970, qui avait etc approuvee par les comites membres des 
pays suivants : 

Allemagne, R.F. 
Belgique 
France 
Grete 
Inde 

Israel 
Italie 
Nouvelle-Zelande 
Pays- Bas 
Polog ne 

Royaume-Uni 
Suisse 
Tchecoslovaquie 
Turquie 
URSS 

Aucun comite membre ne I’avait desapprouvee. 

ii 
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BBefleHble 

MC0 (MexqyHapoAtiafl Opratiusaqm no CTaHflapmsaqm4) fwmeTcR BceMupHoM @eflepaqueti 

Ha4MOHanbHblX OpraHM3a4Mh l-l0 CTaHflapTl43a~Wl (KOMMTeTOB-WeHOB L/1co). AeflTenbHOCTb l-IO 

pa3pa60TKe MexflyHapoAHblx CTaHflapTOB npOBO~MTCFl TeXHMqeCKMMM KOMMTeTaMM WO. Kam- 

,fjblh KOMMTeT-WleH, 3aMHTepeCOBaHHbllh B fleFlTenbHOCTl4, flJ-lFi KOTOpOti 6brn CO3flaH TeXHkl- 

qeCKMti KOMMTeT, MMeeT IlpaBO 6blTb npe#ZTaBneHHbIM B 3TOM KOMklTeTe. Me>i<QyHapO,qHble l-lpa- 

BMTenbCTBeHHble M HenpaBMTenbCTBeHHble OpraHM3aqMM, L1MetOqMe CBflJM C MCO, TaK>cce npui- 

HklMalOT yqaCTl4e B pa6OTaX. 

flpOeKTbl Me>K~yHapOjqHbix CTaHflapTOB, llpMHf4Tble TeXHMqeCKMMM KOMMTeTaMM, paCCblnatOTCfi 

KOMMTeTaM-ClneHaM Ha OflO6peHkle IlepeJJ MX yTBep>I<deHkleM COBeTOM 1/1co B KaLleCTBe MeMp,y- 

HapOflHblX CTaHJJapTOB. 

MeqqytiapO~Hblti CTatiAapT MC0 1506 6bin pa3pa6OTaH TeXHkWeCKuM KOMMTeTOM MCO/TK 72, 
TeKcmunbHbre MaWUHbl iJ BcnoMozamenbuoe 06opydOBaHue. 

OH 6bln HanpaBneH HWlOCpe~CTBeHHO COBeTy MC0 B COOTBeTCTBMM C I-IYHKTOM !iilo.l, qaCTM 1 

AI’IpeKTMB &JlfI TeXHIl‘ieCKOlh pa60Tbl L/1co. OH aHHynt4pye-r 1/1 3aMeHFleT PeKOMeH~a~WO 

MCOIP 1506-1970, KOTOpaFI 6blna 0~06peHa KOMMTeTaMM-qJlE?HaML’l cneAytoqMx CTpaH : 

6enbrm HOBOM 3enaHflm 

rpeqi4 M llonbwl 

M3paw-m Coe#4HeHHoro 

VlH&jMM KOponesCTBa 

MTanm CCCP 

HklJJepnaHAoB TYPWM 

@egepaTvlBHow 

Pecny6nmM repMaHWI 

OpaHgMM 

YexocnoBaKm 

UJBeMqapm4 

HVI OflMH KOMVlTeT-qJleH Hf? OTKJlOHMll AOKYMeHT. 

0 International Organkation for Standardization, 1982 0 

0 Organisation internationale de normalisation, 1982 l 

@ MexqyHapogHaa Opratw3aqw no CTaHAapTwaqwH, 1982 l 

Printed in Switzerland / hpritn6 en SUiSSe/~3&iHO B l.lJseMqapMM 

. . . 
Ill 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORME INTERNATIONALE 
MEXAYHAPOAH blfi CTAHflAPT 

ISO 1506-1982 (E/F/R) 
UICO 1506-1982 (A/@/P) 

Textile machinery - Materie1 POUr I’industrie TeKCTPlnbHble MaWHHbl - 

Dyeing, finishing and textile - Materie1 de KpaCHnbHoe, OTfienorHoe 

allied machinery - teinture, de finissage Pl BCflOMOraTWl bHOe 

Classification and et matbriel connexe - o6opy/qosatibde - 
nomenclature Classification et ttnaccw#wKaqwi 

nomenclature Pl HOMeHKnaTypa 

Scope and field of 
application 

This International Standard gives a 
classification and a nomenclaturel) for 
machines and apparatus used in the 
bleaching, dyeing, printing and finish- 
ing industries, classified, as far as possi- 
ble, by the operations for which they 
are intended. 

Objet et domaine 
d’application 

La presente Norme internationale fixe Ia 
classification et Ia nomenclaturel) des 
machines et appareils utilisee dans I’in- 
dustrie de blanchiment, de Ia teinture, 
de I’impression et des apprets, classes, 
autant que possible, selon les operations 
auxquelles ils sont destines. 

In the field of dyeing and finishing 
equipment a distinction is drawn bet- 
ween machines and apparatus. In the 
majority of the cases uniformity of treat- 
ment is obtained in machines by the 
movement of the goods, whereas in ap- 
paratus it necessitates circulation of the 
liquor in the bath. 

Dans les materiels de teinture et d’appret, 
on distingue les machines et les appareils; 
dans Ia majorite des cas, Ia regularite de 
traitement est obtenue, dans les machines, 
par Ie deplacement de Ia matiere textile, 
tandis que dans les appareils, elle necessite 
une circulation de bain. 

Complete installations or complex 
machines comprising several types of 
basic equipment listed in the no- 
menclature have not been considered in 
this International Standard. 

Les installations completes, ainsi que les 
machines complexes comprenant plusieurs 
des materiels de base retenus dans cette 
nomenclature, n’ont pas etc prises en con- 
sideration dans Ia presente Norme interna- 
tionale. 

1) In addition to terms given in the three 1) En Supplement aux termes donnes dans 

official ISO languages (English, French, les trois langues officielles de I’ISO (anglais, 

Russian), this International Standard gives francais, russe), Ia presente Norme interna- 

the equivalent terms in German; these terms tionale donne les termes Äquivalents en alle- 

have been included at the request of mand; ces termes ont etc inclus a Ia demande du 

Technical Committee lSO/TC 72, and are comite technique ISO/TC 72, et sont publies 

published under the responsability of the sous Ia responsabilite du comite membre de 

member body for Germany F.R. (DIN). I’Allemagne, R.F. (DIN). Toutefois, seuls les 

However, only the terms given in the official termes donnes dans les langues officielles 

languages tan be considered as ISO terms. peuvent etre consideres comme termes ISO. 

06’beKT w 06naCTb 

npblMeHeHblfl 

HaCTofiqW Me2qyHapO,qi bl ti CTaH4ap-r 

ycTaHaBnuBaeT Knaccm@4Kaqmo M HOMeH- 

KnaTypy’) MawH M annapaToB, npvrMeHf+ 

eMblX B OT6enO’-IHOM, KpaCMnbHOM, lleqaT- 

HOM VI OTgenO4HOM llpOM3BO~CTBe, KnaC- 

CVl@MU,klpOBaHHbIX, l-l0 B03MOxHOCTL/I, B 

COOTBeTCTBMM C Ol-lepa~MfIMM, AJ-IFI KOTO- 

pblx OHVI npeaHa3HaqeHbl. 

B 060pyAOBaHw4 ,qnR OKpacKkI 14 OTnenKM 

ocyqecTBneH0 pa3fleneHMe Mexfly Mauw 

HaMkl L1 annapaTaM~. B 60nblWIHCTBe Cny- 

qaeB PaBHOMepHOCTb o6pa6o-rKM B Ma- 

ulrlHax flocTi4raeTcfl nepeMetqeHi4eM TeK- 

CTMnbHblX MaTepManOB, B TO BpeMR KaK B 

annapa-rax 0Ha TpeGyeT iq4pKynmqm B 

paCTBOpe. 

KOMI-IneKTHble yCTaHOBKM TaKme KaK KOM- 

IlneKCHble MaWHbl, BKntO~atOU1,Me OCHOB- 

HOe 060pyflOsatiMe, BXOplRlqee B flaHHyl0 

HOMeHKnaTypy, He 6bim yLITeHbl B HaCTO- 

FfweM MePK)JyHapop,HoM CTaHfiapTe. 

1) B ~OnOflHeHkle K TepMklHaM Ha TpeX OC@l~Vl- 

NbHblX Fl3blKaX MC0 (aHrJ-WltiCKOM, @paHqy3- 

CKOM M PYCCKOM), HaCTORU(Lnti MemAyHapOp,H bi ti 

CTaHAapT AaeT 3KBMBafleHTHble TepMklHbl Ha 

HeMeqKOM F13blKe; 3Tkl TepMklHbl BBe(rleHbl l-l0 

npocb6ie TexHmeCKoro KOMHTeTa L’lCOITK 72, M 

fly6nMKytOTCFI I-lOp, OTBeTCTBeHHOCTb KOMVlTeTa- 

l-lneHa @eAepaTMBHoti PecnyGnMKr4 repMaHW 

(AVlH). OAHaKO, JlMUJb TepMMHbl Ha OC@It+4aflb- 

HblX F13blKaX MOrYT paCCMEiTpl4BaTbCfl KaK Tep- 

MMHbl L/1co. 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
MC0 1506-1982 (A/@/P) 

Auxiliary mechanisms placed behind, 
between or in front of the machines and 
apparatus will be listed in a separate 
International Standard. 

NOTE - This International Standard will 
serve as a basis for building up a vocabulary 
which will be obtained by giving, for each 
type of machines or apparatus, simple and 
precise definitions accompanied, if neces- 
sary, by explanatory diagrams enabling them 
to be reproduced in languages other than the 
official ISO languages more conveniently 
and with the minimum risk of error. 

Les dispositifs annexes places avant, apres 
ou entre les machines et appareils feront 
I’objet d’une Norme internationale particu- 
liere. 

NOTE - La presente Norme internationale 
pourra servir de base a I’elaboration d’un voca- 
bulaire que I’on obtiendra alors en donnant, 
pour chaque type de machines ou de materiels 
de Ia nomenclature, les noms et les definitions 
simples et precises, accompagnes si necessaire 
des Schemas explicatifs permettant de les tra- 
duire commodement et sans risque d’erreur dans 
les langues autres que les langues officielles 
de I’ISO. 

BCnOMOraTenbHble YCTpOtiCTBa, YCTaHaB- 

nt4Baervrbie nepea, MeXAy r4nr4 nocne Ma- 
UIIIH VI annaparos 6y~y~ HBmTbcfl o6-beK- 

TOM OTjJen bHOr0 MeX,QYHapO~HOrO CTaH- 

flapia. 

tlPVlMEYAHL/IE - HaCrofiqr/rti MeXaytiapo& 
Hblti CTaHflZlpT MOmeT FIBVlTbCFl 6a3oM AJlFl llO& 

TOTOBKM CflOBapFl, KOTOPblti MON’t?T 6blTb CO- 

c-rasneti f3 cnyrae ycratiosnetir4fi Anfl kamFlor 
TMlla MaUlMH MJlM o6opy~OBaH~~, BOUJep,UJI4X B 

HOMeHKJlaTYPy, l-lPOCTblX M TOqHblX Ha3BaHUti kl 

onpeAeneHW, conpoeoX~aeMbix, ecnr4 HeO6xO- 
flMM0, llOFiCHklTeflbHblMM CXeMCiMVI, o6ecneuH- 
BalOqMMM IlO~xop(FI~t4ti M 6e3oidM6oWiblti tlepe- 

BOG Ha flP)‘Wle R3blKI/1, KpOMe OC@lU,MEUlbHbIX 

R3bl KOB MCO. 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
ISO 15064982 (A/@/P) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

No KnaccH- 
c#xlKalplH 

1 

1.1 Equipment for singeingl) Mathiels de flambagel) O6opy~osaHwe~nRonan~eaHkI~ 

1.1.1 Flame singeing 
1.1.1.1 - by gas 
1.1.1.2 - by liquid fuel 

1.1.2 Contact singeing 
1.1.2.1 Plate singeing 
1.1.2.1.1 - electrically heated 
1.1.2.1.2 - gas heated 
1.1.2.1.3 - liquid fuel heated 

1.1.2.2 Singeing by . . . cylinders 
1 .1.2.2.1 - electrically heated - 
1.1.2.2.2 - gas heated - 
1 .1.2.2.3 - liquid fuel heated - 

1.2 

1.2.1 

Equipment for scouring 

Apparatus for scouring 
(kier boiling) 
Open kiers 1.2.1 .l 

1.2.1.1.1 - for loose material 
1.2.1.1.2 - for slivers and tow 

1.2.1.1.3 - for yarn 
1.2.1 .1.3.1 . . . in hank form 
1.2.1.1.3.2 . . . on cheeses or cones 

1.2.1 .1.3.3 
1.2.1.1.4 
1.2.1.1.4.1 
1.2.1 .1.4.2 
1.2.1.2 

. . . in warp form 
- for woven and knitted fabrics 

. . . in rope form 

. . . in open width 

Autoclaves 

1.2.1.2.1 - for material in open widt 
1.2.1.2.2 - for slivers and tow 

1.2.1.2.3 
1.2.1.2.3.1 
1.2.1.2.3.2 

1.2.1.2.3.3 
1.2.1.2.4 
1.2.1.2.4.1 
1.2.1.2.4.2 

1.2.2 
1.2.2.1 
1.2.2.1 .l 

- for yarns 
. . . in hank form 
. . . on cheeses or cones 

. . . in warp form 
- for woven and knitted fabrics 

. . . in rope form (Kier) 

. . . in open width 

1.2.2.1.2 

Machines for scouring 
Machines for impregnating 
- in rope form (e.g. saturators for 

fabric in rope ferm) 
- in open width (padding mangles, 

saturators, for fabric in open width) 

r 
English 
Anglais 

AHrndCKHii 

Equipment for singeing, Materiels de f lambage, 
scouring, bleaching and debouillissage, blanchiment 
mercerizing et mercerisage 

:h 

1) Singeing of fabrics. For gassing of yarns 
see the document dealing with spinning 
machinery. 

Nomenclature - tiOMeHKJIaTypa 

French 
Francais 

@PaH4Y3CKHii 

Russian 
Russe 

PyCCKHii 

06OpyflOBaHbIe AnfI 

onanwakww, OTBapKW, 

oT6enKH kl Mepcepb43aqbwi 

Flambeuses 
- 3 gaz 
- a carburants liquides 

Grilleuses 
Grilleuses a plaques 
- a chauffage electrique 
- a chauffage au gaz 
- a chauffage a carburant liquide 

Grilleuses a cylindres 
- a chauffage electrique 
- a chauffage au gaz 
- a chauffage a carburant liquide 

Materiels de dhbouillissage 

Appareils de debouillissage 

Appareils de debouillisage en cuve 
ouverte 
- pour matiere en bourre 
- pour matiere en rubans de fibres et 

cables de filaments 
- pour matiere en fils et files 

. . . en echeveaux 

. . . en bobines ou cones 

. . . en nappes 
- pour tissus et tricots 

. . . en boyau 

. . . au large 

Appareils de debouillissage en cuve 
autoclave 
- pour matiere en bourre 
- pour matiere en rubans de fibres et 

cable de filaments 
- pour fils et files 

. . . en echeveaux 

. . . en bobines ou cones 

. . . en nappes 
- pour tissus et tricots 

. . . en boyau (Kier) 

. . . au large 

Machines de debouillissage 
Machines d’impregnation 
- en boyau (par exemple saturateurs 

pour tissus en boyau) 
- au large (foulards d’impregnation, 

saturateurs pour tissus au large) 

nJlaMeHeM1) 

Onanwawe 
- ra30M 
- He@TbtO 

KOHTaKTHOe OllaflHBaHHe 

OnanMBaHMe nnr4-raMr4 
- C 3JleKTpMqeCKMM HarpeBOM 

- C ra30BblM HarpeBOM 
- C He@TRHblM HarpeBOM 

OnanMBaHr4e uurnr4iApaMl/r 
- C 3fleKTpM~eCKMM HarpeBOM 

- C ra30BblM HarpeBOM 
- C He@TRHblM HarpeBOM 

060py~OBatibiefinA OTBapKbl 

hnapaTbl &jJlfl OTBapKl4 

(BapO~Hblt? KOTJlbl) 

OTKpbITbIe KOTJlbl AJlFl OTBapKVl 

- pblXflOr0 BOJ-lOKHa 

- JleHTbl M MryTa BOJlOKHa 

- npww 

. . . B MOTKaX 

. . . B L&lJlMH~pM~eCKMX MJlM KOHyCHblX 

6o6Mtiax 

. . . B HaBORX 

- TKaHkl VI TpklKOTaxHbIX llOJlOTeH 

. . . B xryTe 

. . . BpaCnpaBKy 

Annaparbi Am OTBapKVl B KOTnaX llOp, 

flaBneHi4eM 

- MaTepuiana BpacnpaBKy 

- JleHTbl M PKryTa BOJlOKHa 

- npmm 

. . . B MOTKaX 

. . . B ~WWlH~pl4~eCKL’lX MJll4 KOHyCHblX 

6o6miax 

. . . B HaBORX 

- TKaHL’l l’l TpklKOTa~HblX nOJ-lOTeH 

. . . B xryTe 

. . . BpaCnpaBKy 

fihUHHbl /.jJlfl OTBapKH 

MauIw-ibl Am npomTKui 
- B mryre (HanpvtMep, caTypaTopbl Am 

TKaHM B NyTe) 
- BpaCnpaBKy (IlJ-llOCOBKM, CaTypaTOpbl 

AJlH TKaHkl BpaCnpaBKy 

1) II s’agit ici des materiels de flambage des 1) OnanMsatiure MaTepManoB. llo onanuBa- 

tissus; pour Ie gazage des files, se reporter au HM0 npFVKl4 ra30M CM. AOKyMeHTbl, OTHoCR~l’le- 

document traitant des materiels de filature. CR K npRfiMflbHOMy o6opy,qOBaHWO. 
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ISO 15064982 (E/F/R) 
ISO 15064982 (A/@/P) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

No Knaccw- 
CjlHKaqHH 

1.2.2.2 

1.2.2.2.1 
1.2.2.2.2 
1.2.2.2.2.1 

1.2.2.2.2.1 .l 

1.2.2.2.2.1.2 

1.2.2.2.2.1.3 

1.2.2.2.2.2 

1.2.2.2.2.2.1 

1.2.2.2.2.2.2 

1.2.2.2.2.2.3 

1.2.2.2.2.3 
1.2.2.2.2.3.1 

1.2.2.2.2.3.2 

1.2.2.2.2.3.3 

1.2.2.2.3 

1.2.2.2.3.1 

1.2.2.2.3.1 .l ’ 
1.2.2.2.3.1.2 

1.2.2.2.3.2 

1.2.2.2.3.2.1 
1.2.2.2.3.2.2 

1.2.2.2.3.3 
1.2.2.2.3.3.1 
1.2.2.2.3.3.2 

1.2.2.3 

1.2.2.3.1 

r 
English 
Anglais 

AHrnHtiCKHii 

Machines for storage and reaction 

- in rope form (J Box) 
- in open width without batching 

. . . in saturated steam without 
pressure 
-- with plaiting in a J Box 

-- with plaiting on a conveyor 

-- with passage over rollers in a 
zigzag course 

. . . in saturated steam under 
pressure 
-- with plaiting in a J Box 

-- with plaiting on a conveyor 

-- with passage over rollers in a 
zigzag course 

. . . in superheated steam 
-- with plaiting in a J Box 

-- with plaiting on a conveyor 

-- with passage over rollers in a 
zigzag course 

. 

- in open width with batching 
(pad roll) 

. . . in saturated steam without 
pressu re 
-- continuous 
-- discontinuous 

. . . in saturated steam under 
pressure 
-- continuous 
-- discontinuous 

. . . in superheated steam 
-- continuous 
-- discontinuous 

Combined machines for storage, 
reaction and impregnation 

- with perforated rotating roller and 
liquor circulation 

Equipment for bleaching 

Bleaching apparatus 
Open bleaching vessels 

- for loose material 
- for slivers and tow 

Nomenclature - RoMeHKnaTypa 

French 
Francais 

@PaH4)/3CKHil 

Machines de maturation 

- en boyau (Cuves en J) 
- au large sans enroulement 

. . . en vapeur saturee sans Pression 

-- avec depots en plis dans 
cuve en J 

-- avec depots en plis sur 
transporteur 

-- a parcoursl) en zigzag 

. . . en vapeur saturee sous Pression 

-- avec depots en plis dans 
cuve en J 

-- avec depots en plis sur 
transporteur 

-- a Parcours en zigzag 

. . . en vapeur surchauffee 
-- avec depots en plis dans 

cuve en J 
-- avec depots en plis sur 

transporteur 
-- a Parcours en zigzag 

- au large avec enroulement 

. . . en vapeur saturee sans Pression 

-- sur roules tournant en continu 
-- sur roules tournant en 

discontinu 
. . . en vapeur saturee sous Pression 

-- sur roules tournant en continu 
-- sur roules tournant en 

discontinu 
. . . en vapeur surchauffee 

-- sur roules tournant en continu 
-- sur roules tournant en 

discontinu 

Machines d’impregnation et de 
maturation combinees 

- avec roule perfore tournant et 
circulation de bain 

Matkiels de blanchiment 

Appareils de blanchiment 
Appareils de blanchiment en cuve 
ouverte 
- pour matiere en bourre 
- pour matiere en rubans de fibres et 

cables de filaments 

1) Dans I’expression (GI parcours» utilisbe a 
plusieurs reprises dans ce document, il s’agit 
du Parcours suivi par Ia matike textile. 

1 
Russian 
Russe 

PYCCKH li 

MaIWHbl AnFi Bbl~epWlBaHVlFi kl 

OCyqeCTBneHWl peaKqkll4 TKaHPl 

- B mryTe (Axeti-60KC) 
- BpaCnpaBKy, 6e3 HaMOTKkl B pynOH 

. . . B HaCblqeHHOM rlape 6e3 
ilOBblllleHHOrO p,aBneHMFl 

-- c pacKnaflKoti B ,,flmek6oKce“ 

--c pacKnaAKoti tia KotiseWepe 

-- nerneo6pa3tio c 3anpar3Koti tia 
ponPlKvl 

. . . B HaCbllQeHHOM nape l-lOJJ 

AaBneHuieM 

-- c pacKnaflKot4 B ,,,qxeh6oKce“ 

--c pacKnaAKoti Ha KoHBetiepe 

_- nerneo6pa3tio c 3anpasKoti tia 
ponPlKkl 

. . . B neperpeToM nape 
-_ c pacKnaflKoiA B ,,p,xeti-6oKCe“ 

--c pacKnap,KoM Ha KoHBetiepe 

-_ neTneo6pa3Ho c 3anpaBKoh Ha 

poJl~Kl4 

- BpaCnpaBKy C HaMOTKOti B pynOH 

(lU&pOnn, llnlOCOBO~HO-pOnVlKOBblti 

cnoco6) 
. . . B HaCblllJeHHOM llape 6e3 

llOBbll.UeHMOrO AaBneHMFl 
__ HellpepblBHblM CnOCO6ioM 

-- nepkioJJwecKMM cnoco6oM 

. . . B HaCblqeHHOM l-lape llOp, 

AaBneHMeM 
w- HellpepblBHblM cnoco6ohn 
-- nepMoflr+recKMM cnoCo6ohn 

. . . B neperpeToM nape 
mm HellpepblBHblM cnoco6ohn 
-- nepMoAMrecKMM cnoco6oM 

KOM6WiMpOBaHt-ible MalULlHbl flJlR 

BblAepXMBaHMfl, OCy~eCTBneHtifl 

peaKqtm M np0nuTKM 
-- C rlep@OpMpOBaHHblM Bpa~alOQklMCFl 

6apa6aHoM PI uMpKynfluMet4 
pac-rsopa 

O6OpyjJOBatim3 /qnfI oT6enw 

OT6enbHble annapaTbl 

OT6enbHble MaUJLlHbl OTKpblTOrO Tkllla 

- Arm pblxnoro MaTepMana 

- &J-lFl neHTbl kl BOnOKHa B Xl-yTe 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
ISO 15064982 (A/WP) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

No KnaccH- 
c#NlKaqHH 

English 
Anglais 

AHrnHkKHIi 

1.3.1 .1.3 
1.3.1 .1.3.1 
1.3.1 .1.3.2 

1.3.1 -1.3.3 
1.3.1 .1.4 
1.3.1.1.4.1 
1.3.1 .1.4.2 

1.3.1.2 

- for yarns 

. . . in hank form 

. . . on cheese or cones 

. . . in warp form 

- for woven and knitted fabrics 

. . . in rope form 

. . . in open width 

Apparatus for bleaching in autoclaves 

1.3.1.2.1 - for loose material 

1.3.1.2.2 - for slivers and tow 

1.3.1.2.3 
1.3.1.2.3.1 
1.3.1.2.3.2 

1.3.1.2.3.3 
1.3.1.2.4 
1.3.1.2.4.1 
1.3.1.2.4.2 

1.3.2 
1.3.2.1 
1.3.2.1 .l 

1.3.2.1.2 

- for yarns 

. * . in hanks 

. . . on cheeses or cones 

. . . in warp form 

- for woven and knitted fabrics 

. . . in rope form 

. . . in open width 

Bleaching machines 
Machines for impregnating 
- in rope form (for example saturators 

for fabrics in rope ferm) 
- in open width (padding mangles, 

saturators, for open width 
materials) 

1.3.2.2 

1.3.2.2.1 
1.3.2.2.2 
1.3.2.2.2.1 

1.3.2.2.2.1 .l 

1.3.2.2.2.1.2 

1.3.2.2.2.1.3 

1.3.2.2.2.2 

1.3.2.2.2.2.1 

1.3.2.2.2.2.2 

1.3.2.2.2.2.3 

1.3.2.2.2.3 
1.3.2.2.2.3.1 

1.3.2.2.2.3.2 

1.3.2.2.2.3.3 

1.3.2.2.3 

1.3.2.2.3.1 

1.3.2.2.3.1 .l 
1.3.2.2.3.1.2 

Machines for storage and reaction Machines de maturation 

- in rope form (J Box) 
- in open width without batching 

. . . in saturated steam without 
pressu re 
-- with J Box 

-- with plaiting on a conveyor 

-- with passage in a zigzag 
course 

. . . in saturated steam under 
pressu re 
-- with J Box 

-- with plaiting on a conveyor 

-- with passage in a zigzag 
course 

. . . in superheated steam 
-- with J Box 

-- with plaiting on a transporter 

-- with passage in a zigzag 
course 

- in open width with batching 

. . . in saturated steam without 
pressu re 
-- continuous 
-- discontinuous 

Nomenclature - HOMetiKnaTypa 

French 
Francais 

@paH4y3CKbl ii 

- pour matiere en fils et files 

. . . en echeveaux 

. . . en bobines ou cones 

. . . en nappes 

- pour tissus et tricots 

. . . en boyau 

. . . au large 

Appareils de blanchiment en cuve 
autoclave 

- pour matiere en bourre 

- pour matiere en rubans de fibres et 
cables de filaments 

- pour fils et files 

. . . en echeveaux 

. . . en bobines ou cones 

. . . en nappes 

- pour tissus et tricots 

. . . en boyau 

. . . au large 

Machines de blanchiment 
Machines d’impregnation 
- en boyau (par ex. saturateurs pour 

tissus en boyau) 
- au large (foulards d’impregnation, 

saturateurs pour tissus au large) 

- en boyau (cuves en J) 
- au large sans enroulement 

. . . en vapeur saturee sans Pression 

-- avec depots en plis dans 
cuve en J 

-- avec depots en plis sur 
transporteur 

-- a Parcours en zigzag 

. . . en vapeur saturee sous Pression 

-- avec depots en plis dans 
cuve en J 

-- avec depots en plis sur 
transporteur 

-- a Parcours en zigzag 

. . . en vapeur surchauffee 
-- avec depots en plis dans 

cuve en J 
-- avec depots en plis sur 

transporteur 
-- a Parcours en zigzag 

- au large avec enroulement 

. . . en vapeur saturee sans Pression 

-- sur roules tournant en continu 
-- sur roules tournant en 

discontinu 

Russian 
Russe 

PYCCKH il 

- gnfl npww 

. . . B MOTKaX 

. . . B ~WlVlH~pl’lWCKklX klJll/l KOHyCHblX 

6o6MHax 

. . . B HaBOe 

- AJlfi TKaHM kl TpklKOTa~HblX nOflOTeH 

. . . B NtryTe 

. . . BpacnpaBKy 

AnnapaTbi /JJ’lFI OT6enKui B KOTJlaX no4 

/qaBneHlAeM 

- pblxnoro MaTepMana 

- JleHTbl M BOJlOKHa B MryTe 

- npfv+w 

. . . B MOTKaX 

. . . B L@N-WlH~pWeCKlAX MflM KOHyCHblX 

6o6wiax 

. . . B HaBOe 

- AJlFI TKaHVl M TpMKOTa~HblX nOJlOTeH 

. . . B wyTe 

. . . BpacnpaBKy 

OT6WlbHble MaWlHbl 

MatUMHbl fiJlfi npOnMTKkl TKaHM 
- B mryTe (HanpuMep, caTypaTopbl flnfl 

npOlWlTKl4 TKaHPl B N-y-r@ 
- BpaCnpaBKy (nntOCOBKVl, CaTypaTOpbl 

,iJJlFl npOl-WlTKVl TKaHkl BpaCnpaBKy) 

MaUIMHbl AJ-IFI BbIfJepWlBaHMF1 kl 

OCy~eCTBIleHMfi peaKqklVl TKaHM 

- B AVyTe (,,ANtet+60KCbI“) 
- BpaCnpaBKy, 6e3 HaMOTKkl B pyJ-IOH 

. . . B HaCbllljeHHOM nape 6e3 

noBbltueHHor0 AaBneHm 
-- B ,,Amei%6oKce“ 

--c pacKnaAKoM TKaHM Ha 

KoHBelAepe 
__ neTneo6pa3Ho c 3anpaBKoM Ha 

pOJlMKM 

. . . B HaCblqeHHOM nape nO/j 

AaBneHMeM 
-- B ,,~mek6oKce“ 

--c pacKnaflKoti TKaHM Ha 

KOH sehepe 
-- neTneo6pa3Ho c 3anpaBKoM Ha 

pOnMKM 

. . . B neperpeToM nape 
m- B ,,flxeW6oKce“ 

--c pacKnaAKoti Ha KoHBmepe 

-- neTneo6pa3Ho c 3anpaBKoti Ha 

ponPlKl4 

- 06pa6aTblBaeMoti BpaCnpaBKy C 

HaMOTKOti B pynOH 

. . . B HaCblqeHHOM nape 6e3 

noBblweHHor0 flaBneHm 
-_ HenpepblBHblM cnoco6oM 

-- nepi4ofiwdecKuM ~/1 

nOIlyHenpepblBHblM cnoco6oM 
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ISO 15064982 (E/F/R) 
ISO 15064982 (A/@/P) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

No KnaccH- 
cj3HKalplH 

1.3.2.2.3.2 

1.3.2.2.3.2.1 
1.3.2.2.3.2.2 

1.3.2.2.3.3 
1.3.2.2.3.3.1 
1.3.2.2.3.3.2 

1.3.2.3 

1.3.2.3.1 

1.4 

1.4.1 

1.4.1.1 

1.4.1.2 

1.4.2 

1.4.2.1 

1.4.2.2 * 

2 

2.1 

2.1.1 

2.1.2 

2.1.3 

2.1.4 

2.1.4.1 
2.1.4.2 

English 
Anglais 

AHrnHkKHii 

. . . in saturated steam under 
pressure 

-- continuous 

-- discontinuous 

. . . B HaCblqeHHOM llape no,4 

AaBneHueM 

m- HenpepblBHblM cnoco6oM 

-- nepi4oAwecKi4M i4 

nOJ-lyHenpepblBHblM CnOCO6OM 

. . . in superheated steam 

-- continuous 

-- discontinous 

. . . en vapeur saturee sous Pression 

-- sur roules tournant en continu 
-- sur roules tournant en 

discontinu 

. . . en vapeur surchauffee 
-- sur roules tournant en continu 
-- sur roules tournant en 

discontinu 

Machines for impregnation, storage Machines d’impregnation et de 
and reaction maturation combinees 

- with revolving perforated roller and - avec roule perfore tournant et 
circulation of the liquor circulation de bain 

. . . B neperperoM nape 
_- HenpepblBHblM cnoCo6oM 

-- nepi4ojqkwecKuM v1 

nOJlyHenpepblBHblM cnoco6oM 

MaUWibl flJlR l-lpOnl/lTKU, 

Bbl~epAWlBaHl4F1 M OCyLlJeCTBJleHPlFl 

peaKqt4M 

- C Bpa~atO~klMCFl nep@OpMpOBaHHbIM 

6apa6arioM M uMpkynflur4eM 
pacTBopa 

Equipment for bleaching by gas 
(stoving) 

Equipment for mercerizing 

Equipment for mercerizing yarns 

Materiels a blanchir en Phase 
gazeuse (soufroirs) 

O6Opy~OBaHHe Am OT6enKbI ra30M 

Matkriels de mercerisage 

Materiels de mercerisage pour files 

- in hanks (mercerizer for hanks) 

- in warp form (mercerizer for Warps) 

Equipment for mercerizing fabrics 

- en echeveaux (merceriseuses pour - B MOTKaX (Mepcepvtsaqi4otiHafl 

echeveaux) MaWMHa AI-IR MOTKOB) 

- en nappes (merceriseuses pour - B t-rasoe (Mepcept43aqt4oHHafi MauwtHa 

nappes de files) ,4Jlfi HaBOeB) 

Materiels de mercerisage pour OGopy~oeaHHe Anfi MepcepHsaqHH 
tissus TKaHeii 

Mercerizers without chain Merceriseuses sans chafne MepCepPl3aLQlOHHble MaUlklHbI 6e3 qellkl 

Mercerizers with chain Merceriseuses avec Chaine MepCepl43a~VlOHHble MaUlMHbl C qenbt0 

Equipment for washing’) 

Equipment for washing loose 
material 

Fork type washing machines 

Harrow type washing machines 

Matbriels de lavagel) 

Mathiels de lavage pour 
matihe en bourre 

Laveuses a fourches 

Laveuse a herses 

06Opy~osaHHe~n~ 
nPOMblBKW’) 

O6Opy~Osi3HHe AnSI IlPOMblBKH 

PblXllOrO BOIIOKHa 

nPOMblBHble MaUlHHbl BHnO’lHOrOTHfla 

flpOMblBHble MaUlHHbl rpa6WlbHOrO 

THrla 

Oval washing machines 

Apparatus with circulation sf the 
fiquor 

- open type 
- under pressure 

Laveuses ovales 

Appareils 5 circulation de bain 

OBaIlbHbl0 llpOMblBHble~MaUlk+lHbl 

AnnapaTbr c 4HpKynfiqHefi nacTsopa 

- en cuve ouverte - OTKpbITOrO TVlna 

- en cuve autoclave - no4 AaBneHt4eM 

1) Under the heading ‘equipment for 
washing’ is included the equipment used in 
the various processes, such as de-sizing, 
scouring, soaping, etc., used at different 
stages in the dyeing and finishing of textiles. 

Equipment for washing slivers and tow 
appears in clause 3.3. 

Equipment specifically for scouring raw wool 
is not included in this document; for this 
equipment refer to the document dealing with 
spinning. 

Nomenclature - HoMeHKnaTypa 

French 
Francais 

@PaH4Y3CKHii 

Russian 
Russe 

PYCCKH il 

1) Sous Ia designation «materiels de lavage», 1) ,,060py~OBatiLIe flflfl npOMblBKl4“ BKJlIOc(a- 

il faut entendre les materiels utilisee dans des eT 06Opy~OBaHkIe, kICtlOJlb3yeMOe B pa3flVlCIHblX 

traitements tres divers, tels que desensimage, llpO~eCCaX, TaKMX KaK paCU.UlklXTOBKa, OTBapKa, 

desencollage, decreusage, savonnage, etc., MblflOBKa kl T. 4. kl i-lplAMeHfW?MOe Ha pa3JlVlL(HblX 

traitements qui peuvent intervenir a differents CTaAWiX KpaUleHVlR kl OTAeflKkl TeKCTMJlbHblX 

stades de I’ennoblissement des textiles. MaTepklanoB. 

Les materiels de lavage des rubans de fibres et 
des cables de filaments figurent sous Ia 
rubrique 3.3. 

Les materiels specifiquement destines a laver 
Ia laine en suint ne sont pas compris dans ce 
document; pour ces materiels, se reporter aux 
documents traitant des materiels de filature. 

O6Opy~OBatiVIe &-lfl llpOMblBKkl JleHTbl kl BOrlOK- 

Ha B xc<ryTe CMOTpMTe B IlyHKTe 3.3. 

O6Op)‘~OBaHkle~nROTBapKkll.UepCTilBBOJlOKHe 

6 3TOT AOKYMeHT He BKJltOc(eH0, CMOTpVlTe 3T0 

060py~OBat-W B aOKyMeHTaX, OTHOCRqklXC‘R K 

rlpFl~eHkll0. 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
ISO 1506-1982 (A/@/P) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

No maccu- 

c#NlKal.plH 

English 
Anglais 

2.2 Equipment for washing tow 
and yarn 

2.2.1 
2.2.1 .l 
2.2.1 .l.l 
2.2.1.1.2 

Machines for washing hanks 
- with hank holders 

. . . with spraying 

. . . without spraying (washing 
machines with bottles) 

2.2.1.2 - with conveyor (washing machines 
with conveyor) 

2.2.2 

2.2.2.1 
2.2.2.1 .l 
2.2.2.1.2 

2.2.2.1.3 
2.2.2.2 
2.2.2.2.1 
2.2.2.2.2 

2.2.2.2.3 

Apparatus with circulation of the 
liquor 
- open type 

. . . in hanks 

. . . on cheeses or cones 

. . . in warp form 
- under pressure 

. . . in hanks 

. . . on cheeses or cones 

. . . in warp form 

2.3 Equipment for washing woven 
and knitted fabricsl) 

2.3.1 
2.3.1.1 
2.3.1 .l .l 

Machines for washing in rope form 
- continuous 

. . . with winch (becks for fabrics in 
rope ferm) 

2.3.1 .1.2 

2.3.1 .1.3 

. . . with squeezing (for fabrics in 
rope ferm) 

. . . in J, Z or other course 

2.3.1.2 
2.3.1.2.1 

- discontinuous 
. . . with winch (becks for fabrics in 

rope ferm) 

2.3.1.2.2 . . . with squeezing (for fabrics in . . . avec exprimage (clapots pour . . . c OT~VIMOM (&-m o6pa6o-rKm 

rope ferm) tissus en boyau) MaTepMana B mryw) 

2.3.2 
2.3.2.1 
2.3.2.2 
2.3.2.2.1 

2.3.2.2.2 

2.3.2.2.3 

Open width washing machines 
- continuous 

- discontinuous 
. . . with winch (becks for fabrics 

open width) 
. . . with squeezing (for fabrics in 

open width) 
. . . in a spiral course (vertical or 

horizontal Star) 

2.3.2.2.4 . . . on perforated rotating roller 

2.3.2.2.5 . . . Jiggers 

in 

1) Machines for washing and milling 

simuitaneously appear in clause 3.5. 

Machines for washing, shaping, dyeing, 
finishing and drying stockings on formers 
appear in clause 4.1.2.5. 

Nomenclature - HonmeHmaTypa 

French 
Francais 

@paH4y3CKHii 

Materiels de lavage pour fils et 
files 

Machines a laver les echeveaux 
- 5 guindres 

. . . avec arrosage 

. . . sans arrosage (laveuses a 
bouteilles) 

- a sangles (laveuses a sangles) 

Appareils 6 circulation de bain 

- en cuve ouverte 
. . . en echeveaux 
. . . en bobines ou cones 

. . . en nappes 
- en cuve autoclave 

. . . en echeveaux 

. . . en bobines ou cones 

. . . en nappes 

Materiels de lavage pour tissus 
et tricotsl) 

Machines 6 laver en boyau 
- en continu 

. . . avec tournettes (barques pour 
tissus en boyau 

. . . avec exprimage (clapots pour 
tissus en boyau) 

. . . avec Parcours en J, en Z ou 
autres 

- en discontinu 
. . . avec tournettes (barques pour 

tissus en boyau) 

Machines a laver au large 
- en continu 
- en discontinu 

. . . avec tournettes (barques pour 
tissus au large) 

. . . avec exprimage (clapots pour 
tissus au large) 

. . . a Parcours en spirale (etoiles 
verticales ou horizontales) 

. . . sur roule perfore tournant 

. . . Jiggers 

1) Les machines servant a lave: et a fouler 
simultanement figurent sous Ia rubrique 3.5. 

Les machines servant a laver, a former, a 
teindre, a appreter et a secher les bas sur 
forme figurent sous Ia rubrique 4.1.2.5. 

Russian 
Russe 

PyCCKH ii 

~6OpyjqOBawte fillfi nPOMblBKH 

BOJlOKHa B XryTe H flpWU+l 

MaUJHHbl C\JlSl npOMblBKH MOTKOB 

- C ~ep~aTWlFlMM AflFI MOTKOB 

. . . CO CllpblCKaMkl 

. . . 6e3 CllpblCKOB (MOtiHbE Mi3UlMHbl C 

KapeTKaMM) 

- C KOHB&lepOM (MOtiHble MalllMHbl C 

KOHBelhepOM) 

AllrlapaTbl c IJklpKyJlflQfleil pacTBopa 

- OTKPblTOrO TMl-la 

. . . B MOTKaX 

. . . B KOHYCHblX MJ-lM ~MJ-lMH~fNlW?CKMX 

606miax 
. . . B Hi3BOe 

- nop, AaBnemeM 

. . . B MOTKaX 

. . . B KOHYCHblX MJlM ~lNl~H&WlWCKklX 

6o6miax 
. . . B HaBOe 

O6Opy~OsatiHe RJlSI VlpOMblBKH 

TKaHH H TpHKOTiWKHblX flOllOTeH’) 

MaWlHbl AnR llpOMblBKl4 B XryTe 

- HWlpepblBHOrO J@CTBklFl 

. . . C 6i3paHWKOM (OTKPblTble 6apKkr 

AJlfl 06pa60TKM MaTepuana B 

mry-re) 

. . . C OTxL’lMOM (AJlFI o6pa6oTw 
Marept4ana B xryTe) 

. . . no @ophne J PI Z - o6pa3Horo w-w 

fqpyroro neTneo6pa3Horo 

JJBMmeHr/rfl TKaHLl 

- nepMoamecKor0 ~etimsm 

. . . C 6apaHWKOM (OTKPblTbE 

6apKui flnfl o6pa6o-rKM MaTepkIana 

B mryTe) 

MaWIHbl C\Jlfl flpOMblBKH BpaCllpaBKy 

- HWlpepblBHOrO ,l#JetiCTBlAfl 

- nepMoAwecKor0 jqehxstm 

. . . C 6apaHWKOM (OTKPblTble 

6apw AJ-lFl TKaHM BpaCnpaBKy) 

. . . C OTXMMOM (4J-W TKaHM 

BpacnpaBKy) 

. . . CO CllVlpEUlbHblM llpOXO,LjOM TKaHLl 

(BepTMKaflbHaR MJlM 

ropi430tiTanbHan 3BesAa 

. . . C llepC+3OpMpOBZlHHblM 

Bpat&aK)qL(MMcH 6apa6aHoM 

. . . POJll4KOBble MaUJMHbl (flWlrepbl) 

1) MaUJMHbl ,lJflR OfiHOBpeMeHHOti MOtiKkl kl 38- 

MblJlOBKkl yKZl3aHbl B I-lyHKTe 3.5. 

MU.IMHbl /Jflfl IlPOMblßKM, @OpMOBaHklfl, Kpa- 

UleHMR. OTJJt?JlKkl kl CYUIKM ‘4)‘flOK Ha @OpMaX 

yKa3aHbl B IlyHKTE? 4.1.2.5. 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
MC0 1506-1982 (A/@/P) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

NO KJlaCCH- 

c@lKaqHH 

2.3.3 

2.3.4 

2.3.5 

2.3.5.1 

2.3.5.2 

3 

3.1.1.3 

3.1.2 

3.1.2.1 
3.1.2.li.l 

3.1.2.1.2 

3.1.2.2 

3.1.2.3 

3.1.2.4 
3.7.2.4.1 

3.1.2.4.2 

3.1.2.5 

English 
Anglais 

AHrnHiiCKHii 

Cylinder washing machines 

Paddle washing machines 

Apparatus with circulation of the 
liquor 

- open type 

- under pressure 

Equipment for special 
processes for wo01 
(carbonizing, pre-setting, 
smoothing, chlorination, 
non-felting processes) and 
for heat treatment for 
synthetic textiles (setting 
and shaping) 

Equipm 
wool 

ent for carbonizing 

for loose material 

becks for acidifying (scourer) 

mangling machines (drying press) 

hydro-extractors (centrifuges) 

drying and carbonizing machines 

(carbonizer) 

machines 

(beater-cr 

for beati 

usher) 

ng and crushing 

machines for 

(neutralizer) 

neutralizing and rinsing 

for fabrics 

becks for acidifying 
- in rope form (acidifier for fabrics in 

rope form) 
- in open width (acidifier for fabrics in 

open width) 

mangles (mangle) 

ma 

(su 

chines 

ction e 

for suction 

xtractor) 

extraction 

machines for 
- in hot air ( 

drying 

carbon 

and carbonizing 

izing oven) 

- with drying drum 

milling machines 

machines for neutralizing and rinsing 

- in rope form (neutralizers for fabrics 

in rope ferm) 
- in open width (neutralizers for 

fabrics in open width) 

Nomenclature - tiOMeHKnaTypa 

French 
Francais 

@PaH4Y3CKHii 

Machines 

Machines 

a 

a 

tambour 

Palette 

Appareils 2 circulation de bain 

- en cuve ouverte 

- en cuve autoclave 

Materiels pour traitements 
speciaux de Ia laine 
(carbonisage, prefixage, 
lissage, chlorage, 
traitements d’infeutrabilite 
et foulage) et pour 
traitement thermique 
textiles synthetiques 
et formage) 

I des 
(fixage 

Materiels de carbonisage de Ia 
laine 

pour matiere en bourre 

bacs a acider (acideuses) 

machines a exprimer (presses 

essoreuses) 

machines a essorer (essoreuses 

centrifuges) 

machines a secher et a carboniser 

(carboniseuses) 

machines a battre et a broyer 

(batteurs-broyeurs) 

machines a neutraliser et a rincer 

(desacideuses) 

pour matiere en tissu 

bacs a acider 
- en boyau (acideuses pour tissus en 

boyau) 
- au large (acideuses pour tissus au 

large) 

machines a exprimer (exprimeuses) 

machines a sucer (suceuses) 

machines a secher et a carboniser 
- a air chaud (fours a carboniser) 

- a tambours (maniques) 

machines a broyer 

(fouions-broyeurs) 

machines a neutraliser et a rincer 

- en boyau (desacideuses pour tissus 

en boyau) 
- au large (desacideuses pour tissus 

au large) 

Russian 
Russe 

PYCCKH ii 

fihJ.IHHbl npOMblBHble 6apa6atiHble 

fhUIHHbl nPOMblBHble C nOnaCTFIMH 

(nonaTKaMH) 

Annapa-rbi c r.uIpKynflyHeH pacrsopa 

- OTKoblTOrO TMna 

- nop, flaBneHr4eM 

xJlOpHpoBaHHe, 

flpOTHBOCBOiinaWlBaHHe) H 

AnFi TennOBOiiO6pa60TKM 

CHHTeTWieCKHX TKaHeii 

(cTa6ww3aqm H 

C#lOpMOBaHble) 

O6Opy~OBaHm? Am Kap6OtM3aqHbd 

LuepcTbl 

Anfl pbixnoro BOnOKHa 

6apw ,!JnFI KWnOBKM 

OTNWlMHble KaJlaH,LQIbl 

(06e3BOmMBaK)U@4ti npecc) 

06e3BOWlBalOtlJPle MaUJLlHbl 

O-ww~WW 

CyllluiJ-lbHble M Kap6OHI43a~r4OHHble 

MalUVIHbl 

TpenanbHoo6e3pene~Bato~me MaurflHbl 

Maurt4Hbl flnfl HeMTpanHsaqflr4 r4 

npOMblBKM 

4JlSl TKaHH 

6apKm AnFI KMCnOBKM 

- KMCJlOBO~Hble MaUlLlHbl ,LJJlfl TKaHU, 

06pa6aTblBaeMOti B XI-yTe 

- KMCJlOBOelHble MaUlLlHbl AJ’lR TKaHM, 

06pa6aTbIBaeMO1;1 BpacnpaBKy 

KanaHapbl 

MalUl4Hbl AJlFl OTNWlMa C nOMOqbl0 

BaKyyM-OTCOCa 

MaUJMHbl AJ-lFl CYUJKM M Kap60HM3aqUm 

- TOpflYVIM B03AyXOM 

(Kap60Hl4384UOHHafl nelrb) 

- C Cyl.Ul’lJlbHblM 6apa6atioM 

MaUlMHbl aflfl BaJlKLl 

MatuMHbl flnfl HeMTpanr43aqr4M M 

llpOMblBKM 
- B IKryTe (AJlR TKaHLl, 

06pa6aTblBaeMot? B WYTe) 

- BpaCnpaBKy (AllR TKaHM 

06pa6aTblBaeMOti BpaCnpaBKy) 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
ISO 1506-1982 (A/WP) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

No Knaccw- 
CfhlKalyH 

3.2 Equipment for pre-setting wool 

3.2.1 

3.2.2 

Machines for pre-settingl) Machines de prefixagel) (fixeuses 
(crabbing) pour laine, en anglais «crabing») 

equipment for pre-setting*) Appareils de prefixage*) 

3.2.2.1 - with hot water - a I’eau chaude 

3.2.2.2 - with steam (blowing) - a Ia vapeur 

3.3 Equipment for smoothing wo01 

3.3.1 - with drying on perforated drums 

3.3.2 - with drying on heated cylinders 

3.3.3 - with drying on a platform 

3.4 

3.4.1 Equipment for chlorination 
3.4.1 .l - in aqueous medium 

3.4.1.2 - in dry gas (chlorination chambers) 

3.4.1.3 

3.4.2 

3.4.2.1 

3.4.2.2 

- in solvent medium - en milieu solvant - B CpeAe paCTBOpklTeJlFl 

Equipment for processing by Materiels de traitement par 06opyflOBaHHe AnR o6pa6oTw 

electric discharge decharge electrique 3neKTpwdecwm pa3pqqoM 

Machines for processing in a vacuum Machines a effluvation sous vide MalUMHbl AqnfI o6pa6oTKkt B BaKyyMe 

Machines for processing at atmosperic Machines a effluvation a Ia Pression MaWMHbl AnFI o6pa6oTKM npui 

pressu re atmospherique aTMOC@epHOM P,aBJleHMM 

3.5 Equipment for milling ~0013) 

3.51 Milling machines 
3.5.1 .l - with rollers (r-oller milling machines) 

3.5.1.2 
3.5.1.3 

3.5.2 

- with hammers (milling Stocks) 

- continuous 

Machines for milling and scouring4 Machines a fouler et a laver4) 

r 
English 
Anglais 

AHrnHiiCKHii 

Equipment for chlorination and Materiels de chlorage et de 06Opy~OBati~e~nfA xnOpHpOBaHbd~ 

for non-felting treatment of traitement d’infeutrabilite de Ia H npoTHBocBoiinarblBatol.qeii 

wool laine 06pa6oTKH urepcTM 

Materiels pour chlorage 060py~OBatiHe~nSIxnopbdpoBaHHfI 

- en Phase aqueuses - B BOQHOIII cpeAe 
- en Phase gazeuse (chambres a - B ra3oo6pa3Hoti Cpefle (KaMepbl &-tFi 

chlorer) XflOpPlpOBaHVlFI) 

1) With displacement of the fabric in hot 

2) With circulation of the water or steam and 2) Avec circulation d’eau ou de vapeur et 

without back grey. sans doublier. 

3) Milling in a solvent medium may be 3) Le foulage en milieu solvant peut etre 3) 6aJlKa B Cpefle paCTBOpLdTE?JlFl MONGZ?T IlpO- 

effected with the aid of drycleaning effectue 5 I’aide de materiels de nettoyage a l’l3BOAMTbCR C IlOMO~bKI 060py~OBaHi4R @Fl 

equipment. sec. XMML/I~eCKOti qMCTKVI (CYXOL? CIMCTKW). 

4) These machines are generally used for a 4) Ces machines sont utilisees generalement 4) 3TVl MaUlMHbl, KaK IlpaBLlJlO, ~CflOJIb3y- 

light milling. pour un foulage leger dit «foulottage». IOTCR dJ-IR J-IWKOTO BElJlRHi4f4. 

Nomenclature - i-iOMWKJIaTypa 

French 
Francais 

@PaH4Y3CKH ii 

Russian 
Russe 

PYCCKHii 

Materiels de prefixage de Ia 
laine 

O6Opy~OBaHHe &Vi 

npeABapb4TenbHoro 

CTa6HnH3HpoBaHbM 

lUepCTRHOii TKaHM 

Mawwibi ~nfi npe~sapmenbkioii 

cTa6ww43aqm4 l) (3asapKa) 

O6opy~oBaHwe flnfI npe#EipmenbHoi 

rOpR~eii MOKPO~ 06pa60TKu2) 

- ropw4eW BoQoti 

- llapohn 

Materiels de lissage de Ia laine 06Opy~osaHbW~n~ 
(lisseuses) pa3rnaWlBaHMf4 UJepCTRHOii TKaHH 

- lisseuses avec sechage sur 
tambours perfores 

- Iisseuses avec sechage sur 
cylindres chauffes 

- lisseuses avec sechage sur tablier 

- C CyUlKOti Ha llep@OpklpOBaHHOM 

6apa6atie 

- C CYl.l.lKOti Ha HarpeTblX L&lJlr/rH~paX 

- C CYLUKOti Ha rJlap,klflbHOM llpeCCe 

Materiels de foulage3) de Ia 
laine 

MauHHbl flnfl BanKH WepCTH3) 

Machines 6 fouler 
- a cylindres (foulons a cylindres) 

- a maillets (foulons a maillets) 

- en continu 

hWlbHble MaWHHbl 

- C BanaML/I (BaJlKOBbIe BaJlWlbHble 

MaUlklH bl) 

- C 6maMut (Op,HOBanbHbIe MOflOTbl) 

- HellpepblBHOrO JJer;rCTBVlR 

!haWHHbl AnR BanKH H OTBapKb+14) 

1) Avec deplacement du tissu dans I’eau 
chaude. 

1) c 06pa60TKOh TKaHM B rOpFlcieti BOde. 

2) c qMpKyJlflqMeti BOfibl blnkl napa. 
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ISO 15064982 (E/F/R) 
MC0 1506-1982 (A/@/P) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

No KnaccH- 
c#mKaqHH 

3.6 

3.6.1 
3.6.1 .l 
3.6.1.1.1 

3.6.1.1.2 
3.6.1.1.2.1 

3.6.1.1.2.2 

3.6.1.1.2.3 

3.6.1.1.2.4 

3.6.1.2 
3.6.1.2.1 

3.6.1.2.2 
3.6.1.2.2.1 

3.6.1.2.2.2 

3.6.1.2.2.3 

3.6.1.2.2.4 

3.6.2 

3.6.3 
3.6.3.1 

3.6.3.2 

3.6.3.3 

3.6.4 

3.6.4.1 

3.6.4.2 

r 
English 
Anglais 

AHrnmiCK~ii 

Nomenclature - tiOMeHKnaTypa 

French 
Francais 

@paH4y3CKH ii 

Russian 
Russe 

PyCCKHil 

Equipment for heat treatment 
for synthetic textilesl) 

with setting by convection 
- by hot air 

. . . with retention of the width 
(thermo-setting stenters) 

Matkriels de traitement 
thermique des textiles 
synthetiquesl) 

de fixage par convection 
- a air chaud 

. . . avec maintien de Ia laize (rames 
a thermofixer) 

O6Opy~OBZitwe /JnFI TennOBOii 

o6pa6owI CHHTeTHWCKHX 

TeKCTHll bH blX MaTepWlOB’) 

CTa6~n~3aqWI KOHBeK~Heli 

- rOpFWklM B03AyXOM 

. . . c noAaep>ttaHkreM iu4pi4Hbl 

(CyWlnbHO-UJklpVlnbHble 

CTa6INll43a~kIOHHble MaWlHbI) 

. . . without retention of the width . . . sans maintien de Ia laize 
thermo-setting by hot air in a thermofixeuses a air chaud a 
horizontal path Parcours horizontal 

thermo-setting by hot air in a thermofixeuses a air chaud a 
vertical path Parcours vertical 

thermo-setting by hot air in a zigzag thermofixeuses a air chaud a 
path Parcours en zigzag 

thermo-setting by hot air with thermofixeuses a air chaud avec 
perforated drums tambours perfores 

- by superheated steam - a vapeur surchauffee 
. . . with retention of the width . . . avec maintien de Ia laize (rames 

(thermo-setting stenters with a termofixer avec injection de 
injection of steam) vapeur) 

. . . 6e3 noAAepxaHHfi upi4Hbl 

TepMocTa6lNlvl3aqPl~ ropf!~vlM 

B03AyXOM IlpVl rOpVl30HTan bHOM 

tlpOXO,IJe TKaHLl 

TepMocTa6lNWl3aql4~ rOpFl~I/IM 

B03AyXOM IlpPl BepTlAKanbHOM 

IlpOXOge TKaHM 

TepMocTa6Wll43alqIlFl rOpRLIMM 

~03fiyxo~ npui neTneo6pa3Hoti 

npOBOfiKe TKaHLl 

TepMocTa6Wll43a~l4~ rOpFlLIMM 

B03AyXOM Ha IlepCjJOpPlpOBaHHblX 

6apa6atiax 

- neperpeTblM napoM 

. . . C tlO/$4epxaHkleM WMpMHbl TKaHM 

(CyUlLlJlbHO-lUt4pl4nbHble 

CTa6klnl43a~l/lOHHble MaUlMHbI C 

nop(alceti napa Lrepes conna) 

. . . without retention of the width . . . sans maintien de Ia laize 
thermo-setting by superheated thermofixeuses a vapeur 
steam in a horizontal path surchauffee a Parcours horizontal 

thermo-setting by superheated thermofixeuses a vapeur 
steam in a vertical path surchauffee a Parcours vertical 

thermo-setting by superheated thermofixeuses a vapeur 
steam in a zigzag path surchauffee a Parcours en zigzag 

thermo-setting by superheated thermofixeuses a vapeur 
steam with perforated drums surchauffee avec tambours perfores 

. . . 6e3 nojqAepmaHuifi tut4puHbl 

TepMocTaGtinMsaiq4fi neperpeTblM 

IlapOM llpkl rOpVl30HTan bHOM 

IlpOXO~e TKaHPl 

-repMocraGt4nr43aur4fl neperpe-rbrrvr 
IlapOM llpkl BepTVlKanbHOM IlpOXOjJe 

TKaHLl 

repMocTaGt4nr43a~r4fi neperpe-rbihn 
napoM npvr neTneo6pa3Hoti 

l-lpOBOAKe TKaHkl 

TepMocTaGkuvdsaq4fi neperpeTblM 

llapOM Ha llep@OpVlpOBaHHblX 

6apa6atiax 

with setting by radiation (infrared de fixage par rayonnement 
thermo-setting) (thermofixeuses a infrarouge) (TepMOCT 

nyriannci) 

HH@paKpaCHblMH 

with setting by surface contact 
- with cylinders (thermo-setting with 

cylinders) 
- with fluid bed (fluid bed thermo- 

setting) 

- with molten metal bath (molten 
metal thermo-setting) 

de fixage par contact 
- avec tambours (thermofixeuses a 

tambours lisses) 
- avec billes flottantes 

(thermofixeuses a billes flottantes) 
(en anglais «fluid-bed» c’est-a-dire 
litteralement «lit fluidifie») 

- avec bain de metal fondu 
(thermofixeuses a metal fondu) 

cTa6~nH3aqHs KOHTaKTH blM CflOCO6OM 

- tia iqnr4ki~pax (repMocra6t4nr43auMfl 
Ha 6apa6aHHoti MaUWie) 

- C BaHHOti M3 WDi?Bp,OON’l~eHHOL/1 

CpeAbl (TepMOCTa6WlVl3aLJl4Fl B 

,,Kkrnflu(eh4“ cnoe) 

- c pacnnaBneHHblM MeTannoM 

(TepMOCTa6klJll43a~l4FI B BaHHeC 

pacnnaBneHHblM MeTannoM) 

with shaping with water (hot de formage 5 I’eau (thermofixeuses 
thermo-setting) a eau chaude) 
- without pressure (hot water post- - sans Pression (postformeuses 21 eau 

shaping) chaude) 

CTa6bmmqbM BOAOH (ropsrarr 
TepMocTa6wlbl3aqblsl) 

- 6e3 ,qasneHmfl (nocneAytoqee 

- under pressure (pre-shaping - sous Pression (autoclaves de 
autoclave) preformage) 

@OpMOBaHVle rOpFlqeti BOAOti) 
- no4 AaeneHkreh4 (aB-roKnas Anfi 

npeABapt4TenbHoro @opMoBaHt4R) 

1) For equipment for setting fibres refer to 1) Pour les materiels de fixage des fibres se 1) OGopyAosatiMe Arm cTa6kvtM3a+4M Bono- 
the document dealing with spinning reporter au document traitant des materiels de KOH HaXO&mTCfl B AOKYMeHTaX 0 I-lpfl~WlbHOM 

equipment. filature. 06opy~oB&-WI. 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
MC0 1506-1982 (A/(O/P) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

No KnaccH- 
@lKaqHH 

3.6.5 

4 

4.1 

4.1.1 

Dyeing equipment Materiels de teinture KpaCMnbtioe o6Opy~oBaHne 

Dyeing apparatus Appareils de teinture KpEICwnbtible ~nnapaTbl 

Apparatus for dyeing in open Appareils de teinture en cuve AnnapaTbl JjnFl KpalUeHHFi B OTKpblTOil 

vessel ouverte 6apKe 

4.1 .l .l - for loose material 

4.1.1.2 - for slivers and tow 

4.1 .1.3 
4.1 .1.3.1 
4.1.1.3.2 

4.1 .1.3.3 
4.1.1.4 

- for yarns 

. . . in hanks 

. . . on cheeses, cones, beams or 
ca kes 

. . . in warp form 

- for woven and knitted fabrics in 
open width 

4.1.2 Pressure dveing apparatus in Appareils de teinture en cuve 
autoclaves autoclave 

4.1.2.1 - for loose material 

4.1.2.2 - for slivers and tow 

4.1.2.3 
4.1.2.3.1 
4.1.2.3.2 

4.1.2.3.3 
4.1.2.4 

- for yarns 

. . . in hanks 

. . . on cheeses, cones, beams or 
ca kes 

. . . in warp form 

- for woven and knitted fabrics in 
open width 

4.1.2.5 

4.1.2.5.1 
4.1.2.5.2 

4.2 

4.2.1 

for knitted goods and stockings on 
formersl ) 

. . . by immersion 

. . . by spraying 

Dyeing machines 

for slivers and tow 

4.2.1 .l - by impregnation and mangle - par impregnation et exprimage 
expression (dyeing padding mangles (foulards de teinture pour rubans de 
for sliver and tow) fibres et cables de filaments 

4.2.1.2 

4.2.2 

4.2.2.1 
4.2.2.1.1 
4.2.2.1 .l .l 
4.2.2.1 .1.2 
4.2.2.1.2 
4.2.2.1.2.1 

4.2.2.1.2.2 

English 
Anglais 

French 
Francais 

@paH4)/3CKHii 

Russian 
Russe 

AHrnH ~CKH ii PYCCKH ii 

with shaping with saturated steam de formage a Ia vapeur saturee CTa6WlH3alJWi B HaCblqeHHOM llape 

under pressure sous Pression rloJJ AaBneHHeM 

- pour matiere en bourre 

- pour matiere en rubans de fibres et 
cables de filaments 

- pour matiere en fils et files 

. . . en echeveaux 

. . . en bobines, cones, ensouples ou 
gateaux 

. . . en nappes 

- pour tissus et tricots au large 

- pbrxnoro Marepr/rana 

- JleHTbl VI BOJlOKHa B MryTe 

- npwtw 

. . . B MOTKaX 

. . . B L&4Jll4H~pl4~eCKl4X klnkl 

KOHMqeCKMX 6o6ktHax 

. . . B HaBOFIX 

- AnFl TKaHkl kl TpVlKOTamHbIX llOJlOTeH 

BpacnpaBKy 

- pour matiere en bourre 

- pour matiere en rubans de fibres et 
cables de filaments 

- pour matiere en fils et files 
. . . en echeveaux 

. . . en bobines, cones, ensouples ou 
gateaux 

. . * en nappes 

- pour tissus et tricots au large 

KpacHnbH ble annapa-rbi noA 

4aBneHHeM B aBToKnaBax 

- Rm pblxnoro MaTepi4ana 

- AnR neHTbl Pl NtryTa BOnOKHa 

- flnfl npww4 

. . . B MOTKaX 

. . . B ~wlvlH~pkl~ecKl4x w-m 

KOHLlLleCKLlX 606utiax 

. . . B HaBOe 

- Af-lR TKaHl4 kl TpVlKOTamHblX llOnOTeH 

BpaCflpaBKy 

pour tricots et bas sur formesl) AJ-IR TpklKOTaxa Pl L(ynOK Ha @OpMaX’) 

. . . par immersion 

. . . par pulverisation 

Machines de teinture 

pour rubans de fibres et cables de 
filaments 

. . . norpy>cteHueM 

. . . 06pbl3rPlBaHkleM 

KpaCHnbHble MaWlHbl 

(JJlR neHTbl H BOnOKHa B XryTe 

- by spraying 

for yarns 
- in hanks 

..* with hank holders 

-- by partial immersion 

-- by total immersion 

. . . with rotating holders 
-- without circulation of the 

liquor 
-- with circulation of the liquor 

- par pulverisation 

pour fils et files 
- en echeveaux 

. . . avec porte-echeveaux 

-- a immersion partielle 
-- a immersion totale 

. . . avec guindres tournants 
-- sans circulation de bain 

-- avec circulation de bain 

- c norpyxeHMeM ~/1 c nocneAytoiq4M 

OTNWlMOM Ha nntocoBKe 

(KpaCWlbHble llntOCOBKLl flnF7 neHTbl 

M BOnOKHa B NyTe) 

- C pa36pbl3rPlBaHkleM 

Am npmw 

- B MOTKaX 

. . . c AepmaTenflMt4 MOTKOB 

-- npkt qacTt+rtioM norpyMebiktr/r 

-- npk4 nontioM norpyXetit44 

. . . c Bpaiqatouq4Mwzfl AepxaTenflMM 

-- 6e3 L(HpKynm+IM pac-rsopa 

-- c ~tipKymi+deti pac-rsopa 

1) Certain types of this apparatus serve to 1) Certains de ces appareils servent a 

effect several operations successively such as effectuer successivement plusieurs opera- 

washing, shaping, dyeing, rinsing, finishing, tions, telles que lavage, formage, teinture, 

drying . rincage, appretage, sechage. 

1) t-kKOTOpble M3 3TMX ZillnapaTOB CnyxtaT 

&lFi H’ZCKOflbKMX Ollepal@4Lh. TaKLlX KaK nPOMblB- 

Ka. Qoph4oBKa. KpauetiHe. 0rflenKa M cywKa. 

Nomenclature - HoMetimaTypa 1 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
ISO 15064982 (A/@/P) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

No KnaccH- 
@lKalplH 

4.2.3 for woven and knitted fabrics 
4.2.3.1 - discontinuous 

4.2.3.1.1 . . . by winch (winch becks) 

4.2.3.1.1.1 circular 

4.2.3.1.1.1.1 -- without excess pressure 

4.2.3.1.1.1.2 -- with excess pressure 

4.2.3.1.1.2 elliptical 

4.2.3.1.1.2.1 -- without excess pressure 

4.2.3.1.1.2.2 -- with excess pressure 

4.2.3.1.2 . . . with perforated rotating drums 

4.2.3.1.3 
4.2.3.1.3.1 
4.2.3.1.3.2 
4.2.3.1.4 

4.2.3.1.4.1 
4.2.3.1.4.2 
4.2.3.1.5 
4.2.3.1.5.1 
4.2.3.1.5.1.1 
4.2.3.1.5.1.2 
4.2.3.1.5.2 
4.2.3.1.6 
4.2.3.2 
4.2.3.2.1 

. . . with paddles 
-- without pressure 
-- with oressure 

. . . with star wheels 
(Star wheel becks) 
-- vertical 

-- horizontal 

Jigger 
-- without excess pressure 

without hood 
with hood 

-- with excess pressure 
with jets . . . . 

- continuous 

4.2.3.2.2 
4.2.3.2.3 

. . . by impregnation and mangling 
(dyeing padding mangle) 

. . . by spraying 

. . . with molten metal bath 

4.2.3.2.4 . . . in organic solvent medium 

5 

5.1 

5.2 Printing equipment for yarns 

5.2.1 Machines for printing hanks 

Materiels d’impression pour fils 
et files 

Machines a imprimer les 
echeveaux 

5.2.2 Machines for printing cheeses Machines 3 imprimer les bobines 

5.2.2.1 - with circulation and covers 
5.2.2.2 - with hollow needles 

5.2.3 Machines for printing Warps 

- a circulation et caches 
- a aiguilles creuses 

Machines 6 imprimer les nappes de 
fils et files 

5.3 

English 
Anglais 

hm’IH iCKH r;i 

Printing equipmentl) Materiels d’impressionl) lleranioe 060py~OBaHHe’) 

Printing equipment for slivers 
or cake (Vigoureux machines) 

Printing equiment for woven Materiels d’impression pour neraTHoe 060pyAosaHHe C\nfl 
and knitted fabrics*) tissus et tricots2) TKaHH H TpHKOTWKHblX i10110TeH2) 

1) Steaming equipment appears in clause 1) Les materiels de vaporisage figurent sous 1) 3anapHoe o6opyaosatitie yKasat+o B nyt+K- 
6.1.2. Ia rubrique 6.1.2. Te 6.1.2. 

2) Equipment for printing selvedges appears 2) Les materiels pour imprimer les lisifkes 2) OGopyflosat-wte A~FI neqaTat+MR KPOMOK 

in clause 10.6. figurent sous Ia rubrique 10.6. yKa3aHo 6 IlyHKTe 10.6. 

Nomenclature - HoMeHKnaTypa 

French 
Francais 

@paHqy3CKHii 

pour tissus et tricots 
- en discontinu 

. . . a tourniquet (barque a 
tourniquet) 

circulaire 

-- sans surpression 

-- avec surpression 

elliptique 

-- sans surpression 

-- avec surpression 

” . . en tambour perfore rotatif 

. . . a palettes 

-- sans surpression 

-- avec surpression 

. . . a etoile (barques a etoile) 

-- verticale 

-- horizontale 

Jigger 
-- sans surpression 

sans hotte 
avec hotte 

-- avec surpression 
. . . a tuyeres 

- en continu 
. . . par impregnation et exprimage 

(foulards de teinture) 
. . . par pulverisation 
. . . avec bain de metal fondu 

. . * en milieu solvant organique 

Mathiels d’impression pour 
rubans de fibres (machines 
Vigoureux 

1 
Russian 
Russe 

PYCCKH ii 

AJlfi TKaHH H TPHKOTaIKHblX nOJlOTeH 

- nepMoAr4qeckoro ~etic-rr3r4R 
. . . C 6apaHWlKOM (6apKa C 

6apaHWKOM) 

KOnbqeBblM 

-- 6e3 Vl36blTO~HOrO ,qaBneHMFI 

-- C M36blTO~HblM 4aBneHtieM 

3nnr4nrr4~ecKMM 

-- 6e3 l436bITOL(HOrO p,aBneHWi 

-_ C M36blTO’dHblM JJaBneHPleM 

. . . C llep@Opl4pOBaHHblMl4 

Bpau(aiotqHMwfl 6apa6aHaMM 

. . . c nonacraMt4 

-- 6e3 pjaeneHMa 

-- nop, AasneHr4eM 
. . . CKeneTHblMLl 

-- BepTl’lKanbHblMVl 

-- rOpM30HTanbHblMPl 

jJxi4 rep 

-- 6e3 l436blTO~HOrO ,qaeneHMFI 

6e3 Koxyxa 

C KOXyXOM 

-- C kl36blTOL(HblM ,IJaBneHlAeM 

. . . c connaMr4 
- HellpepblBHOrO flel&TBVWl 

. . . c norpyxeHr4eM ~/1 OT~VIMOM 

(KpacMnbHafi nnwoBKa) 

. . . C pa36pbl3rklBaHkleM 

. . . c saHHoh pacnnaBneHHor0 

MeTanna 
. . . B cpeAe opraHwecKor0 

pacTBopMTeJlFI 

lleraTHoe o6opygO6aHwe flnfi 
JleHT HJlH IKryTa (MUWlHbl Bmrype) 

fleqaTtioe 060pyAoeaHHe nnfi 
flpfDKbl 

MauwHbl Anfl ner(aTaHm npi4 

nepeMoTKe c MOTKOB 

MauwHbl C\nfi nerlaTaHHfi npH 
nepeMoTKe c 60614~ 

-c ur4pkynfluMeti v1 qexnoh4 
- C llOnblMM (IlyCTOTenblMM) r4rnaMr4 

MaIUHH bl An5l ner(aTaHHFI OCHOB bl 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
MC0 1!506-1982 (A/O/P) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

No KJlaCCH- 

$NlKaqHH 

5.3.1 Screen printing 

5.3.1 .l 

5.3.1.2 
5.3.1.2.1 

- manual : printing tables and 
carriages 

- automatic 

. . . for printing with a flat Screen 

5.3.1.2.1 .l 

5.3.1.2.1.2 
5.3.1.2.2 

-- with a fixed Position Screen 

-- with movable Screen 

. . . for printing with a rotating 
Screen (rotary Screen printing) 

5.3.2 Roller printing 
5.3.2.1 - by relief engraving 

5.3.2.2 - by intaglio engraving 

5.3.2.3 - by roller coloured en masse 

5.3.3 Equipment for Spray printing 

5.3.4 Printing equipment by transfer Materiels d’impression par 
from an intermediary support transfert a partir d’un support 
(thermo-printing) intermediaire (thermo-impression) 

5.4 

5.4.1 
5.4.1 .l 
5.4.1 .l .l 
5.4.1.1.1.1 
5.4.1 .l .1.2 
5.4.1.1.1.3 

5.4.1 .1.2 

Ancillary equipment 

Printing dryers 
- for printed fabrics 

. . . in hot air 
^- in a horizontal course 
-- in a spiral course 

-- by a drying carriage for table 
printing 

. . . by radiation (inf ra-red drying 
carriages for table printing) 

5.4.1 .1.3 

5.4.1.2 
5.4.1.2.1 
5.4.1.2.2 

5.4.2 

. . . by contact (print drying 
cylinders) 

- for back greys 

. . . in hot air 

. . . by contact 

5.4.3 

5.4.4 

Machines for engraving the 
printing rollers 

Cookers for thickeners 

for straining the c Machines 
pastes 

6 Equipment for colour Equipement pour Ia fixation 06opy~oBatibde AJIFI c@mCaq6dbd 

fixation by steaming and des couleurs par vaporisage Kpacwenfi 3anapwaweM H 
thermosol treatment et traitement thermosol TennoBoih o6pa6oTKow 

6.1 

6.1 .l 
6.1.1.1 

Steaming equipment 

for d yeing 
- in saturated steam without pressure - en vapeur saturee sans Pression - B HaCblqeHHOM nape 6e3 AaBneHm 

r . 

English 
Anglais 

AHVIHHCKHW 

Nomenclature - HOMeHKnaTypa 

French 
Francais 

@paH4Y3CKHii 

Russian 
Russe 

PYCCKHii 

Materiels d’impression a Ia 
lyonnaise 
- manuels : tables et chariots 

d’impression 

- automatiques 

. . . a imprimer au cadre plat 

-- a cadre a poste fixe 

-- a cadre automoteur 

. . . a imprimer au pochoir rotatif 
(cadre rotatif) 

@OTOC#NlflbMlle~aTb (CeTqaTblMH 

UJa6nOHaMH) 

- pyqHaf4 : Ha I-leqaTHblX CTOJlaX C 

llOMOqbl0 KapeTOK 

- aBTOMaTM’-AeCKSl 

. . . QJlFl neL(aTt4 c llOMO~btO rlflOCKl4X 

Wa6nOHOB 

_- C @lKCMPOBaHHblM llOJlO~eHl4eM 

wa6noHa 

-- C llepE?p,Bl/l~H blM lJJa6nOHOM 

. . . am neqaTi4 Bpatqaiotqt4Mtm=i 

~MflMH~PPl’ieCKMMM llEi6JlOHaM~ 

(pOTaL&lOHHaFl lleilaTb CeTClaTblMkl 

uJa6noHaMl4) 

Machines a imprimer au rouleau 
- a gravure en relief 

- a gravure en creux 
- a rouleau en masse colorante 

Materiels d’impression par 
pulverisation 

neriaTH bl li Ban 

- c penbe@Hoti rpaBPlpOBKOti 

- c yrny6neHHoiA rpaBi4poBKoti 

- C KpaCKOL? B llOpMCTOti llOBepXHOCTl4 

sana flnfr h4tiorouseTrioM nec(arr4 

O6OpyfiOBaHkie Am ner(aTk1 

pacn blneHHeM (a3porpa@i qecrw ii 
cnoco6) 

060pyflosatiHeAnR neqaw nepeHoconn 
pHCYHKa C ilpOMeIKyTO’4HOrO HOCHTWlR 

(TepMoneqaTb) 

Mathriels annexes 

Sechairs d’impression 
- pour tissus imprimes 

. . . a air chaud 
-- a Parcours horizontal 
-- a Parcours en spirale 

-- a chariot secheur pour table 
d’impression 

. . . par rayonnement (chariots 
secheurs a infrarouge pour table 
d’impression) 

. . . par contact (sechoirs a tambours 
pour impression) 

- pour doublier 
. . . a air chaud 

. . . par contact 

Machines a mandriner les rouleaux 
d’impression 

Cuiseurs d’epaississants 

Machines a tamiser les couleurs 
d’impression 

hlOMOrZiTWIbHOe 060py~osaH~e 

CyWlnbHble MaUJHHbl 

- AJlFl lle’-laTHblX TKaHeti 

. . . TOPRqklM B03jJYXOM 

-- C rOfNl30HTaf!bHblM l-lpOXO~OM 

--CO CWlpanbHblM llpOXO/JOM 

-- llOCpeACTBOM CYlUPlJ’lbHblX 

KapeTOK 

. . . i43nyqeHtieM (cyuKa 

MH@PZlKPaCHblMVl Jly~aMVl AflFl 

TKaHt4, HaneraTaHHoti tua6noHaMM) 

. . . KOHTaKTHble (W-laTHbIe 

CylWlnbHble 6apa6aHbl) 

- AJlF1 CypOBbfl 

. . . rOpR’-lMM B03lqyXOM 

. . . KOHTaKTHOti C)UllKOti 

MauIHH bi flnfI rpaBupOBaHHR ner(aTH blX 

BanoB 

BapOriHble KOTnbl &lSl 3aTyCTKH 

MaUJHHbl JJJlFl C#NlnbTpOBaHHfI 

IleraTH blX KpaCOK 

Matkriels de vaporisage 3anaptioeo60py~Osaw4e 

pour teinture flnsi KpaweHhm 

1 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
WO 1!506-1982 (A/O/P) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

No Knaccw- 

c#mKalplH 

6.1 .l .l .l 

6.1.1.1.2 

6.1.1.2 
6.1 .1.2.1 

6.1 .1.2.2 

6.1.1.3 
6.1 .1.3.1 
6.1 .1.3.2 
6.1 .1.3.2.1 

6.1 .1.3.2.2 
6.1 .1.3.2.2.1 
6.1 .1.3.2.2.2 
6.1 .1.3.2.2.3 
6.1 .1.3.2.2.4 

6.1.2 
6.1.2.1 
6.1.2.1 .l 
6.1.2.1 .l .l 

6.1.2.1 .1.2 

6.1.2.1.1.3 

6.1.2.2 
6.1.2.2.1 

6.1.2.2.2 

6.1.2.2.2.1 

6.1.2.2.2.2 
6.1.2.2.2.3 
6.1.2.2.2.4 

6.1.2.2.3 

6.2 

6.2.1 
6.2.1 .l 

English 
Anglais 

hirnHtiCKHi 

Nomenclature - tiOMC?HKnaTypa 

French 
Franqais 

@PaHlJY3CKHti 

Russian 
Russe 

PYCCKH ii 

. . . discontinuous on rotating . . . en discontinu sur roule tournant 
rollersl) in “steam chests” en caissonl) 

. . . nepMoAwecKor0 fleticTBwI Ha 

Bpaiqatouq4xcfl pontiKaxl) B 

,,nepeABt4xHblx KaMepax“ 

. . . continuous in a zigzag course2) . . . en continu a Parcours en 
zigzag 2, 

. . . HenpepblBHOrO p,etiCTBklFl C 

neTneo6pa3Hoti npoeoAKoh 

TKaHV12) 
- under pressure - sous Pression 

. . . discontinuous on rotating rollers . . . en discontinu sur roule tournant 
in “steam chests” en caisson 

- noA AaBneHMeM 

. . . nepvtofikwecKor0 AeWcTBMfl Ha 

spaqamquxcfl ponurrtax B 

,,nepefiBtim.H blx Kah4epax “ 
. . . continuous in a zigzag course 

- in superheated steam 
. . . discontinuous 
. . . continuous 

with retention of the width 
(stenters for heat-setting colour 
fixation and polymerising with 
injection of steam) 
without retention of the width 
-- in a horizontal course 
-- in a vertical course 
-- in a zigzag course 
-- with perforated drums 

for printing 
- discontinuous 

. . . in an autoclave 
-- with the fabric festooned 

-- with the fabric rolled on 
perforated drums (universal 
stea mers) 

-- with the fabric fixed on a star 
frame 

- continuous 
. . . for long steaming (festoon 

steamers) 
. . . for rapid steamimg 

-- in a zigzag course (Mather and 
Platt System) 

. . . en continu 2 Parcours en zigzag 

- en vapeur surchauffee 
. . . en discontinu 
. . . en continu 

avec maintien de Ia laize (rames 
2 thermofixer, A thermosoler et ZI 
polymkriser avec injection de 
vapeur) 
sans maintien de Ia laize 
-- 5 Parcours horizontal 
-- ti Parcours vertical 
-- CI Parcours en zigzag 
-- avec tambours perfork 

pour impression 
- en discontinu 

. . . en cuve autoclave 
-- avec tissus suspendu 

-- avec tissu enroule sur tambour 
perfore (vaporiseurs universels) 

. . . HenpepblBHOrO AetiCTBMF1 C 

neTneo6pa3Hoh npOBO,4KOti TKaHVl 

- B neperpeToM nape 

. . . nep~o~twecKor0 ~eticTBmfi 

. . . HenpepblBHOrO flel%ZTBMFl 

C nOAAepxaHtieM WklpVlHbl TKaHM 

(lWlpMJlbHble MalllMHbl flJlF1 

TepMOC@lKCa~lNl KpacmTenfl Ll 

nonMMepM3aqw4 c noAaret2 napa) 

6es nO/J,4ep~aHVlFl UlMpMHbl TKaHkl 

--C rOpkl30HTaJlbHblM npOXO~OM 

--C BepTMKaJlbHblM npOXOflOM 
-_ c neTneo6pasHblM npoxoAoM 
-- Ha nepC$IOpklpOBaHHblX 

6apa6aHax 

flnfi neqaTatiw 
- nepMoAwecKor0 geMcTBwi 

-- avec tissu fixe sur etoile 

- en continu 
. . . pour vaporisage long 

(vaporiseurs 2 plis suspendus) 
. . . pour vaporisage rapide 

-- ZI Parcours en zigzag 
(vaporiseurs Systeme «Mather- 
Platt») 

. . . B KoTne no4 4aBneHMeM 

--C pa3BelWlBaHMeM TKaHM 

neTnfiMM (3aBecHble) 

--C HaKaTKOiir TKaHkl Ha 

nep@OpkIpOBaHHble 6apa6atibl 

(YHMBepCaJlbHbIe 3penbHMKM) 

-- C TKaHblO, pa3BeUlaHHOti Ha 

3Be3AOO6pa3HOti paMe 

- HenpepblBHOrO fietiCTBklF4 

. . . Anfl AnMTenbHoro 3anapuBaHw 

(3aBeCHble 3peJlbHklKLn) 

. . . flnFl KpaTKOBpeMeHHOrO 

3anaptisaHMfl 
-- c neTneo6pa3HbIM npoxo~oM 

(3aBecHoh - cMcTeMa ,,MaTep- 

IlJlaTT “) 
-- in neutral vapour 
-- in acid vapour 
-- in a spiral course (Krostewitz 

System) 
. . . for flash ageing 

Equipment for heat treatment 

-- en vapeur neutre 
-- en vapeur acide 
-- a Parcours en spirale (vapori- 

seurs Systeme (( Krostewitz))) 
. . . pour vaporisage eclair 

Materiels de traitement 
thermique 
ti air chaud 
- avec maintien de Ia laize (rames CI 

thermofixer, 5 thermosoler et ti 
polymeriser) 

-- B HetiTpaflbHOti napOBOti Cpefle 

-- B KMcnoti napoBoti cpeAe 
--CO ClWlpaf-lbHblM npOXOflOM 

(cucTeMa ,, Krostewitz“) 
. . . anfi MrHOBeHHOrO sanapt4BaHkw 

(0,4HOnpOXOp,HbIe 3peJlbHMKM) 

06Opy~OsaHHe AM’! TeNlOBOli 

o6pa6omw 
in hot air 
- with retention of the width (stenters 

for heat-setting, for thermosol and 
for polymerizing) 

rOPFI’4HM BO3AyXOM 

- C nO~/Jep~aHMeM UJklpVIHbl TKaHkl 

(CyUJWlbHO-Wlpl4JlbHble 

CTa6Wll43aqVlOHHble MaUlklHbl JjJ-lFl 

TepMoc@Kcaqvw KpacuTenfl M Anfl 

nonMMepu3aqvw) 

1) Part of the installation called in English 1) Partie de I’installation dbnommke en 
“Pad roll”. anglais «Pad roll)). 

1) 4aCTb YCTWOBKM. Ha3blBX?MOti I-IO-aH- 

rnvllicKPl ,,Pad I-Oll“ (l-lJllOCOB0WiO-POJlMKOBblti 

~170~06). 

2) Part of the installation called in English 2) Partie de I’installation dknommbe en 2) qElCTb YCTaHOBKVl, Ha3blBaeMafl I-lO-aHrfll46l- 

“Pad steam”. anglais ((Padsteam)). CKM ,, Padsteam” (nntocosoqtio-3anapHaH). 

1 
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ISO1!506-1982E/F/R) 
ISOl506-1982 (A/@/P) 

Classif ication 
No. 

No de 
classification 

No Knaccu- 
c#xlKaqHH 

6.2.1.2 
6.2.1.2.1 
6.2.1.2.2 
6.2.1.2.3 
6.2.1.2.3.1 
6.2.1.2.3.2 
6.2.1.2.3.3 

6.2.1.2.4 

6.2.2 

6.2.3 
6.2.3.1 

6.2.3.2 
6.2.3.3 

6.2.4 
6.2.4.1 

6.2.4.2 

7 

7.1 

7.1 .l 

7.1.2 

7.1.2.1 

7.1.2.2 

7.1.3 

7.2 

7.1.2 
7.2.1 .l 

7.2.1.2 
7.2.1.2.1 
7.2.1.2.2 

7.2.1.3 
7.2.1.3.1 

7.2.1.3.1.1 

English 
Anglais 

hrmIkKHiI 

Nomenclature - kiOMeHKnaTypa 

French 
Francais 

@paH4y3CKH ii 

- without tension 

. . . in a horizontal path 

. . . in a vertical path 

. . . in a zigzag path 

-- for polymerizing 

-- for heat-setting the Pigments 

-- for development of the colours 
by Oxidation 

. . . on perforated drums 

by radiation 

by contact 
- between a Single sylinder and an 

endless belt (reactor) 
- with multiple drums 
- with fluid-bed 

- sans maintien de Ia laize 

. . . a Parcours horizontal 

. . . a Parcours vertical 

. . . a Parcours en zigzag 

-- pour polymeriser 

-- pour thermofixer les colorants 

-- pour developper les couleurs 
d’oxydation 

. . . a tambours perfores 

par rayonnement 

par contact 
- entre tambour unique et tablier sans 

fin («reacteur») 
- avec tambours multiples 
- avec billes flottantes (en anglais 

«fluid-bed» c’est-a-dire Iitteralement 
«lit fluidifie») 

by immersion 
- in a molten metal bath (Standfast 

System) 
- in a bath of Paraffin (Williams 

System) 

par immersion norpymeHHeM 

- dans un bain de metal fondu - B BaHHy c pacnnaBneHHbtM 

(Systeme ((Standfast») MeTannoM (ct4cTeMa CT3H@acT) 

- dans un bain d’huile de Paraffine - B BaHHy C llapa@lHOM (CklcTeMa 

(Systeme (( Williams))) Btm bmCa) 

Drying equipment 

Equipment for the elimination 
of water by mechanical means 

Mangling machines (drying 
mangles) 

Machines for hydro extraction 
(centrifugal extraction) 

Centrifugal machines with fixed basket 

Matbriels d’essorage et de 
skhage 

Materiels pour I’Glimination de 
I’eau par voie mecanique 

Machines 5 exprimer (foulards 
d’exprimage) 

Machines a essorer (essoreuses 
centrifuges) 
a panier fixe 

Centrifugal machines with removable 
basket 

Suction extractors (suction 
extractors in open width) 

Equipment for the elimination 
of water by evaporation with 
heat 

in hot air 
- for loose material, sliversl) and tow 

a panier demontable 

Machines 5 sucer (succeuses au 
large) 

- for yarns 
. . . in hanks 
. . . on cheeses or cones 

- for fabrics 
. . . under tension (drying stenters) 

-- on a flat path (drying stenters) 

Materiels pour IWimination de 
I’eau par kvaporation avec 
chauffage 

a air chaud 
- pour matere en bourre, en rubans 

de fibresl) et en cables de filaments 
- pour fils et files 

. . . en echeveaux 

. . . en bobines ou cones 

- pour tissus 
. . . avec maintien de Ia laize (rames 

secheuses) 
-- a Parcours plan 

(rames secheuses planes) 

11 For the drying of slivers, see also 1) Pour Ie sechage des rubans de fibres, voir 

clause 3.3. aussi Ia rubrique 3.3 (lisseuses). 

Russian 
Russe 

PyCCKH Ii 

- 6e3 HaTFImeHklR 

. . . C rOpM30HTaJlbHOti 3ailpaBKOlir 

. . . C BepTVlKanbHOlh 3allpaBKOlil 

. . . c lleTneo6pa3Hol4 3allpaBKoti 

--fing nonuMepu3aqw4 

-- AJlFl TepMOC&lKCaLjlNl I-lklrMeHTOB 

--Ana okMcnr4renbtioro 
npomnewm 0Kpacw 4seTa 

. . . Ha llep@OpVlpOBaHHblX 6apa6aHax 

w3nyreHLleM 

KOHTaKTH blM CllOCO6OM 

- C 0,4klHOqHblM 6apa6atioM kl 

6eCKOHeqHblM peMHeM (peaKTOp) 

- C MHONteCTBOM 6apa6atioB 

- c ,,KMlW~V1M“ cnoeM 

@yUlWl bHOe 060py~oBatiwe 

o6Opy~OsatiM2~nPI y#WIeHvifI 

BOAbl MeXaHHWCKHM CflOCO6OM 

KanaH~pbl (KWlaHflpbl BOflSlH ble) 

OTW/lMHble MaUJklHbl C 

C@AKCMpOBaHHblMM KOp3UHaMVI 

OTxMMHble MaUlklHbl CO CbeMHblMLl 

KOp3klHaMl4 

OTCOCHble MaUlHHbl AJlfl TKaHH 

BpaCnpaBKy 

o6Opy~OsatibIe~nR yC\aneHWI 

BOAbl BblflapLlBaHHeM 

rOpRWlM B03AyXOM 

- pblXnOr0 BOnOKHa neHTb+) 

kl BOnOKHa B >ctryTe 

- npmtw 

. . . B MOTKaX 

. . . Ha KOHyCHblX MnM 

~lnnr/rH~pL/1L(ecKI/1x6061/1Hax 

- TKaHVI 

. . . l-l08 HaTRxeHldeM 

(Cyl.WlnbHO-WlpklnbHble MaWlHbl) 

-- OAHOpRJJHafl 

(CylWlbHO-UJhlpl4nbHble MalWlHbl) 

1) C~lliKy JleHTbl, CM. TCIKPKE? I-IYHKT 3.3. 
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ISO 15064982 (E/F/R) 
ISO 1506-1982 (A/@/P) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

No KnaccH- 
c&lKaqHbl 

Nomenclature - HOMeHKnaTypa 

English 
Anglais 

AHrnbdCKVIiI 

French 
Francais 

@paH4y3CKHii 

Russian 
Russe 

PyCCKH il 

7.2.1.3.1.2 

7.2.1.3.2 
7.2.1.3.2.1 

7.2.1.3.2.2 

7.2.1.3.2.3 

7.2.1.3.2.4 

7.2.1.3.2.5 

-- in tiers (drying stenters in 
tiers) 

. . . without tension 
-- in a horizontal course 

-- in a vertical course 

-- by hot flue 

-- a etage (rames secheuses a 
etages) 

. . . sans maintien de Ia laize 
-- a Parcours horizontal (sechoirs 

a tunnel) 
-- a Parcours vertical 

-- a Parcours en zigzag 

-- in suspended folds 
(festoon dryers) 

-- with perforated drums 

-- a plis suspendus (sechoirs 
a plis suspendus) 

-- avec tambours perfores 

-- MHOrOpflAHafl (MHOrOflpyCHble 

CyWlnbHO-UUlpW-lbHble MaWlHbl) 

. . . 6e3 HaTFImeHklFI 

--C I-OpM30HTanbHOti llpOBOflKOti 

TKaHLl 

-- C BepTklKanbHOl? IlpOBOAKOlil 

TKaHLl 
-- c nerneo6pa3Hoti npoeoflr<oti 

TKaHl4 

-- C 3aBeCHblMM lleTnflMLl 

(3aBeCHble cyl.l.WlnKM) 
-- Ha llep@OpPlpOBaHHbIX 

6apa6atiax (CeTYaTO-6apa6aHtible 

MaWlHbl) 

7.2.2 by radiation (infra-red dryers) par rayonnement (sechoirs a 
infrarouge) 

bl3nyreHbleM (CyWlnbHble MaWlHbl C 

06OrpeBOM HHC#JpaKpaCHblM 

HsnyqeHueM) 

7.2.3 
7.2.3.1 

by contact 
- between a Single cylinder and an 

endless belt (feit calenders) 

par contact 
- entre tambour unique et drap sans 

fin (calandres a feutre) 

7.2.3.2 

7.2.4 

8 

- with multiple drums (drum dryers) 

by high frequency 

KOHTaKTH blM CllOCO6OM 

- C OC(L/IHO~HblM 6apa6atioM M 

6eCKOHeLIHblM CyKHOM 

(@Wlb~KanaHApbl) 
- MHOrO6apa6aHtible 

(CyUlMnbHO-6apa6aHHbIe MaWlHbl) 

TOKaMH BblCOKOii rlaCTOTbl 

Equipment for wetting and 
damping 

- avec tambours multiples 
(sechoirs a tambours) 

par haute frequence 

Matkiels d’humectage 
et d’humidification 

8.1 Equipment for wetting with 
water 

Materiels d’humectage a I’eau O6Opy~OBaHbm flflfi YBnalKHeHHR 

BOAOii 

8.1.1 . 

8.1 .l .l 
8.1.1.2 

8.1.2 

8.1.2.1 
8.1.2.2 

8.2 

by spraying with brushes (brush 
damper with brushes) 
- on a Single face 
- on two faces 

by spraying with jets (mist damper) 

- on a Single face 
- on two faces 

pacnbineriHeM c nOMOqbKI 4eTOK 

(4eTOrlHble yBna>KHHTenbHble MaWlHbl) 

- OAHOti CTOpOHbl TKaHkl 

- AByX CTOpOH TKaHM 

paCnblneHHeM C#IOpCyHKaMH (TyMaHHbltl 

yBnaxHltlTenb) 

- OAHOti CTOpOHbl TKaHM 

- AByX CTOpOH TKaHM 

Equipment for damping with 
steam (damping with steam) 

06OpyflOsiNibw C\nR yenamHeHbdF1 

naponn 

Finishing equipment 

Finishing equipment for 
application of finishing agents 

SI pulverisation par brosses 
(humecteurs 5 brosses) 
- sur une face 
- sur deux faces 

5 pulverisation par buses 
(humecteurs 5 buses) 
- sur une face 
- sur deux faces 

Materiels d’humidification par 
vapeur (rampes 5 vapeur) 

Materiels d’appretage 

Materiels d’appretage par 
application d’apprets 

pour tissus et tricots en vrac 

OTAenortioe o60py~oBatibe 

OT~enorrioeo60py~osatib4e~n~ 
HaHeCeHHR OTJJenbHblX pearetiros 

9.1 .l for woven and knitted fabrics in 
bulk 

flnSl TKaHH H TpHKOTaIKHblX llOnOTeH B 

mryTe 

9.1.1.1 
9.1.1.2 

9.1.2 

- in aqueous medium 
- in solvent medium 

for woven and knitted fabrics in 
open width 

- em milieu aqueux 
- en milieu solvant 

pour tissus et tricots au large 

- B BOAHOti CpeQe 

- B cpeAe pacreopknenfr 

p(nSl TKaHH H TpHKOTaIKHblX llOnOTeH 

BpacnpaBKy 

9.1.2.1 - by impregnation and mangling 
(padding and impregnating 
machines) 

- par impregnation et exprimage 
(foulards d’appret) 

9.1.2.2 
9.1.2.3 
9.1.2.3.1 

- by spraying 
- by spreading with a doctor blade 

padding mangles with doctor 
blades 

- par pulverisation 
- par depots a I’aide de racles 

foulards 21 racles 

- llpOl-WTblBaHl4eM kl llntOCOBaHMeM 

(nntocoBoYHble M npomTblBatoq~e 

MaWMHbl) 

- pacnblneHt4eM 

- HaHeCeHMeM C l-lOMOqbtO paKnl4 

nntocoBKi4 c paKner/r 

9.1.2.3.2 coating machines machines a enduire l-pyHTOBOrHble MaUJLlHbl 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
ISO 1506-1982 (A/Q,/P) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

No Knaccw- 
c#NlKalplH 

9.1.2.4 - by printing with engraved t-oller-s - par depots a I’aide de rouleaux 
(dots or lines) graves a «mille Points» ou a 

hachures 

9.1.2.5 

9.1.2.6 
9.1.2.7 

- for back filling (back fillers) - pour contre-Collage (machines a - KpaXManeHlAeM l-l0 V13HaHKe 

contre-toller) 

- by treatment in solvent medium - par traitement en milieu solvant 

- for polymerization (polymerizing - pour polymerisation (polymeriseuses 
equipment) d’appret 1 

9.2 

9.2.1 

Softening equipment 

for yarns (softeners, stretchers and 
polishers for hanks) 

Materiels d’assouplissage 

pour fils et files (assouplisseurs et 
repasseuses-lustreuses pour 
echeveaux) 

9.2.2 for woven and knitted fabrics pour tissus et tricots 
9.2.2.1 - by studded rollers (button breakers) - par passage sur cylindres cloutes 

(derompeuses a clous) 

9.2.2.2 - by scroll rollers (scroll breakers) - par passage sur spirales 
(derompeuses a spirales) 

9.3 

9.3.1 

9.3.2 

Calendering equipment Materiels de calandrage 

Conventional calenders Calandres classiques 

Special calenders for chasing in Calandres speciales a Parcours en 
several fabric thicknesses plusieurs epaisseurs de tissu 

9.3.3 

9.3.4 

9.3.5 

Calandres a friction 

Calandres a gaufrer 

Calandres 2 frapper les vefours 

9.3.6 Calandres a similiser (similiseuses) 

9.3.7 
9.3.7.1 

9.3.7.2 
9.3.7.3 

Calandres a moirer 
- par compression d’un rouleau de 
tissu (mangles) 
- a rouleau grave 

- par passage en deux epaisseurs de 

9.3.8 

9.3.9 

Friction calenders 

Embossing calenders 

Calenders for beating Velours 
(Velvet4 

Calenders for Simili mercerising 
(Simili mercerising) 

Moire calenders 
- by compression by a fabric roller 

(mangle) 

- by engraved roller 
- by passage of two layers of fabrics 

between rollers 

Beetle calenders 

Calenders for tubular knitted 
fa brics 

tissu 

Calandres a mailloches 

Calandres pour tricots tubulaires 

9.4 

9.4.1 
9.4.1 .l 

9.4.1.2 

9.4.2 

9.4.3 

9.5 

Raising equipment Materiels de lainage et de 
grattage 

Raising with vegetable teasels Laineuses a chardons vegetaux 

Raising with fixed teasels Laineuses a chardons fixes 

Raising with revolving teasels Laineuses a chardons roulants 

Raising with metal teasels Laineuses a chardons metalliques 

Raising with card wire Laineuses a cardes metalliques BopCoBaHkie KapAo-neHToti 

Equipment for shearing and Materiels de tondage et de 06Opy~Osatiwe flJlfl CTPHXKH 

cropping rasage TKaHH 

English 
Anglais 

hrnHkKHIi 

Nomenclature - HOMeHKflaTypa 

French 
Francais 

@PZlH4Y3CKHii 

Russian 
Russe 

PYCCKH ii 

- HaHeCeHkleM C IlOMO~btO 

rpaWlpOBaHHblX BaJlOB 

- 06pa6oTKot? B Cpeae paCTBOpl4TeJ-W 

- ~nfl nomMepMsaqm4 

(nonrnMepi43aq1/1oHHoe 

060py~OBaHvE) 

flpfWKH (MflWlTeJlM AIlSl MOTKOB) 

TKaHH H TpHKOTaIKHblX llOIlOTeH 

- llOcpe~cTBOM BanOB C KHOl-lKaMkl 

(KHOllO~Hble MaUJVIHbl, IlyroBPl~Hble 

MaWlHbl) 

- I-lOCpeflCTBOM BanOB CO cn~panmm4 

(Cl-WlpanbHafl MRT’dMTenbHaR MaUJMHa) 

bnaH~pOsoe 060py~Osi3HHe 

06blqHble Kanati~pbl 

Cnequanbti bie Kanatqpbi Ami 

MyapOBOii OT/IjeIlKl+l HeCKOJlbKHX 

llOJlOTeH TKaHH 

@pHK~WOHHble KaJlaHApbl 

THCHHnbHble KiWlaHJJpbl 

KaJlaH~pbl JJJlSl OTKOIIOTKH BOpCa 

BenIOfJOB (6apXaTOs) 

Kanakqpbi Anfi ncesfionmepcepki3aqkw 

(cwwnwwepcep~3aqm) 

MyapoBbie Kanatfflpbi 

- c AoGaBneHiAeM Ha6OptiOrO Bana 

- C rpaBl4pOBaHHblM BanOM 

- C IlpOXO~OM AByX CnOeB TKaHM 

Mexp,y BanaMH 

KOJlOTHnbHble KanaH~pbl 

Kanatiflpbl AJ’lfI KpyUlOBfl3aHHOrO 

TpIlKOTWKHOrO flOJlOTHa 

BOpCOBaHkle PaCTklTeJlbH blMLa UlHUIKaMH 

BOpCoBaHkIe HellOp,B~m.HbIMkl 

(@MKWlpOBaHHbIMl’l) l.Ul4l.UKaMkl 

BOpCosatiM? BpaUJatO~klMVlCfl U.lLlWKaMkl 

BOpCoBaHHe MeTannHqeCKHMH 

WlUlKaMH 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
ISO 1506-1982 (A/O/P) 

Classification 
No. 

No de 
classification 

No tmaccw- 
c@lKal.plH 

9.5.1 
9.5.1 .l 

9.5.1 .l .l 
9.5.1 .1.2 
9.5.1 .1.3 

9.5.1.2 

9.6 

9.6.1 
9.6.1 .l 
9.6.1.2 
9.6.1.3 

9.6.2 

9.6.2.1 
9.6.2.2 
9.6.2.3 

9.6.3 

9.6.3.1 

9.6.3.2 

9.6.4 ’ 

9.6.5 

9.7.1.2 
9.7.1.3 
9.7.1.3.1 
9.7.1.3.2 

9.7.6 

9.7.8 

English 
Anglais 

AHrnHikKHti 

Shearing machines 
- by continuous action in the 

lengthwise direction 

, . . on a hollow bed 

. . . on a pointed bed 

. . . on cylinders with an engraved 
cutting Pattern (for velours) 

- by discontinuous action 

Equipment for decatizing, 
stabilizing or modifying the 
dimensions 

Decatizers 
- potting 
- cra bbing jack 

- decatizing with steam 

Machines for shrinkage by 
controlled compression 
- on a felt ‘blanket’ 
- on a rubber belt 

- between drums 

Machines for adjusting the width 

Stenters for straightening 

Device for straightening the yarn 

Machines for relaxing knitted 
fabrics 

Machines for the forming of 
knitted fabrics 

Equipment for sundry effects 

Presses 
- presses with wrappers (covers) 

- cloth finishing presses 

- flat presses 

. . . for intermittent treatment 

. . . for continuous treatment 

Brushing machines 

Pleating machines (pleaters) 

Flocking machines 

Friezing machines 

Machines for sueding 
(energy-sueding machines) 

Machines for waxing 
(waxing machines) 

Shearing machines for Velours 
(velvets) 

Machines for smoothing Velours 

Nomenclature - tiOMeHKnaTypa 

French 
Francais 

@PaH4y3CKHbi 

Tondeuses 
- a action continue dans Ie sens de Ia 

longueur 

. . . a table creuse 

. . . a table pointue 

. . . a cylindres a dessins creux 
( pou r velours) 

- a action discontinue dans Ie sens de 
Ia largeur 

Materiels de decatissage, de 
Stabilisation ou de modification 
des dimensions 

Decatisseuses 
- au mouille 
- a I’eau bouillante 
- a Ia vapeur 

Machines pour retrait par 
compression controlee 
- sur tablier de feutre 
- sur tablier de caoutchouc 
- entre tambours 

Machines de mise a Ia largeur 

Rames a egaliser 

Dispositifs de mise a droit fil 

Machines de relaxation des tricots 

Machines pour Ie formage des 
tricots 

Materiels pour effets divers 

Presses 
- a cuvette 

- a carton 
-- a plateaux 

. . . pour traitement discontinu 

. . . pour traitement continu 

Machines a brosses 

Machines a plisser (plisseuses) 

Machines a floquer 

Machines a ratiner (ratineuses) 

Machines a emeriser (emeriseuses) 

Machines a cirer (cireuses) 

Machines a couper les Velours 

Machines a lisser les Velours 

1 
Russian 
Russe 

PyCCKH ii 

CTPHranbHble MalUHHbl 

- HellpepblBHOrO J@lCTBWI AJlfI 

llpOflOJlbHOti CTpVlXKkl 

. . . t-ta nonoti noAyu.jke 

. . . t-ta MronbtioM noAyr.rjke 

. . . Ha l-PaBklpOBaHHOM ~W-lPlH~Pe (ANI 

nonyqeHm pt4cyHKa Ha Bentope) 

- nepuoAmecKor0 ~eticmm 

06Opy~osaiibde finFl AeKaTHpOBKH, 

CTa6HnbWqbdbd H H3MeHeHHFl 

pa3nnepoe 

fleKaTb4pbl 

- BOAOti 

- kMner.qeti ~0400 

- napohn 

MaUJHHbl flnf4 flfNlHy~HTt%lbHOii 

MexaHHl4ecKoH ycafiKl4 

- C @TpOBblM CYKHOM 

- C pe3MHOBblM PeMHeM 

- Meqy 6apa6aHaMPl 

MaUIHHbl Ans perynr4posarib4fl l.l.lHPHHbl 

ihlpPlJlbHble MaUMHbl M 

CYUJWlbHO-WlPVlJlbHble MaUJklHbI 

YCTPOI~CTBO AnH McnpasneHMn 
llepeKOCOB (YTKa kl OCHOBbl) 

Mawwbl Ami penaKcaqm4 

TfNlKOTaXHOrO flOnOTHa 

MaUHi bi Ans cra6HnH3aqHH 
TPHKOTaXHOrO nOnOTHa 

06Opy~Osati~e AJIfI pa3nHrlHblX 

onepaqwii 

rlpeccbl 

- C Yl-laKOBO~HblMM 

npr4cnoco6neHMfrMH 

- flI-lF1 OT~WlKPl TKaHkl 

- rnaflr4nbHbie npeccbi 
. . . HW-lpepblBHOrO ~eriCTBl4Fl 

. . . nept4oAwiecKoro fieticTBm 

~eTO~Hble MaUlHHbl 

hdCCl+lpOBOVHble MaWlHbl 

6OpCOpa3pe3H ble MalJJHH bl 

PaTHHHPylO~He MalUHHbl 

MaWHHbI &‘lFl OTJjenKbl TKaHH llOJj 

3aMuly 

MaLLIHHbl Anfi napa@bdHupOBaHm 

CTpl’lranbHble MaUlHHbl JJJlfl BentOPOB 

(6apxarOs) 

MaIuHHbl Anfl pasrnam.HBariHs sentopoe 
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Classification 
No. 

No de 
classification 

No KnaccH- 
c#NlKaqHH 

English 
Anglais 

AtirnH iiCKH iI 

Nomenclature - tiOMt?HKJlaTypa 

French 
Franqais 

Q>PElH~Y3CKHii 

ISO 1506-1982 (E/F/R) 
MC0 1506-1982 (A/WP) 

Russian 
Russe 

PYCCKH 6l 

10 

10.1 

Machines for measuring, 
inspecting, marking 
and packing 

Machines for inspection 
(inspection machines) 

Materiels pour mesurer, fhwHbl Anfl bd3MepeHwq 

visiter, marquer, 6PaKOBKH, MaPKHPOBKkI 

empaqueter et emballer H yllZlKOBKkl 

Machines a visiter (visiteuses) EipaKOBO’4Hble MaUlHHbl 

10.2 Machines for measuring 

10.3 Machines for rolling (batches) 

Machines a mesurer 

Machines a enrouler 
(enrouleuses) 

MepWIbHble MaUJHHbl 

HaKaTHble MaWHHbl 

10.4 Machines for plaiting (plaiters) Machines a plier (plieuses) CKnafianbHo-cAsaHr3aroqWe 
MaUlHHbl 

10.5 Machines for folding (folding 
machines) 

Machines a dosser (dosseuses) CKnanan bH ble MatwH bi 

10.6 

10.7 

10.8 

Equipment for printing Materiels pour imprimer les OGopygosariHe Rnrr ner(aTariHs 
selvedges lisieres KpOMOK 

Equipment for marking Materiels a marquer 060py/qOsaHHep(nR MapKHpOBKLl 

Equipment for packing Materiels a emballer O6OpyfiOsatiW&nFI yllaKOBKl4 

11 Additional equipment Materiels annexes 

11.1 Presses for loose material Presses de chargement pour 
appareils de teinture 

KpaCLInbHble llnIOCOBKH 

11.2 Machines for winding woven or Machines a enrouler les tissus MawHHbl AnFI HaKaTKH TKaHH HnH 

knitted fabric onto perforated ou tricots Sur rouleaux perfores TpHKOTaIKHblX flOnOTeH Ha 

beams for dyeing pour teinture flepC@Opi+lpOBaHH ble KpaCWl bH ble 

HaBOH 

11.3 Machines for gumming 
selvedges 

Machines a encoller les lisieres MaIUbIHbl Anfi npOKneiiKH KPOMOK 

11.4 

11.5 

11.6 

11.6.1 

11.6.2 

11.7 

Machines for cutting selvedges Machines a couper les lisieres ttpoMKoo6pe3Hble MalUHHbl 

Machines for slitting Machines A refendre MauwHbl Anfi pa3pe3aHwi 

Machines for slitting open Machines a ouvrir les tricots Mauwibi Anfi pa3pe3aHwi H 

tubular knitted fabrics tubulaire pacnpasneriHs KpyrnoBfl3aHoro 

TpHKOTaIKHOrO IlOnOTHa 

- without gumming of the - sans encollage des lisikres - 6e3 npoKnetiKm KPOMOK 

selvedges 

- with gumming of the selvedges - avec encollage des lisieres - c npoKneWoW KPoMoK 

Machines for turning knitted Machines a retourner les tissus MaWHHbl AJlSl BblBOpaWlBaHHfl 

fabrics inside out tubulaires KpyrnoBfisaHoro TpblKOTamHOrO 

nonoTHa 

11.8 Machines for opening fabrics Machines a mettre au large les MawHHbl fiJl5l paCnpaBKH TKaHeil 

from rope form bcutchers) tissus en boyau 143 xryTa (xry-ropacnpawnem) 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
ISO 15064982 (A/@/P) 

Annex 

Equivalent German terms 

Annexe 

Termes allemands Äquivalents 

llpbmoxetwe 

3KBldBaJleHTH ble HeMeqKPle TePMHH bl 

Klassifikations 

1.1.1 Flammsengmaschinen 

1.1.1.1 - mit Gas 

1.1.1.2 - mit flüssigem Brennstoff 

1.1.2 
1.1.2.1 
1.1.2.1.1 ’ 
1.1.2.1.2 
1.1.2.1.3 
1.1.2.2 
1.1.2.2.1 
1.1.2.2.2 
1 .1.2.2.3 

Strahlungs- oder Kontaktsengmaschinen 
Plattensengmaschinen 
- mit elektrischer Beheizung 
- mit Gasbeheizung 
- mit Beheizung mit flüssigem Brennstoff 

Zylindersengmaschinen 
- mit elektrischer Beheizung 
- mit Gasbeheizung 
- mit Beheizung mit flüssigem Brennstoff 

1.2 Abkochmaschinen und -apparate zum Tränken 

1.2.1 
1.2.1 .l 
1.2.1 .l .i 
1.2.1.3.2 
1.2.1 .1.3 
1.2.1 .1.3.1 
1.2.1 J.3.2 
1.2.1.1.3.3 
1.2.1 J.4 
1.2.1.1.4.1 
1.2.1 .1.4.2 
1.2.1.2 
1.2.1.2.1 
1.2.1.2.2 
1.2.1.2.3 
1.2.1.2.3.1 
1.2.1.2.3.2 
1.2.1.2.3.3 

20 

Nomenklatur 

Maschinen und Apparate zum Sengen, Kochen, Beuchen, Bleichen und Mercerisieren 

Sengmaschinenl) 

Abkochapparate 
Abkochapparate, offen 
- für loses Material 
- für Kardenbänder, Kammzüge und Spinnkabel 
- für Garne 

. . . in Strangform 

. . . auf Kreuzspulhülsen 

. . . in Kettform 
- für Gewebe und Maschenware 

. . . im Strang 

. . . im Breitverfahren 

Abkoch-Druckapparate (Beuchapparate) 
- für loses Material 
- für Kardenbänder, Kammzüge und Spinnkabel 
- für Garne 

. . . in Strangform 

. . . auf Kreuzpulhülsen 

. . . in Kettform 

1) Es handelt sich hier um Gewebesengmaschinen. Für Garnsengmaschinen siehe das Dokument über Behandlung der Erzeugnisse der Spin- 

nerei. 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
ISO 1506-1982 (A/O/P) 

Klassifikations 

Nr. 

1.2.1.2.4 
1.2.1.2.4.1 
1.2.1.2.4.2 

1.2.2 

1.2.2.1 
1.2.2.1 .l 
1.2.2.1.2 

1.2.2.2 
1.2.2.2.1 
1.2.2.2.2 
1.2.2.2.2.1 
1.2.2.2.2.1.1 
1.2.2.2.2.1.2 
1.2.2.2.2.1.3 
1.2.2.2.2.2 
1.2.2.2.2.2.1 
1.2.2.2.2.2.2 
1.2.2.2.2.2.3 
1.2.2.2.2.3 
1.2.2.2.2.3.1 
1.2.2.2.2.3.2 
1.2.2.2.2.3.3 
1.2.2.2.3 
1.2.2.2.3.1 
1.2.2.2.3.1 .l 
1.2.2.2.3.1.2 
1.2.2.2.3.2 
1.2.2.2.3.2.1 
1.2.2.2.3.2.2 
1.2.2.2.3.3 
1.2.2.2.3.3.1 
1.2.2.2.3.3.2 
1.2.2.3 
1.2.2.3.1 

1.3 

1.3.1 
1.3.1.1 
1.3.1.1.1 
1.3.1.1.2 
1.3.1.1.3 
1.3.1 .1.3.1 
1.3.1.1.3.2 
1.3.1.1.3.3 
1.3.1.1.4 
1.3.1.1.4.1 
E .3.1 .1.4.2 
1.3.1.2 
1.3.1.2.1 
1.3.1.2.2 
1.3.1.2.3 
1.3.1.2.3.1 
1.3.1.2.3.2 
1.3.1.2.3.3 
1.3.1.2.4 
1.3.1.2.4.1 
1.3.1.2.4.2 

1.3.2 
1.3.2.1 
1.3.2.1 .l 
1.3.2.1.2 

Nomenklatur 

- für Gewebe und Maschenware 

. . . im Strang 

. . . im Breitverfahren 

Abkochmaschinen zum Tränken 

Imprägniermaschinen 

Strang- (z. B. Sättiger für Gewebe im Strang) 

Breit- (Imprägnierfoulards, Sättiger für Breitgewebe) 

Verweileinrichtungen 

Strang- (Muldenwarenspeicher) 

Breit- ohne Aufwicklung 

. . . mit Sattdampf ohne Druck 
-- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher 
-- mit Faltenlegung auf Förderband 
-- mit Zick-Zack-Durchlauf 

. . . mit Sattdampf unter Druck 
-- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher 
-- mit Faltenlegung auf Förderband 
-- mit Zick-Zack-Durchlauf 

. . . mit überhitztem Dampf 
-- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher 

-- mit Faltenlegung auf Förderband 
-- mit Zick-Zack-Durchlauf 

Breit- mit Aufwicklung 

. . . mit Sattdampf ohne Druck 
-- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen 
-- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen 

. . . mit Sattdampf unter Druck 
-- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen 
-- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen 

. . . mit überhitztem Dampf 
-- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen 
-- auf diskontinuierlich sich drehenden Rolle 

Imprägniermaschinen mit Verweileinrichtungen kombiniert 
- mit sich drehenden perforierten Rollen und zirkulierender Flotte 

Apparate und Maschinen zum Bleichen 

Bleichapparate 
Bleichapparate, offen 
- für loses Material 
- für Kardenbänder, Kammzüge und Spinnkabel 
- für Garne 

. . . in Strangform 

. . . auf Kreuzspulhülsen 

. m . in Kettf orm 
- für Gewebe und Maschenware 

. . . im Strang 

. . . im Breitverfahren 

Bleich-Druckapparate 
- für loses Material 
- für Kardenbänder, Kammzüge und Spinnkabel 
- für Garne 

. . . in Strangform 

. . . auf Kreuzspulhülsen 

. . . in Kettform 
- für Gewebe und Maschenware 

. . . im Strang 

. . . im Breitverfahren 

Bleichmaschinen 
Imprägniermaschinen 

Strang- (z. B. Sättiger für Gewebe im Strang) 
Breit- (Imprägnierfoulards, Sättiger für Breitgewebe) 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
ISO 15064982 (A/@/P) 

Klassifikations 

Nr. 

1.3.2.2 Verweileinruchtungen 
1.3.2.2.1 Strang- 
1.3.2.2.2 Breit- ohne Aufwicklung 
1.3.2.2.2.1 . . . mit Sattdampf ohne Druck 
1.3.2.2.2.1.1 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher 
1.3.2.2.2.1.2 -- mit Faltenlegung auf Förderband 
1.3.2.2.2.1.3 -- mit Zick-Zack-Durchalauf 
1.3.2.2.2.2 . . . mit Sattdampf unter Druck 
1.3.2.2.2.2.1 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher 
1.3.2.2.2.2.2 -- mit Faltenlegung auf Förderband 
1.3.2.2.2.2.3 -- mit Zick-Zack-Durchlauf 
1.3.2.2.2.3 . . * mit überhitztem Dampf 
1.3.2.2.2.3.1 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher 
1.3.2.2.2.3.2 -- mit Faltenlegung auf Förderband 
1.3.2.2.2.3.3 -- mit Zick-Zack-Durchlauf 
1.3.2.2.3 Breit- mit Aufwicklung 
1.3.2.2.3.1 . . . mit Sattdampf ohne Druck 
1.3.2.2.3.1 .i -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen 
1.3.2.2.3.1.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen 
1.3.2.2.3.2 . . . mit Sattdampf unter Druck 
1.3.2.2.3.2.1 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen 
1.3.2.2.3.2.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen 
1.3.2.2.3.3 . . . mit überhitztem Dampf 
1.3.2.2.3.3.1 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen 
1.3.2.2.3.3.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen 

1.3.2.3 Imprägniermaschinen mit Verweileinrichtungen kombiniert 
1.3.2.3.1 - mit sich drehenden perforierten Rollen und zirkulierender Flotte 

1.3.3 Maschinen und Apparate zum Bleichen in gasförmiger Phase (Schwefelkammer) 

1.4 Mercerisiermaschinen 

1.4.1 Garnmercerisiermaschinen 
1.4.1.1 - für Stranggarn 
1.4.1.2 - für Webketten 

1.4.2 ’ Mercerisiermaschinen für Gewebe 
1.4.2.1 Mercerisiermaschinen ohne Spannkette 
1.4.2.2 Mercerisiermaschinen mit Spannkette 

2 

2.1 

2.1 .l 

2.1.2 

2.1.3 Ovale Waschmaschinen 

2.1.4 Waschapparate mit zirkulierender Flotte 
2.1.4.1 - offen 
2.1.4.2 - im Druckbehälter 

Nomenklatur 

Maschinen und Apparate zum Waschenl) 

Maschinen und Apparate zum Waschen von losem Material 

Gabelrechenwaschmaschinen 

Rahmenrechenwaschmaschinen 

Maschinen und Apparate zum Waschen von Garnen 

Stranggarnwaschmaschinen 
- mit Haspeln 

. . . mit Besprengung 

. . . ohne Besprengung 
- auf Förderbändern 

1) Unter der Uberschrift “Maschinen und Apparate zum Waschen” werden Maschinen und Apparate verstanden, die in den verschiedenen 

Verfahren, wie Entfetten, Entschlichten, Beuchen, Seifen, U.S.W. verwendet werden, und die in den verschiedenen Stufen der Textilveredlung 

eingesetzt werden können. Maschinen und Apparate turn Waschen vom Kardenbändern, Kammzügen und Spinnkabeln erscheinen im 
Abschnitt 3.3. 

Maschinen und Apparate speziell zum Beuchen von Rohwolle sind in diesem Dokument nicht enthalten; hinsichtlich dieser Maschinen und 

Apparate wird auf das Dokument über Spinnereimaschinen verwiesen. 

22 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 15

06
:19

82

https://standardsiso.com/api/?name=f2473ecd39e6e77b6e6de17f382d0190


ISO 1506-1982 (E/F/R) 
ISO 1506-1982 (A/O/P) 

Llassifikations 

Nr. 

2.2.2 
2.2.2.1 
2.2.2.1.1 
2.2.2.1.2 
2.2.2.1.3 
2.2.2.2 
2.2.2.2.1 
2.2.2.2.2 
2.2.2.2.3 

2.3 

Waschapparate mit zirkulierender Flotte 
- offen 

. . . für Stranggarn 

. . . für Kreuzspulen 

. . . für Kettbäume 
- im Druckbehälter 

. . . für Stranggarn 

. . . für Kreuzspulen 

. . . für Kettbäume 

Maschinen und Apparate zum Waschen von Geweben und Maschenware’) 

2.3.1 
2.3.1.1 ’ 

2.3.1.1.1 
2.3.1.1.2 
2.3.1.1.3 
2.3.1.2 
2.3.1.2.1 
2.3.1.2.2 

2.3.2 
2.3.2.1 
2.3.2.2 
2.3.2.2.1 
2.3.2.2.2 
2.3.2.2.3 
2.3.2.2.4 
2.3.2.2.5 

2.3.3 

Strangwaschmaschinen 
- für Kontinueverfahren 

. . . mit Haspel (Haspelkufe) 

. . . mit Quetschwerk 

. . . mit Durchlauf im Stiefel, im Zick-Zick oder anders 
- für Diskontinueverfahren 

. . . mit Haspel (Haspelkufe) 

. . . mit Quetschwerk 

Breitwaschmaschinen 
- für Kontinuever-fahren 
- für Diskontinueverfahren 

. . . mit Haspel (Haspelkufe) 

. . . mit Quetschwerk 

. . . mit Durchlauf in Spirale (vertikale oder horizontale Sterne) 

. . . auf perforierten drehenden Rollen 

. . . Jigger 

Trommelwaschmaschinen 

2.3.4 Paddelwaschmaschinen 

2.3.5 
2.3.5.1 
2.3.5.2 

3 

Waschapparate mit zirkulierender Flotte 
- offen 
- im Druckbehälter 

Maschinen und Apparate zur Spezialbehandlung von Wolle (Karbonisieren, Vorfixieren, 
Kammgarnplatten, Chlorieren, Behandlung zur Aufhebung der Filzfähigkeit, Walken) 
und zur thermischen Behandlung von synthetischen Textilien (Fixieren und Formen) 

3.1 Karbonisiermaschinen 

3.1.1 für loses Material 
3.1.1.1 Säuerkufen 
3.1.1.2 Säuerpressen 
3.1.1.3 Säuerzentrifugen (Tauchzentrifugen) 
3.1.1.4 Karbonisier- und Trocknungsmaschinen 
3.1.1.5 Klopf- und Brechmaschinen 
3.1.1.6 Neutralisier- und Spülmaschinen 

3.1.2 
3.1.2.1 
3.1.2.1.1 
3.1.2.1.2 
3.1.2.2 
3.1.2.3 
3.1.2.4 
3.1.2.4.1 
3.1.2.4.2 
3.1.2.5 
3.1.2.6 
3.1.2.6.1 
3.1.2.6.2 

für Gewebe 
Säuerkufen 
Strangsäuermachinen 
Breitsäuermaschinen 
Quetschmaschinen 
Absaugmaschinen 
Karbonisier- und Trocknungsmaschinen 
- mit Heißlufttrockner 
- mit Zylindertrockner 
Brechmaschinen 
Neutralisier- und Spülmaschinen 
- Strang-Neutralisier- und -Spülmaschinen 
- Breit- Neutralisier- und -Spülmaschinen 

Nomenklatur 

1) Maschinen zum gleichzeitigen Waschen und Walken erscheinen im Abschnitt 3.5. 

Maschinen zum Waschen, Formen, Färben, Ausrüsten und Trocknen von Strümpfen auf Formen erscheinen im Abschnitt 4.1.2.5. 
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ISO 1506-1982 (E/F/R) 
ISO 1506-1982 (A/Q>/P) 

Klassifikations 

Nr. 

3.2 

3.2.1 

3.2.2 
3.2.2.1 
3.2.2.2 

3.3 

3.3.1 

3.3.2 

3.3.3 

3.4 

3.4.1 
3.4.1 .l 
3.4.1.2 
3.4.1.3 

3.4.2 
3.4.2.1 

3.4.2.2 

3.5 

3.5.1 
3.5.1 .l 
3.5.1.2 
3.5.1.3 

3.5.2 

3.6 

3.6.1 
3.6.1.1 
3.6.1 .l .l 
3.6.1 .1.2 
3.6.1 .1.2.1 
3.6.1 .1.2.2 
3.6.1 .1.2.3 
3.6.1 A.2.4 
3.6.1.2 
3.6.1.2.1 
3.6.1.2.2 
3.6.1.2.2.1 
3.6.1.2.2.2 
3.6.1.2.2.3 
3.6.1.2.2.4 

3.6.2 

3.6.3 
3.6.3.1 
3.6.3.2 
3.6.3.3 

3.6.4 
3.6.4.1 
3.6.4.2 

3.6.5 

Nomenklatur 

Maschinen und Apparate zum Vorfixieren der Wolle 

Vorfixiermaschinenl) 

Vorfixierapparate2) 
- mit Heißwasser 
- mit Dampf 

Lisseusen 

- mit Trocknung auf perforierten Trommeln 

- mit Trocknung auf erhitzten Walzen 

- mit Trocknung auf Bändern 

Maschinen und Apparate zum Chlorieren und zur Aufhebung der Filzfähigkeit der Wolle 

Maschinen und Apparate zum Chlorieren 
- in wäßriger Phase 
- in gasförmiger Phase (Chlorkammern) 
- in Lösungsmitteln 

Maschinen zum Behandeln mit elektrischen Entladungen 
Maschinen zum Durchströmen unter Vakuum 

Maschinen zum Durchströmen bei atmosphärischem Druck 

Walkmaschinen3) für Wolle 

Walkmaschinen 
Zylinderwalken 

Hammerwalken 

Kontinuewalken 

Maschinen zum Walken und Waschen41 

Maschinen und Apparate zur thermischen Behandlung von synthetischen Textiliens) 

Fixierung durch Konvektionswärme 
- in Heißluft 

. . . mit Kantenführung 

. . . ohne Kantenführung 
Heißluftfixiermaschinen mit horizontalem Durchlauf 
Heißluftfixiermaschinen mit vertikalem Durchlauf 

!In 
Heißluftfixiermaschinen mit Zick-Zack-Durchlauf 
Heißluftfixiermaschinen mit perforierten Tromme 
- mit überhitztem Dampf 

. . . mit Kantenführung 

. . . ohne Kantenführung 
Heißfixiermaschinen mit überhitztem Dampf und 
Heißfixiermaschinen mit überhitztem Dampf und 
Heißfixiermaschinen mit überhitztem Dampf und 

horizontalem Durchlauf 
vertikalem Durchlauf 
Zick-Zack-Durchlauf 

Heißfixiermaschinen mit überhitztem Dampf mit perforierten Trommeln 

Fixierung durch Strahlungswärme (Infrarot-Thermofixiermaschinen) 

Fixierung durch Kontaktwärme 
- mit Walzen 
- schwimmend im Behälter 
- im Metallbad 

Formen in Heißwasser (Heißwasserfixiermaschine) 
- ohne Druck (Heißwasserformmaschinen) 
- unter Druck (Autoklaven zum Vorformen) 

Vorformen mit Sattdampf unter Druck 

1) Mit Bewegung der Ware in heißem Wasser. 

2) Mit Wasser- oder Dampfumlauf und ohne Mitläufer. 

31 Walken in einem Lösungsmittel kann mit Hilfe von Trockenreinigungsanlagen bewirkt werden. 

4) Diese Maschinen werden allgemein für leichtes Walken verwendet. 

5) Hinsichlieh Maschinen und Apparate zum Fixieren von Fasern wird auf das Dokument über Spinnereimaschinen verwiesen. 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 15

06
:19

82

https://standardsiso.com/api/?name=f2473ecd39e6e77b6e6de17f382d0190

