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BsepeHue

NCO (MexxpayHapogHaa OpraHusayua no CraHfaprtu3aymun) ABRAETCA BCeMu
HauuoHanbHbiX OpraHu3aumMmn No crtaHgapTudaunm (KoMmuTeroBneHoB UCO)
paspa6oTke MexxayHapoAHbix CTaHfapTOB MPOBOAUTCA TEXHUUECKUMU KOMU
ObIW KOMUTET-UNeH, 3auHTEepPecoBaHHbI B AEATENbHOCTU, ONA KOTOpOW 6
HYEeCKNI KOMUTET, UMEET Npaso 6biTb NPEACTABNEHHEIM B"3TOM KOoMuTeTe. Me
BUTENbCTBEHHbIE U HeNpaBUTeNbCTBEHHblE OPraHU3alium, umetowmne cBA3K g
HUMAIOT yyacTue B paborax.

Mpoektbl MexayHapoaHbix CTaHfapToB{ NPUHATBIE TEXHUYECKUMU KOMUTET
KOMUTETaM-4neHam Ha ofjobperHune nepes Ux yreepxageHuem Cosetom UCO H
HapofaHblx CTaHf[apToB.

MexpgyHapoaHbin CtaHgapt UCO'1506 6bin paspa6oTaH TexHUYECKUM KoM
TekcmunbHbIe MaWuHb! U BGhoMozamenbHoe 060pydoBaHue.

OH 6bin HanpasneH HeRocpeacTBeHHo CoBety MCO B COOTBETCTBUM C NYHK
AvpekTus pnA TexHndeckow pa6oTel UCO. OH aHHynupyeT U 3aMeHA
MCO/P 1506-1970, kOTopan 6bina ogo6peHa KOMUTETaMU-4NeHamu cnegyoumny

Beriwrumn Hosow 3enanguu depepai
[peunn Monbwmn Pecnyj
W3pauna CoegunHeHHOro ®dpaHum
Nugnum KoponesctBa Yexocnd
Utanuu CCCP Weenya
HupepnaHpos Typuunu

Hu oAnH KOMUTET-UYNeH He OTKNOHUN AOKYMEHT.

pHOM dbepepauymen
[eAaTenbHOCTbL NO
reramu NCO. Kaxk-
bin cO3QaH TexHu-
KAyHapofiHble npa-
NCO, Takxe npu-

BMU, paccbinaloTca
KadyectBe Mexpgy-

htetom UCO/TK 72,

rom 5.10.1, yactu 1
bT  PekomeHgauuio
cTpaH :

UBHOM

bnuku Mepmanum
h
BaKuun
pun
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INTERNATIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE

MEXXAYHAPOZHbIA CTAHJJAPT

ISO 1506-1982 (E/F/R)
NCO 1506-1982 (A/®/P)

Textile machinery —
Dyeing, finishing and
allied machinery —

Classiflication and
nomenclature

Scope and field of
application

This Interpational Standard gives a
classificatign and a nomenclature! for
machines @nd apparatus used in the
bleaching, dyeing, printing and finish-
ing industrigs, classified, as far as possi-
ble, by thg operations for which they
are intendef.

In the field of dyeing and finishing
equipment |a distinction is drawn_bet*
ween machines and apparatus..In"the
majority of the cases uniformity\of treat-
ment is oHtained in machines by the
movement pf the goods, ‘Whereas in ap-
paratus it npcessitates'circulation of the
liquor in the bathg

Complete |installations or complex

Matériel pour l'industrie
textile — Matériel de
teinture, de finissage

et matériel connexe —
Classification et
nomenclature

Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale fixe la
classification_ et~ la nomenclature!) des
machines . et ;appareils utilisée dans I'in-
dustrie (de\'blanchiment, de la teinture,
de l'impréssion et des appréts, classés,
autant que possible, selon les opérations
auxquelles ils sont destinés.

Dans les matériels de teinture et d'apprét,
on distingue les machines et les appareils;
dans la majorité des cas, la régularité de
traitement est obtenue, dans les machines,
par le déplacement de la matiére textile,
tandis que dans les appareils, elle nécessite
une circulation de bain.

Les installations complétes, ainsi que les
machines complexes comprenant plusieurs

TekcTunbHbIE MJI.I.IMHI:I —
KpacunbHoe, oTgeno4yHoe
M BCnomofrartenbHoe
obopynoBaHue —
Knaccudukayun
¥ HOMEeHKnartypa

O61bekT 1 obnacrtb
NpUMEHeHUn

HactoAawnn MexpgyHapofiHbin CtaHgapT
ycTaHaBnuBaeT Knaccndikaumio U HOMEeH-
knatypy ! mawuH u annapartos, npumeHa-
eMbiX B OT6ENOYHOM, KpagunbHOM, neyar-
HOM W OTAeno4YHOM NpoW3BOACTBE, Knac-
CUMPUUMPOBAHHbBIX, NO BO3MOXHOCTU, B
COOTBETCTBUM C onepauhAMu, AnA KOTO-
pbIX OHU NpefHa3HaYeHbl.

B o6opygoBaHun anA oKpacku n oTaenku
OCYWEeCTBNEHO pasfeneHifie Mexay mawu-
Hamu n annapatamu. B 6pnbwmnHCTBE Cny-
YyaeB paBHOMEPHOCTb OPPabOTKU B Ma-
wuHax [OCTUraeTCA NeppMeleHnem Tek-
CTUNbHbIX Marepruanos, § TO BPEMA KaK B
annaparax oHa Tpe6yeT| UMpKynAuuU B
pacTBope.

machines comprising several types of
basic equipment listed in the no-
menclature have not been considered in
this International Standard.

1) In addition to terms given in the three
official 1SO languages (English, French,
Russian), this International Standard gives
the equivalent terms in German; these terms
have been included at the request of
Technical Committee ISO/TC 72, and are
published under the responsability of the
member body for Germany F.R. (DIN).
However, only the terms given in the official
languages can be considered as ISO terms.

des materiels de base retenus dans cette
nomenclature, n‘ont pas été prises en con-
sidération dans la présente Norme interna-
tionale.

1) En supplément aux termes donnés dans
les trois langues officielles de I'ISO (anglais,
francais, russe), la présente Norme interna-
tionale donne les termes équivalents en alle-
mand; ces termes ont été inclus a la demande du
comité technique ISO/TC 72, et sont publiés
sous la responsabilit¢ du comité membre de
I’Allemagne, R.F. (DIN). Toutefois, seuls les
termes donnés dans les langues officielles
peuvent étre considérés comme termes 1SO.

KOMMNNEeKTHbIE yCTAHOBKKN TaKXXe KakK KOM-
NNEeKCHble MalWuHbl, BKNOYaoWMe oCHOB-
HOe obopypoBaHue, BxoAfAllee B LaHHYIO
HOMEHKNAaTypy, He 6bINN YyYTEHbl B HacToO-
Aawem MexpgyHapogHom CraHgapTe.

1) B ROMONHEHWE K TEPMMHAM Ha Tpex oduum-
anbHbix A3blkax MCO (aHrnunckom, dpaHuys-
CKOM 1 PYCCKOM), HacToAwmnn MexxgyHapoaHbln
CraHfapT [aeT 9KBUBANEHTHble TEPMUHbI Ha
HEMELKOM A3blke;, 3TU TepMUHblI BBEAEHbl MO
npocbbe TexHnuyeckoro Komuteta UCOITK 72, n
ny6nuKylOTCA NOoA OTBETCTBEHHOCTb KomuTera-
Ynena ®epepatusHon Pecnybnuku [epmaHuun
(AWNH). OpgHako, NnUWb TEPMUHBLI Ha oduymans-
HbIX A3blKax MOryT paccMaTpuBaTbCA Kak Tep-
MuHbl UCO.


https://standardsiso.com/api/?name=f2473ecd39e6e77b6e6de17f382d0190

ISO 1506-1982 (E/F/R)
NCO 1506-1982 (A/®/P)

Auxiliary mechanisms placed behind,
between or in front of the machines and
apparatus will be listed in a separate
International Standard.

NOTE — This International Standard will
serve as a basis for building up a vocabulary
which will be obtained by giving, for each
type of machines or apparatus, simple and
precise definitions accompanied, if neces-
sary, by explanatory diagrams enabling them
to be reproduced in language
official ISO langudges more conveniently
and with the minimyim risk of error.

Les dispositifs annexes placés avant, aprés
ou entre les machines et appareils feront
I'objet d’'une Norme internationale particu-
liere.

NOTE — La présente Norme internationale
pourra servir de base a |'élaboration d'un voca-
bulaire que lI'on obtiendra alors en donnant,
pour chaque type de machines ou de matériels
de la nomenciature, les noms et les définitions
simples et précises, accompagnés si nécessaire
de hémas explicatifs permettant de le a-
duire commodément et sans risque d’erreur dans
les langues autres que les langues officielles

de I'ISO.

BcnomoratenbHble yCTpoOWCTBa, yCcTaHaB-
nuBaeMmble nepeg, MexXay vnu nocne ma-
WWH 1 annapaToB 6yayT ABNATLCA 06beK-
TOM oTaensHoro MexpayHapogHoro CraH-
napra.

NMPUMEYAHWE — HacTtoawun MexgyHapoa-
Hbin CTaHAapT MOXKET ABUTHLCA 6a3oM AnNA Noj-
FOTOBKK CNOBAapA, KOTOPbIN MOXeT 6biTb CO-
CTaBneH B cny4Yae ycTaHOBNEHUA ONA KaXK[oro
TMNa MawuH unu obopyaoBaHUA, BOwe[WUX B

= afa 4G Ha3BaHUn n
onpepenexHnin, conpoBoXXaaembiX,e¢nn Heobxo-
AVMO, nNOACHUTEnbHbIMKU cxeMamn| obecnevn-
BaWUMN NOAXOAAWMNN U BE3QWMBOHHLIA Nepe-
BOA Ha [Apyrue A3bikus~ KpoMe odpumanbHbIxX
A3bikos NCO.



https://standardsiso.com/api/?name=f2473ecd39e6e77b6e6de17f382d0190

ISO 1506-1982 (E/F/R)
1ISO 1506-1982 (A/®/P)

Classification

Nomenclature — Homenknatypa

No.
N° de . .
classification Englns.h Frencl.m Russian
o Anglais Francais Russe
N° knaccu- . . _ _
chukayum AHrnnHcKkuy ®panyysckun Pycckuu
1 Equipment for singeing, Matériels de flambage, O6opypoBaHue gns
scouring, bleaching and débouillissage, blanchiment | onanuBaHus, oTBapku,
mercerizing et mercerisage otr6enku u mepcepusayumu
1.1 Equipment for singetng™— [ Matérietsde flambage ™| Banwe AnAjonanuBaHuA
nnameHem')
111 Flame singeing Flambeuses OnanuBaHue
1111 — by gas — agaz — rasom
1.1.1.2 — by liquid fuel — a carburants liquides — HepTb1o
1.1.2 Contact singeing Grilleuses KonTakTHOE onanusaHjpe
1.1.21 Plate singeing Grilleuses a plaques OrlanusaHue nnutamm
1.1.2.1.1 — electrically heated — a chauffage électrique — C 3NEKTPUYECKUM HRrPEBOM
1.1.21.2 — gas heated — & chauffage au gaz — C rasoBbIM Harpesom
1.1.21.3 — liquid fuel heated — & chauffage a carburant liquide — C HE(PTAHbLIM Harpegom
1.1.2.2 Singeing by ... cylinders Grilleuses a cylindres OnanvBaHue LUNUHAPMU
1.1.2.21 — electrically heated — — a chauffage électrique — C 3neKTPUYECKUM HArpesom
1.1.2.2.2 — gas heated — — a chauffage au gaz — C rasoBbIM Harpesom
1.1.223 — liquid fuel heated — — a chauffage a carburant.liquide — C He(PTAHbIM HarpeBom
1.2 Equipment for scouring Matériels de débouillissage O6opypoBaHue gnA(oTBapku
1.21 Apparatus for scouring Appareils de débouillissage Annapatbl gna oTBapky
(kier boiling) (BapouHble KOTAbI)
1211 Open kiers Appareils\de’ débouillisage en cuve OTKpbITbIE KOTNbI ANAlOTBAPKK
ouverte
12111 — for loose material — ‘pour matiere en bourre — PbIXNIOro BONOKHa
1.21.1.2 — for slivers and tow ._pour matiére en rubans de fibres et — NEHTbI U XKryTa BonpkHa
cables de filaments
1.2.1.1.3 — for yarn — pour matiére en fils et filés — NpAXKU
1.2.1.1.3.1 ... in hank form ... en écheveaux ... B MOTKax
1.2.1.1.3.2 ... on cheeses or cones ... en bobines ou cones ... B LUANHAPUYECKYX UNU KOHYCHbIX
606UHax
1.21.1.33 . in warp form ... en nappes ... B HABOAX
1.21.1.4 — for woven and knitted fabrics — pour tissus et tricots — TKaHW U TPUKOTaXKH[bIX MONOTEH
1.2.1.1.4.1 . in rope form ... en boyau ... B XKryTe
1.2.1.1.4.2 ... in open width ... au large ... Bpacnpaeky
1.21.2 Autoclaves Appareils de débouillissage en cuve Annapartbl 4nA OTBapky B KOTNAax rnofj
autoclave fasneHnem
1.21.21 — for material in open width — pour matiére en bourre — marepuana Bpacnpgsky
1.21.2.2 — fowslivers and tow — pour matiére en rubans de fibres et — NEHTb! U XKryTa BONpKHA
cable de filaments
1.21.23 “for yarns — pour fils et filés — NpAXU
1.2.1.2.3.1 .. in hank form ... en écheveaux .. B MOTKax
1.2.1.2.3.2 ... on cheeses or cones ... en bobines ou cones .. B UWMNUHAPUYECKHPX NN KOHYCHbIX
BOGIHAX
1.21.233 . in warp form ... en nappes ... B HABOAX
1.21.24 — for woven and knitted fabrics — pour tissus et tricots — TKaHW U TPUKOTaXKHbIX NONOTEH
1.21.241 ... in rope form (Kier) ... en boyau (Kier) ... B XKryTe
121242 ... in open width ... au large ... BpacnpasKy
122 Machines for scouring Machines de débouillissage MauwuHbl gnA oTBapku
1221 Machines for impregnating Machines d'imprégnation MawunHbl ANA NPONUTKK
1.2.2.1.1 — in rope form (e.g. saturators for — en boyau (par exemple saturateurs — B XryTe (Hanpumep, catypaTtopbl gnA
fabric in rope form) pour tissus en boyau) TKaHW B XryTe)
1221.2 — in open width (padding mangles, — au large (foulards d'imprégnation,

saturators, for fabric in open width)

1) Singeing of fabrics. For gassing of yarns
see the document dealing with spinning

saturateurs pour tissus au large)

1) W s'agit ici des matériels de flambage des
tissus; pour le gazage des filés, se reporter au

machinery.

document traitant des matériels de filature.

— BpacnpaeKy (NNIOCOBKK, CaTypaTopbl
ANA TKaHW Bpacnpasky

1) Onanusanve martepuanos. Mo onanusa-
HUIO NPAXKU Fa3oM CM. JOKYMEHTbI, OTHOCAWME-
CA K NPAAUNBHOMY 060py[0BaHUIO.
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Classification

Nomenclature — Homenknarypa

cables de filaments

1) Dans I'expression «a parcoursy utilisée a

plusieurs reprises dans ce document, il s'agit
du parcours suivi par la matiére textile.

No.
o
clasl:ifi::tion English French Russian
o Anglais Francais Russe
N° knaccu- _ . . .
bukayum AHrNMMUCKUHK ®paHyy3cKumn Pycckuun
1222 Machines for storage and reaction Machines de maturation MawuHbl anA Bbifep>XUBAHUA U
OCYWeCcTBNEHUA peakuum TKaHu
1.22.21 — in rope form (J Box) — en boyau (Cuves en J) — B XryTe (AXen-60Kc)
12222 — in open width without batching — au large sans enroulement — BpacnpasKy, 6@3 HaMOTKW B PYNOH
122221 — saturatad ctgam aanth ot on. \ln:nnr saturéde-sans. B on B HAEHHEEHH ap- &
pressure noBbIWeHHOro fasneHun
1222211 -- with plaiting in a J Box -- avec dépots en plis dans -- C packnagkom B . AKen-pokce*
cuve en J
1.22221.2 -- with plaiting on a conveyor -- avec dépots en plis sur - C packnagkoy Ha KoHBemepe
transporteur
1222213 -- with passage over rollers in a -- & parcours!) en zigzag -- neTneoépasHo c 3anpaBKow Ha
zigzag course pONUKN
122222 . in saturated steam under . en vapeur saturée sous pression .. B_HachluweHHOM nape noj
pressure AaBneHuem
1222221 -- with plaiting in a J Box -- avec dépots en plis dans - C packnagkowu B ,fxxen-pokce”
cuve en J
1222222 -- with plaiting on a conveyor -- avec dépots en plis sur - C packnaakown Ha KoHBejepe
transporteur
1222223 -- with passage over rollers in a -- a parcours en zigzag --neTneo6pasHo ¢ 3anpaskon Ha
zigzag course pPONUKU
122223 . in superheated steam . en vapeur surchauffée .. B NeperpeTom nape
1222231 -- with plaiting in a J Box -- avec dépots en pli§”dans - C packnagkom B ,Axewn-pokce"
cuve en J
1222232 -- with plaiting on a conveyor -- avec dépots.én plis sur - C packnagkoi Ha KoHBeWepe
transporteur
1222233 -- with passage over rollers in a -- @ parcolrs en zigzag --netneobpasHo C 3anpaBKon Ha
zigzag course X ponuKun
12223 -1 in open width with batching — au large“avec enroulement — BpacnpaBKy C HAaMOTKOW B JynoH
(pad roll) (Naa-ponn, NNOCOBOYHO-POSIUKOBbIN
€nocob6)
122231 . in saturated steam without . en vapeur saturée sans pression ... B HacbllWeHHOM nape 6e3
pressure MOBbIWEHMOro JaBneHus
1222311 -- continuous -- sur roules tournant en continu - HenpepbIBHbIM CNOCO6AM
1.22231.2 -- discontinuous -- sur roules tournant en -- NEPUOANYECKUM CNOCOGOM
discontinu
1.22.23.2 . in saturated steam undér . en vapeur saturée sous pression .. B HacblleHHOM nape nop
pressure fasneHnem
1222321 -- continuous -- sur roules tournant en continu - HEMpepbIBHbIM CNOCO6M
1222322 -- discontinuous -- sur roules tournant en -~ neprMoanYeckum cnocogom
discontinu
122233 . in superhéated steam . en vapeur surchauffée .. B NeperpeTom nape
1.2.2.23.31 -- continuous -- sur roules tournant en continu - HEMpepbIBHbLIM CNOCO6M
1222332 -- diseontinuous -- sur roules tournant en - NEPUO[NYECKMM CNOCOGOM
discontinu
1223 Clombined machines for storage, Machines d'imprégnation et de KOM6UHMPOBaHHbIE MallHbl 4ns
rdaction and impregnation maturation combinées BblfepXUBAHMA _aCyIlecTRIEHA
peakuuu 1 NPonuTKu
12231 — with perforated rotating roller and — avec roule perforé tournant et — € NepdOpUPOBaHHbIM BpawaloWwMMca
liquor circulation circulation de bain 6apabaHoOM 1 LMpKynAauunen
pacTBopa
13 Equipment for bleaching Matériels de blanchiment O6opyposaHue gna or6enku
1.3.1 Bleaching apparatus Appareils de blanchiment Ot6enbHble annapartbl
1.3.11 Open bleaching vessels Appareils de blanchiment en cuve OT6enbHble MaWUHbI OTKPbLITOrO TUNa
ouverte
1.3.1.11 — for loose material — pour matiére en bourre — ANA pbIXNOro Marepuana
1.3.1.1.2 — for slivers and tow — pour matiére en rubans de fibres et

— ANA NEHTbl K BONOKHA B Xryte
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No.
o
clas':ifi::tion English French Russian
° Anglais Francais Russe
N° knaccu- . . %
dukayum AHrauucKkun ®paHyy3CcKumn Pycckun
13.1.13 — for yarns — pour matiére en fils et filés — ANA NpAXU
1.3.1.1.3.1 . in hank form ... en écheveaux .. B MOTKax
1.3.1.1.3.2 ... on cheese or cones ... en bobines ou cénes .. B UMNUHAPUYECKNX UNN KOHYCHbIX
6061Hax
1.3.1.1.33 T warp form T eTT nmappes ~. B HaBOE
1.3.1.1.4 — for woven and knitted fabrics — pour tissus et tricots — ANA TKaHU U TPUMKOTAXKHbIX NONOTEH
1.3.1.1.4.1 ... in rope form ... en boyau ... B XryTe
1.3.1.1.4.2 ... in open width ... au large ... Bpacnpasky
13.1.2 Apparatus for bleaching in autoclaves Appareils de blanchiment en cuve AnnapaTshgaa oTéenky B KoTnax noA
autoclave faBnernem
1.3.1.21 — for loose material — pour matiere en bourre — pbIXfIoro Marepuana
1.3.1.2.2 — for slivers and tow — pour matiere en rubans de fibres et = [JleHTbI U BONOKHA B JKryTe
cables de filaments
1.3.1.23 — for yarns — pour fils et filés — NpAXn
1.3.1.2.3.1 ... in hanks ... en écheveaux .. B MOTKax
1.3.1.23.2 ... on cheeses or cones ... en bobines ou cénes .. B UMNUHAPUYECKUK UMM KOHYCHbBIX
6061Hax
1.3.1.2.3.3 ... in warp form ... en nappes .. B HaBoe
1.3.1.2.4 — for woven and knitted fabrics — pour tissus et tricots — ANA TKaHU U TPUKOTRXKHbIX NONOTEH
1.3.1.241 ... in rope form ... en boyau ... B XryTe
1.3.1.24.2 . in open width ... au large ... Bpacnpasky
1.3.2 Bleaching machines Machines de:-blanchiment OT6enbHbie MaWnHbl
1.3.21 Machines for impregnating Machines d‘imprégnation MawmnHbl 4nA NPONUTKY TKaHK
1.3.21.1 — in rope form (for example saturators — en boyau (par ex. saturateurs pour — B XryTe (Hanpumep, faTtyparopbl AnA
for fabrics in rope form) tissus en boyau) NPONUTKA TKaHW B MryTe)
1.3.21.2 — in open width (padding mangles, ~lau’large (foulards d'imprégnation, — BpacnpasKy (Mnocodku, caTypatopsl
saturators, for open width saturateurs pour tissus au large) LNA NPONUTKU TKaHY Bpacnpasky)
materials)
1.3.2.2 Machines for storage and reaction Machines de maturation MawunHb! AnA BbigepXKYBaHuA n
OCYWeECTBNEeHUA PeakLuyu TKaHu
1.3.2.2.1 — in rope form (J Box) — en boyau (cuves en J) — B XryTe (,4>Xen-60Kg¢bl*)
1.3.2.2.2 — in open width without Batching — au large sans enroulement — BpacnpasKy, 683 HAMOTKU B PYNOH
1.3.2.2.2.1 . in saturated steam-without ... en vapeur saturée sans pression .. B HacblWweHHoM nape 6e3
pressure NOBbIWEHHOro nazeﬂvm
1.3.22.2101 -- with J Box -- avec dépots en plis dans - B ,4Xen-6okce"
cuve en J
1.3.22.2.1p -- with-plaiting on a conveyor -- avec dépots en plis sur -- ¢ packnagkou THaHu Ha
transporteur KOHBewnepe
1322218 -~with passage in a zigzag -- @ parcours en zigzag --neTneobpasHo C panpaBkKow Ha
course pONMKM
1.3.2.2.2.2 .\in saturated steam under .. en vapeur saturée sous pression .. B HacblWweHHoM nape nop
pressure nasneHvem
1.3.2.2.2.201 -- with J Box -- avec dépots en plis dans - B ,AXen-6okce"
L
egve-end
1322222 -- with plaiting on a conveyor -- avec dépots en plis sur -- C packnagKom TKaHu Ha
transporteur KOHBenepe
1.3.22.223 -- with passage in a zigzag -- @ parcours en zigzag - NeTneo6pasHo C 3anpaskomn Ha
course ponukmu
1.3.22.23 . in superheated steam . en vapeur surchauffée .. B NeperpeTom nape
1.3.2.2.2.3.1 -- with J Box -- avec dépots en plis dans - B AXen-6okce*
cuve en J
1322232 -- with plaiting on a transporter -- avec dépots en plis sur -- C packnajgkom Ha KoHBemepe
transporteur
1.3.2.2.233 -- with passage in a zigzag -- a parcours en zigzag - NeTneo6pasHo ¢ 3anpaBKow Ha
course ponuKmn
13223 — in open width with batching — au large avec enroulement — o6pa6aTtbiBaeMon BpacrnpasKky C
HaMOTKOW B PynoH
1.3.2.231 . in saturated steam without . en vapeur saturée sans pression ... B HaCbllWeHHOM nape 6e3
pressure NOBbIWEHHOro AaBneHuns
1.3.2.23.1.1 -- continuous -- sur roules tournant en continu - HENPEepbIBHbIM CNOCOB0OM
1.3.223.1.2 -- discontinuous -- sur roules tournant en

discontinu

- NepUORNYECKUM U
nonyHenpepbiBHbIM CNOCO60M
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1) Under the heading ‘equipment for
washing’ is included the equipment used in
the various processes, such as de-sizing,
scouring, soaping, etc., used at different
stages in the dyeing and finishing of textiles.
Equipment for washing slivers and
appears in clause 3.3.

tow

Equipment specifically for scouring raw wool
is not included in this document; for this
equipment refer to the document dealing with
spinning.

1) Sous la désignation «matériels de lavage»,
il faut entendre les matériels utilisée dans des
traitements trés divers, tels que désensimage,
désencollage, décreusage, savonnage, etc.,
traitements qui peuvent intervenir a différents
stades de I'ennoblissement des textiles.

Les matériels de lavage des rubans de fibres et
des cables de filaments figurent sous la
rubrique 3.3.

Les matériels spécifiqguement destinés a laver
la laine en suint ne sont pas compris dans ce
document; pour ces matériels, se reporter aux
documents traitant des matériels de filature.

No.
N° de . .
classification English French Russian
o Anglais Francais Russe
N° knaccu- _ _ - P y
hukayuu AHrnuMucKum ®dpaHyy3ckum YCCKUH
1.3.2.23.2 . in saturated steam under . en vapeur saturée sous pression ... B HacCbllWeHHOM nape noj
pressure AasneHnem
1.3.2.2.3.21 -- continuous -- sur roules tournant en continu - HEMpepbIBHbIM CMNOCO60M
1322322 -- discontinuous -- sur roules tournant en - NepUOANYECKUM U
discortima TTOMYRETTPEPBTBREBTM TITYCO60M
132233 . in superheated steam . en vapeur surchauffée .. B MeperpeTom nape
1.3.2.2.3.3.1 -- continuous -- sur roules tournant en continu -- HenpepbiBHbIM €MOCO6dM
1322332 -- discontinous -- sur roules tournant en - NEPUOANYECKNM, U
discontinu nonyHenpepbiBHbIM cNdco6om
1.3.23 Machines for impregnation, storage Machines d’imprégnation et de MawnHbl gnAIRONUTKN,
and reaction maturation combinées BblAEPXXUBAHUA U OCYWECTBNGHNA
peakyui
1.3.2.3.1 -+ with revolving perforated roller and — avec roule perforé tournant et — ¢ Bpawatowmumeca nepopugoBaHHbIM
circulation of the liquor circulation de bain 6apabaHoM U LUupkynauven|
pacteopa
1.33 Epguipment for bleaching by gas Matériels a blanchir en phase O6opypoBaHue gnA otT6enku rp3om
(gtoving) gazeuse (soufroirs)
14 Hquipment for mercerizing Matériels de mercerisage O6opygoBaHue gnA Mmepcepu3sayuu
1.4.1 Efpuipment for mercerizing yarns Matériels de mercerisage pour filés O6opypoBaHue ans mepcepusaymmu
npsxv
1411 -1 in hanks (mercerizer for hanks) — en écheveaux (merceriseuses pour — B MOTKax (Mepcepu3ayuoHHan
écheveaux) MawmnHa gnA MOTKOB)
1.4.1.2 -t in warp form (mercerizer for warps) — en nappes.(merceriseuses pour — B HaBoe (Mepcepu3almoHHaA mawmnHa
nappes de“filés) NS HaBOeB)
142 Eguipment for mercerizing fabrics Matériels de mercerisage pour O6opyaoBaHue AnA mepcepu3aumnmn
tissus TKaHew
1421 Mercerizers without chain Merceriseuses sans chaine Mepcepu3salmoHHble MawuHbl [6e3 Lenu
1422 Mercerizers with chain Merceriseuses avec chaine Mepcepu3saumoHHbie MalwuHbl [C Lenbio
2 Hquipment for washing™ Matériels de lavage® O6opypoBaHue gna
NpomMbIBKKu ")
2.1 Hquipment for washing loose Matériels de lavage pour O6opypgoBanue AnA NPOMHIBKK
nhaterial matiére en bourre pPbIXNOro BONOKHA
211 Fprk type washing machines Laveuses a fourches MpombiBHbIE MaWKHbLI BUNOYHProTUNA
212 Harrow type washing machines Laveuse a herses MpombiBHbIE MaWMHbI rpabengHoOro
THNa
213 Qvai‘washing machines Laveuses ovales OBanbHbie NPOMbIBHbIE MalM bl
214 Apparatus with circulation of the Appareils a circulation de bain | Annaparbl ¢ UMpKynauuven nacTeopa
liquor
2141 — open type — en cuve ouverte — OTKPbITOrO TUNa
2142 — under pressure — en cuve autoclave — nofl AaBNEHUEM

1) ,O6opypoBaxvie 4nA NPOMbIBKU® BKNKOYA-
eT 060py0BaHMe, MCNONb3YyEMOE B PA3NNYHbIX
npoueccax, Takux Kak paclwnmuxToBKa, 0TBapka,
MbINOBKA W T. . ¥ MPUMEHAEMOE Ha PA3NNUHbIX
CTafuAX KpaWeHWA U OTAENKU TEKCTMAbHbIX
marepuanos.

O6opyfpoBaHue AnA NPOMbIBKW NEHTbI 1 BONOK-
Ha B XXryTe cMoTpuTe B nNyHkTe 3.3.

O6opyRoBaHue AnA OTBApKU WepPCTH B BONOKHE
B 3TOT [OKYMEHT He BKNIOYEHO, CMOTpUTE 3TO
obopyfioBaHNe B [OKYMEHTax, OTHOCAWMUXCA K
npAZEHUIO.



https://standardsiso.com/api/?name=f2473ecd39e6e77b6e6de17f382d0190

ISO 1506-1982 (E/F/R)

ISO 1506

-1982 (A/®/P)

Classification

Nomenclature — Homenknatypa

No.
N° de .
classification English French Russian
N© . Anglais Francais Russe
Kxnaccu .
uxayum AHrAMUCKun ®paHyysckun Pycckun
2.2 Equipment for washing tow Matériels de lavage pour fils et O6opyaoBaHue ANA NPOMbIBKU
and yarn filés BOJIOKHA B XTyTe U NPAXKU
221 Machines for washing hanks Machines a laver les écheveaux MawuHbl AnA NPOMbIBKU MOTKOB
2211 — with hank holders — a guindres — C Aep>KaTenAMu ANA MOTKOB
22111 ... with spraying ... avec arrosage .. CO CrpbiCKamu
22112 ... without spraying {washing ... sans arrosage (laveuses a ... 6€3 CNpbICKEB (MWQWMHbie MaWWHbI C
machines with bottles) bouteilles) KapeTtkam@)
221.2 — with conveyor (washing machines — a sangles (laveuses a sangles) — C KOHBEMEPOM (MOMiblE MalMWHbI C
with conveyor) KOHBEWEPOM)
222 Apparatus with circulation of the Appareils a circulation de bain Annapatbl ¢ uupkynalyuen pactsopa
liquor
2221 — open type — en cuve ouverte “—/OTKPbITOrO TMNa
22211 ... in hanks ... en écheveaux ... B MOTKax
22212 ... on cheeses or cones ... en bobines ou cénes ... B KOHYCHbIX MU KUNUHLPUYECKUX
606nHax
22213 . in warp form ... en nappes ... B HaBoe
2222 — under pressure — en cuve autoclave — nof AasneHnem
22221 . in hanks ... en écheveaux ... B MOTKax
22222 ... on cheeses or cones ... en bobines ou cénes ... B KOHYCHbIX MW KUNNHLPUYECKUX
606mHax
22223 . in warp form ... en nappes ... B HaBoe
23 Equipment for washing woven Matériels’de lavage pour tissus O6opypnoBaHue Ans|NpoMblBKU
and knitted fabrics! et tricots!) TKaHU U TPUKOTAXHbIX nonoten '
231 Machines for washing in rope form Machines a laver en boyau MawuHbl gna NpombIBKK B XryTe
2311 — continuous + en continu — HEenpepbIBHOro AenLTBUA
23111 ... with winch (becks for fabrics inf ... avec tournettes (barques pour .. C 6apaHYNKOM (OTKPbITbIE 6apKK
rope form) tissus en boyau OnA 06paboTkn MpTepuana B
XryTe)
231.1.2 . with squeezing (for fapri¢s.in ... avec exprimage (clapots pour .. C OTXKUMOM (ANnA $6paboTkn
rope form) tissus en boyau) martepuana B Xryfre)
23113 . in J, Z or other course ... avec parcours en J, en Z ou ..no coopme J u Z + o6pasHoro unu
autres Apyroro netneo6pasHoro
OBUXKEHUA TKaHN
23.1.2 — discontinuous — en discontinu — NEPUOAMYECKOro AGNCTBUA
2.3.1.21 ... with winch (becks for fabrics in ... avec tournettes (barques pour .. C 6apaHYmnKoM (OTKpbITble
ropeform) tissus en boyau) 6apku ana 06pabpTKu matepuana
B Xryte)
231.22 .S with squeezing (for fabrics in ... avec exprimage (clapots pour .. C OTXKUMOM (ANnA P6paboTKm
rope form) tissus en boyau) martepuana B Xryfre)
232 Open width washing machines Machines a laver au large MauwuHbl ANA NpoMbIBKU BpacnpasKy
2.3.21 — continuous — en continu — HenpephlBHOro AerCTBUA
2322 — discontinuous — en discontinu — NepuoAnYecKoro AencTemA
23221 . with winch (becks for fabrics in . avec tournettes (barques pour .. C 6apaHyYnKOM (OTKPbITble
open width) tissus au large) 6apKu 4N1A TKaHW Bpacnpasky)
23222 . with squeezing (for fabrics in . avec exprimage (clapots pour .. C OTXXUMOM (ANA TKaHu
open width) tissus au large) BpPacnpasKy)
23223 . in a spiral course (vertical or . a parcours en spirale (étoiles .. CO CnupanbHbIM NPOXOAOM TKaHW
horizontal star) verticales ou horizontales) (BepTukanbHaa unm
ropu3oHTanbHan 3se3aa
23224 . on perforated rotating roller . sur roule perforé tournant .. € NepopUpoBaHHbIM
Bpauwawwmnmca 6apabaHom
23225 . Jiggers . Jiggers ... PONNKOBbIE MAWWUHBI (GXKXUrepbl)
1) Machines for washing and milling 1) Les machines servant a laver et a fouler 1) MawuHbl 4nA 0[HOBPEMEHHOW MOVIKM 1 3a-

simultaneously appear in clause 3.5.
Machines for washing, shaping, dyeing,
finishing and drying stockings on formers
appear in clause 4.1.2.5.

simultanément figurent sous la rubrique 3.5.
Les machines servant a laver, a former, a
teindre, & appréter et a sécher les bas sur
forme figurent sous la rubrique 4.1.2.5.

MbINOBKU yKa3aHbl B nyHkTe 3.5.

MawuHbl ANA NPoMbIBKU

, OpMOBaHUA, Kpa-

WeHWA, OTAENKN U CyWwKu 4ynok Ha dopmax

yKasaHbl B NyHKTe 4.1.2.5.
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fabrics in open width)

au large)

No.
N° de ) .
classification English Frencl.1 Russian
° Anglais Francais Russe
N° knaccu- - . . _
bukayun AHrnMUCKUMK ®PpaHyysckum Pycckuun
233 Cylinder washing machines Machines a laver a tambour MawunHbl npombiBHble 6apabaHHble
234 Paddie washing machines Machines a laver a palette MawunHbl npombiBHbIE C NONACTAMM
(nonarkamwu)
235 A r\paw:fnn with circeulation of thao l\ppa—nile a3 t\:-f\llloﬁnn d bain. 'l_\“l"uv“l e q"y“’""‘.‘nc; ..m\.nsopa
liquor
2.35.1 —| open type — en cuve ouverte — OTKPbITOro TUNa
2352 —{ under pressure — en cuve autoclave — NoA AaBneHuem
3 Epguipment for special Matériels pour traitements O6opypoBanie gna
pfocesses for wool spéciaux de la laine cneyuanbHon o6paboTky
(darbonizing, pre-setting, (carbonisage, préfixage, wepcTu_(kapboHusauus,
sfnoothing, chlorination, lissage, chlorage, npegsaputenbHas
npn-felting processes) and traitements d’infeutrabilité cTabunusayun, rnaxeHye,
for heat treatment for et foulage) et pour XNnopupoBaHue,
synthetic textiles (setting traitement thermique des NpoTUBOCBOMNAYUBAHUE) K
and shaping) textiles synthétiques (fixage | gna Tennosou 06pa6oTHu
et formage) CUHTETUYECKUX TKaHEeH
(ctabunusayua u
copmoBaHue)
3.1 Equipment for carbonizing Matériels de carbonisage de la O6opypoBaHue gna kap6oyusayum
wool laine wepcTu
3.11 fdr loose material pour matiére’en bourre ANA PbIXNOro BONOKHA
3.1.1.1 bdcks for acidifying (scourer) bacs.a@cider (acideuses) 6apKu ANA KMCMOBKMU
3.11.2 mpngling machines (drying press) machines a exprimer (presses OT>KUMHbIE KanaHapbl
essoreuses) (06€e3BOXKMBAOWMU Y NPECC)
3.1.13 hydro-extractors (centrifuges) machines a essorer {essoreuses 06e3B0OXUBaOWME MaWNHBbI
centrifuges) {UeHTpndyru)
3.114 drlying and carbonizing machines machines a sécher et a carboniser CywunbHble 1 KapboHM3aLMoHible
(chrbonizer) (carboniseuses) MawmnHbl
3.1.1.5 mpchines for beating and €rashing machines a battre et a broyer TpenanbHo-06e3penenBaome (ManHbl
(bpater-crusher) (batteurs-broyeurs)
3.1.1.6 mpchines for neutralizing and rinsing machines a neutraliser et a rincer MaWuHbl ANA HENTPanU3auum |
{neutralizer) (désacideuses) NPOMbIBKM
3.1.2 fdr fabrics pour matiére en tissu ANA TKaHU
3.1.21 bdcks for-acidifying bacs a acider 6apKu A4nA KUCNOBKM
3.1.2.1.1 —| in fopeiform (acidifier for fabrics in — en boyau (acideuses pour tissus en — KWUCNOBOYHbIE MAWWHbI ANA [TKaHW,
rope form) boyau) ob6pabaTblBaeMou B XryTe
3.1.2.1.2 —ropemwittttacidifrer-for fabricsm ——gu farge {acideuses pour tissus au — KWCNOBOYHBIE MAWWHGI ANTA TKaHW,
open width) large) o6pabaTbiBaemMo BpacrnpaBKy
3122 mangles (mangle) machines a exprimer (exprimeuses) KanaHvapb!
3.1.2.3 machines for suction extraction machines a sucer (suceuses) MalWuHbl ANA OTXKMUMA C NOMOLWb 0
(suction extractor) BaKyyMm-oTcoca
3.1.24 machines for drying and carbonizing machines a sécher et a carboniser MalWrHbl ANA CYWKU U KapboHU3aLmnm
3.1.24.1 — in hot air (carbonizing oven) — a air chaud (fours a carboniser) — roPAYUM BO3AYXOM
(kap60oHU3aLMOHHAA NeYyb)
3.1.24.2 — with drying drum — a tambours (maniques) — C CywunbHbIM 6apabaHoM
3.125 milling machines machines a broyer MalWuHbl 4NA BanKu
(foulons-broyeurs)
3.1.2.6 machines for neutralizing and rinsing machines a neutraliser et a rincer MalWuHbl ANA HENTPaANU3aLNN U
NPOMbIBKM
3.1.26.1 — in rope form (neutralizers for fabrics — en boyau (désacideuses pour tissus — B XryTe (4NA TKaHu,
in rope form) en boyau) o6pabaTbiBaemMoit B XryTte)
3.1.2.6.2 — in open width (neutralizers for — au large (désacideuses pour tissus

— Bpacnpasky (4NA TKaHU
o6pabaTbiBaeMow BpacnpaBKy)
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No.
N° de ; .
classification English Frencr.1 Russian
NO Anglais Francais Russe
Knaccu- . . _ .
uKayum AHrMUHACKNA ®PpaHyysckun Pycckun
3.2 Equipment for pre-setting wool Matériels de préfixage de la O6opygoBaHue gnAa
laine npeABapUTENnbLHOro
crtabunusnpoBaHua
WEePCTAHON TKaHu
321 Machines for pre-setting’) Machines de préfixage' (fixeuses MawmuHbl ANA NpeABapHTENLHON
(crabbing) pour laine, en anglais «crabing») crabunusayuu ') (3asafka)
3.22 equipment for pre-setting?) Appareils de préfixage? O6opypoBaHue.gNA npeABapUTENnbHOW
ropAayen Moxpon oﬁpaﬁorqu)
3.2.21 — with hot water — al'eau chaude — ropfuev sogon
3.222 — with steam (blowing) — a la vapeur — napom
3.3 Equipment for smoothing wool Matériels de lissage de la lain€ O6opypoBaHue gna
(lisseuses) pasrnakuBaHuA WERCTAHOMN TKaHM
3.31 — with drying on perforated drums — lisseuses avec séchage sur — C CyWKOW Ha nepdopupoBaHHOM
tambours perforés 6apabaHe
3.3.2 — with drying on heated cylinders — lisseuses avec séchage‘sur — C CYWKOW Ha HarpeThIx UnnuHapax
cylindres chauffés
3.33 — with drying on a platform — lisseuses avec{séchage sur tablier — C Cywkon Ha rnagunjbHom npecce
34 Equipment for chlorination and Matériels de chlorage et de O6opyfnoBaHue AnA [XNOPUPOBaHUA
for non-felting treatment of traitement d’infeutrabilité de la 1 NpPOTUBOCBOMWNaYYBatowen
wool laine 06pa6oTku wepcTu
3.4.1 Equipment for chlorination Matériels pour chlorage O6opypoBaHue AnA xNOPUPOBAHUA
3411 — in aqueous medium — en phase aqueuses — B BOAHOM Cpeae
34.1.2 — in dry gas (chlorination chambers) — en phase gazeuse (chambres a — B raszoo6pasHow cpepie (kamepbl ans
chlorer) XNOPUPOBaAHUA)
3413 — in solvent medium — en milieu solvant — B Cpefie pacTBopuTgnAa
3.4.2 Equipment for processing’by Matériels de traitement par O6opypgoBanue gns o6paboTku
electric discharge décharge électrique ANEeKTPUYECKUM Pa3PAJOM
3421 Machines for proeessing in a vacuum Machines a effluvation sous vide MawuHbl AnA 06paboTEn B BaKyyme
3.4.22 Machines for{rocessing at atmosperic Machines a effluvation a la pression MawuvHbl anA 06paéoTEun Npu
pressure atmosphérique aTMOCEPHOM AaBneHu
35 Equipment for milling wool3) Matériels de foulaged de la MawuHbl gns sankul wepctu3)
laine
3.5.1 Milling machines Machines a fouler BananbHble MaWwuHbI
35.1.1 — with rollers (roller milling machines) — a cylindres (foulons a cylindres) — C Banamu (BankoBbie BanAnbHble
MalnHbI)
3.5.1.2 — with hammers (milling stocks) — a maillets (foulons a maillets) — Cc 6unamu (0gHoOBaribHbIE MONOTbI)
3.5.13 — continuous — en continu — HEMPEepPbLIBHOro 4EeNCTBUA
35.2 Machines for milling and scouring? | Machines a fouler et a laver? Mawunbl Ans Banku u oteapku?

1)  With displacement of the fabric in hot
water.

2) With circulation of the water or steam and
without back grey.

3) Milling in a solvent medium may be
effected with the aid of drycleaning
equipment.

4) These machines are generally used for a
light milling.

1) Avec déplacement du tissu dans l'eau
chaude.

2) Avec circulation d’eau ou de vapeur et
sans doublier.

3) Le foulage en milieu solvant peut étre
effectué a I'aide de matériels de nettoyage a
sec.

4) Ces machines sont utilisées généralement
pour un foulage léger dit «foulottage».

1) C o6paboTkoWt TKaHU B ropAYen Bofe.

2) C uupkynaumen sogbl

3) Banka B cpefe pacTBOPUTENA MOXET Mpo-

M3BOAUTLCA C MOMOUWbIO
XUMUYECKOU YUCTKMK (CYXO

4) 3Tt mawwuHbl,

KakK npasuno, nCnonbay-
IOTCA ANA Nerkoro BanAHMA.

unu napa.

o6opygoBaHua gnAa
N YUCTKU).
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autoclave)

1) For equipment for setting fibres refer to
the document dealing with spinning
equipment.

préformage)

1) Pour les matériels de fixage des fibres se
reporter au document traitant des matériels de
filature.

No.
o
clastliﬁ::ﬁon English French Russian
o Anglais Francais Russe
N° knaccu- . .
ukayun AHrnuuckun ®PpaHLy3CKun Pycckun
3.6 Equipment for heat treatment Matériels de traitement O6opypoBaHue gna Tennosomn
for synthetic textiles! thermique des textiles 06paboTKU CUHTETUYECKUX
synthétiques’ TeKCTUNbHbIX maTepuanos '
3.6.1 with setting by convection de fixage par convection cTabunusayua KOHBEKLUen
3.6.1.1 -1 by hot air — a air chaud — rOpPAYUM BO3AYXOM
3.6.1.1.1 ... with retention of the width . avec maintien de la laize (rames ... C noAfAepXaHueM WAPUHBI
(thermo-setting stenters) a thermofixer) (cywmnbHO-wnpuribHbre
CTabunm3aunoHHble MalwliHbI)
3.6.1.1.2 . without retention of the width ... sans maintien de la laize ... 6e3 noafepXayna wMpuHb!
3.6.1.1.2.1 thermo-setting by hot air in a thermofixeuses a air chaud a TepMoCTa6Iu3aLmMA ropAYpm
horizontal path parcours horizontal BO3AYXOMN\IPY FrOPU3OHTanHHOM
NPOXOAE TKaHu
3.6.1.1.2.2 thermo-setting by hot air in a thermofixeuses a air chaud a TepMOCTabunmn3aLma ropavpmM
vertical path parcours vertical BO3HAYXOM NMpu BepTUKANbHOM
NpoOXofe TKaHu
3.6.1.1.23 thermo-setting by hot air in a zigzag thermofixeuses a air chaud a TepmocTabunusauma ropavhm
path parcours en zigzag BO3yXOM Npu neTneo6pasHon
NMpPoBOAKE TKaHU
3.6.1.1.2.4 thermo-setting by hot air with thermofixeuses a air chaud avec TepmocTabunusaumna ropauhm
perforated drums tambours perforés BO3[yXOM Ha NeptopupoBgHHbIX
6apa6aHax
3.6.1.2 -1 by superheated steam — & vapeur surchauffée. — neperpeTtbiM Napom
3.6.1.2.1 . with retention of the width ... avec maintien de a laize (rames ... C NOAAEPXAHNEM WMPUHpI TKaHW
(thermo-setting stenters with a termofixer_aviec injection de (CywunbHO-WMPUNbHbie
injection of steam) vapeur) CTabununsaymMoHHble MaliHbl C
. nofadevt napa yepes conjna)
3.6.1.2.2 . without retention of the width ... sansxmaintien de la laize ... 6€3 NoaAep>KaHUA WUpUHbI
3.6.1.2.2.1 thermo-setting by superheated thermiofixeuses a vapeur TepMocTabunmnsayma neperpetbim
steam in a horizontal path surehauffée a parcours horizontal rnapom npu ropu3oHTanbHOM
npoxofe TKaHwn
3.6.1.2.2.2 thermo-setting by superheated thermofixeuses a vapeur TepMocTabunmsayuna neperpertsbim
steam in a vertical path surchauffée a parcours vertical napom npu BepTUKanbHOM ipoxoae
TKaHu
3.6.1.2.23 thermo-setting by superheated thermofixeuses a vapeur TepMocTaéunusauua neperpetsim
steam in a zigzag path surchauffée a parcours en zigzag napom npu neTneo6pasHomn
npoBoOAKe TKaHu
3.6.1.22.4 thermo-setting by supécheated thermofixeuses a vapeur TepmocTaéunusaumna neperpetbiM
steam with perforated drums surchauffée avec tambours perforés napom Ha NepOpPUPOBaHHpIX
6apabaHax
3.6.2 with setting by radiation (infrared de fixage par rayonnement CTabunusayus usnyveHuem
thermo-setting) (thermofixeuses a infrarouge) (TepmocTabunusayma uHdpakpacHbiMu
nyyamu)
3.6.3 with/etting by surface contact de fixage par contact cTabunu3ayuA KOHTAKTHbIM CROCO60M
3.6.3.1 —+ Qith cylinders (thermo-setting with — avec tambours (thermofixeuses a — Ha UunuHApax (TepmocTabhnusayma
yhrders) tarmbeurs-Hsses) Ha-6ap HHOP-MEtHHHE)
3.6.3.2 — with fluid bed (fluid bed thermo- — avec billes flottantes — C BAHHOW U3 MCEeBAOOXKUMKEHHOMN
setting) (thermofixeuses a billes flottantes) cpegbl (TepMocTabunusauua B
(en anglais «fluid-bed» c’est-a-dire LKunauwem" cnoe)
littéralement «lit fluidifién)
3.6.3.3 — with molten metal bath (molten — avec bain de métal fondu — C pacnnaBneHHbIM METaNIOM
metal thermo-setting) (thermofixeuses a métal fondu) (TepMocTabunusauma B BaHHe C
pacnnaBneHHbIM METannoM)
3.6.4 with shaping with water (hot de formage a I'eau (thermofixeuses ctabunusayma BoAoOW (ropayan
thermo-setting) a eau chaude) TepmocTabunusayus)
3.6.4.1 — without pressure (hot water post- — sans pression (postformeuses a eau — 6e3 gasnexuna (nocnegyouee
shaping) chaude) hopMOBaHue ropaYen BOAOW)
3.6.4.2 — under pressure (pre-shaping — sous pression (autoclaves de — noA AaBneHwem (aBToknas AnA

npeABapuTenbHOro hOpMOBaHUA)

1) O6opygoBanue AnA CTabunu3auuu BONO-
KOH HaxoguTCA B [QOKYMEHTax O NpPpAQUNbHOM
obopyfoBaHuun.
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365 with shaping with saturated steam de formage a la vapeur saturée cTabunusayua B HacbllWEeHHOM nape
under pressure sous pression nop AasneHuem
4 Dyeing equipment Matériels de teinture KpacunbHoe o6opygoBaHue
4.1 Dyeing apparatus Appareils de teinture KpacunbHble anmapaThbi
4.1.1 Apparatus for dyeing in open Appareils de teinture en cuve Annapartbl gns kpauweHua B OTKPbITON
vessel ouverte 6apke
4111 — for loose material — pour matiére en bourre — pbixnere MaTepmand
41.1.2 — for slivers and tow — pour matiere en rubans de fibres et — NeHTbIM BONOKHA B pryTe
céables de filaments
4113 — for yarns — pour matiere en fils et filés & npAxu
41131 . in hanks . en écheveaux .. B MOTKax
41132 . on cheeses, cones, beams or . en bobines, cones, ensouples ou .. B UMNUHAPUYECKUX nUnn
cakes gateaux KOHNYeCKux 606mnihax
41133 ... in warp form . en nappes .. B HaBOAX
4114 — for woven and knitted fabrics in — pour tissus et tricots au Jarge — ANA TKaHU U TPUKOTRXKHbIX MONOTEH
open width Bpacnpasky
412 Pressure dveing apparatus in Appareils de teinture'en cuve KpacunsHble annapary nof
autoclaves autoclave AaBneHUem B aBTOKNaB@X
4121 — for loose material — pour matiéresen bourre — ANA pbIXNOro mMarepiana
4122 — for slivers and tow — pour matiere en rubans de fibres et — ANA NEHTbI K XXryTa BonokHa
cables de filaments
41.23 — for yarns — pour-matiére en fils et filés — ANA NPAXK
41231 . in hanks {en écheveaux .. B MOTKax
41232 . on cheeses, cones, beams or . en bobines, cones, ensouples ou .. B UUNNHAPUYECKUX Unun
cakes gateaux KOHWYECKUX 606UKHax
41.233 ... in warp form ... en nappes .. B HaBoe
4124 — for woven and knitted fabrics in — pour tissus et tricots au large — ONA TKaHU U TPUKOTRXKHbIX NONOTEH
open width Bpacnpasky
4125 for knitted goods and stockirfgs)on pour tricots et bas sur formes?) ANA TPUKOTaxa u Yynok Ha cdopmax !
formers?
41251 ... by immersion ... par immersion ... NOTPY>XKEHUEM
41252 ... by spraying ... par pulvérisation ... 06pbI3ruBaHmuem
4.2 Dyeing machines Machines de teinture KpacunbHble MawuHbi
421 for slivets,and tow pour rubans de fibres et cables de ANA NEHTbl U BONOKHA B XryTe
filaments
4211 — hy-impregnation and mangle — par imprégnation et exprimage — C NOrpy>KEHWEM U1 C flocnegyowmnm
expression (dyeing padding mangles (foulards de teinture pour rubans de OT>KMMOM Ha MNIOCOkKe
for sliver and tow) fibres et cébles de filaments (KpacunbHble NAOCBKU ANA NEHTbI
N BONOKHA B XryTte)
4212 — by spraying — par pulvérisation — C pas6pbi3rnBaHnem
422 for yarns pour fils et filés ANA NPAXKU
4221 — in hanks — en écheveaux — B MOTKax
42211 . with hank holders . avec porte-écheveaux ... C BepXKaTenaMm MOTKOB
422111 -- by partial immersion -- @ immersion partielle =~ MPU YACTUYHOM NOTPYXKEHUN
42211.2 -- by total immersion -- @ immersion totale -- NPpU NONHOM NOrPY>XKEHUU
42212 . with rotating holders . avec guindres tournants ... C BpawaowuMmnca gepxxaTenamm
422121 -- without circulation of the -- sans circulation de bain -- 6€3 UMpKynAauum pacteopa
liquor
422122 -- with circulation of the liquor -- avec circulation de bain

1) Certain types of this apparatus serve to
effect several operations successively such as
washing, shaping, dyeing, rinsing, finishing,
drying.

1) Certains de ces appareils servent a

effectuer successivement plusieurs opéra-
tions, telles que lavage, formage, teinture,
rincage, apprétage, séchage.

- C UnpKynayuen

1) HekoTopble M3 3Tux

ANA HECKONbKMX ONepayuin. Takux Kak NpombIe-

Ka. PopMoBKa. KpaweHue,

pacTeopa

annapartos cnyxar

OTAEeNnKa v cyuwka.

11


https://standardsiso.com/api/?name=f2473ecd39e6e77b6e6de17f382d0190

ISO 1506-1982 (E/F/R)
1SO 1506-1982 (A/®/P)

C'ass:\:iocaﬁon Nomenclature — Homenknatypa
o
clas':ifig:tion English Frencr.l Russian
N® knaccu- Anglais Francais ) Russe“
hukayuu AHrnUMUCKUM ®dpaHLyy3CcKun Pycckun
423 for woven and knitted fabrics pour tissus et tricots ANA TKaHW U TPUKOTAXHbIX NONOTEH
4231 — discontinuous — en discontinu — NepUo[NYECKOro AeNCTBUR
42311 ... by winch (winch becks) ... a tourniquet (barque a ... C 6apaHyYnKoMm (6apka c
tourniquet) 6apaHyYnKoMm)
423111 circutar Tircataire KONGLEBBIM
4231111 -- without excess pressure -- sans surpression -- 6e3 U36bITOYHOro gaBneHUA
4231112 -- with excess pressure -- avec surpression - C U36bITOYHbIM faBREHEM
423.1.1.2 elliptical elliptique ANAUNTUYECKUM
4.2.3.1.1.21 -- without excess pressure -- sans surpression -- 6€3 U36bITOYHOIro A4aBneHNA
423.1.1.2.2 -- with excess pressure -- avec surpression -- C U36bITOYHbIM faBneHyem
42312 ... with perforated rotating drums ... en tambour perforé rotatif ... C NepdOpUpoBaHHbIMK
Bpawawownummca 6apabaHgmum
42313 ... with paddles ... a palettes .aCnonacTamMm
423131 -- without pressure -- sans surpression --'6e3 fasneHuA
423132 -- with pressure -- avec surpression --Nof AaBneHuem
42314 ... with star wheels ... a étoile (barques a étoile) ... CKENEeTHbIMMN
(star wheel becks)
423141 -- vertical -- verticale - BEPTUKaANbHbLIMU
423.14.2 -- horizontal -- horizontale -- FOPU3OHTANbHbIMU
42315 Jigger Jigger Dokurep
423151 -- without excess pressure -- sans surpression --6€e3 U36bITOYHOro AaBNEeHUA
4231511 without hood sans hotte 6€e3 KoXyxa
423.151.2 with hood avec hotte C KOXYXOM
42315.2 -- with excess pressure -- avec surpression -~ C U36bITOYHbIM daBnenHyem
423.1.6 ... with jets : ... a tuyeres ... C connamu
4232 —| continuous — en continu — HEeNpepbIBHOrO [enCTBuUA
42321 ... by impregnation and mangling ... parimprégnation et exprimage ... C MOrPYXXEHUEM U OTXKUMOM
(dyeing padding mangle) (foulards de teinture) (kpacunbHaA NNOCOBKA)
42322 ... by spraying ..J par pulvérisation ... C pas6pbl3ruBaHvem
42323 ... with molten metal bath ... avec bain de métal fondu ... C BAHHOW pacnnaBneHHor
’ MeTanna
42324 ... in organic solvent medium ... en milieu solvant organique ... B Cpefje OpraHmM4eckoro
pactesoputena
5 Printing equipment? Matériels d'impression’ MeuyaTtHoe o6opygoBaHue !
5.1 Pfinting equipment.for slivers Matériels d'impression pour MeuaTtHoe o6opygoBaHue gna
or cake (Vigourgtx‘machines) rubans de fibres (machines NEeHT unu Xryra (MawnHbl Burype)
Vigoureux
5.2 Pfrinting equipment for yarns Matériels d'impression pour fils | MeuarHoe o6opygosaHue gna
et filés NpAXu
5.2.1 N‘achines for printing hanks Machines a imprimer les MawuHbl AnA neYaraHua npu
écheveatde repemMoTKe CMOTRKOB
5.2.2 Machines for printing cheeses Machines a imprimer les bobines MawuHbl AnA nevaTaHus npu
nepemoTtke ¢ 606uH
5.2.2.1 — with circulation and covers — a circulation et caches — C UMPKYNALMEN N YEXNOM
5222 — with hollow needles — & aiguilles creuses — C nonbIMu (MyCTOTENBIMK)  Urnamu
5.2.3 Machines for printing warps Machines a imprimer les nappes de MawuHbl ANA nevyaTaHUA OCHOBbI
fils et filés
53 Printing equiment for woven Matériels d'impression pour MNMeuvatHoe obopyfpoBaHue gnAa
and knitted fabrics2 tissus et tricots2 TKaHU U TPUKOTaXXHbIX NonoTex2)
1) Steaming equipment appears in clause 1) Les matériels de vaporisage figurent sous 1) 3anapHoe 060pyAOBAHUE YKA3AHO B NYHK-
6.1.2. la rubrique 6.1.2. Te 6.1.2.
2) Equipment for printing selvedges appears 2) Les matériels pour imprimer les lisiéres 2) O6opypoBaHve [nA NeYaTaHWA KPOMOK
in clause 10.6. figurent sous la rubrique 10.6. ykasano B nyHkte 10.6.
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5.3.1 Screen printing Matériels d’'impression a la ®otothbunbmMneyaTs (ceTHaTbimm

lyonnaise wa6noHamu)

5.3.1.1 — manual : printing tables and — manuels : tables et chariots — pyYHaRA : Ha ne4vyaTHbIX CTONax C

carriages d'impression NOMOLWb IO KapeTok

5.3.1.2 attomatt atomateues ABTOMATITECRaA ]

5.3.1.2.1 ... for printing with a flat screen ... a imprimer au cadre plat .. ANA nevaTu c.NAMPLb IO NNOCKMX

wabnoHoB

5.3.1.2.11 -- with a fixed position screen -- a cadre a poste fixe - C PUKCURGBAHHBIM NOMOXKEHNEM

waénoxHa

5.3.1.2.1.2 -- with movable screen -- a cadre automoteur - £ _RepeABMKHbIM wa6noHom

5.3.1.2.2 . for printing with a rotating . @ imprimer au pochoir rotatif .Ian#’nevatn spawdownmuca

screen (rotary screen printing) (cadre rotatif) UMNUHAPUYECKUMIN WabnoHamu
(poTaymMoHHaA NneYatb ceTHaTbIMK
waénoHamu)

5.3.2 Roller printing Machines a imprimer au rouleau NeuaTtHbIv Ban

5.3.2.1 — by relief engraving — a gravure en relief — C penbedHoN rpaBmMpoBKom

5.3.2.2 — by intaglio engraving — a gravure en creux — C yrny6neHHow rpaByipoBKom

5.3.2.3 — by roller coloured en masse — & rouleau en masse coforante — C Kpackow B NOPUCTOM NOBEPXHOCTYH

Bana AnA MHOrouBeTHOM NneyaTu
533 Equipment for spray printing Matériels d’'impression par O6opypoBaHue Ans neyatu
pulvérisation pacnbineduem (aaporpgdcomueckui
cnoco6)

5.3.4 Printing equipment by transfer Matériels.d’impression par O6opygoBaHue ans neyatu nepeHoCcom
from an intermediary support transfert'a partir d’'un support PUCYHKA C NPOMEXYTOYHOro HocuTens
(thermo-printing) intermédiaire (thermo-impression) (repmoneuatsb)

5.4 Ancillary equipment Matériels annexes BcnomorarensHoe opopypoBaHue

5.4.1 Printing dryers Séchoirs d'impression CywunbHble MaWnHbI

5.4.1.1 — for printed fabrics — pour tissus imprimés — [ANA NeYaTHbIX TKaHewn

54111 . in hot air . a air chaud ... FOPAYUM BO3AYXOM

54.1.1.1.1 -- in a horizontal course -- a parcours horizontal - C rOPU3OHTaNbHK{IM NPOXOAOM

54.1.1.1.2 -- in a spiral course -- @ parcours en spirale - CO cnupanbHbiM [MTpoxogom

541113 -- by a drying ‘eatriage for table -- & chariot sécheur pour table - MOCPEACTBOM CYfMNbHbIX

printing d’impression KapeTok

5.41.1.2 . by radiation (infra-red drying . par rayonnement (chariots .. M3ny4deHuem (Cylwkp

carridgges-for table printing) sécheurs a infrarouge pour table MHPaKpacHbIMK fiydamu gna
d’impression) TKaHW, HanevartaHHoW wabnoHamu)

54.1.13 by contact (print drying . par contact (séchoirs a tambours .. KOHTaKTHbIE (neYgrHble

cylinders) pour impression) cywunbHble 6apabpHbl)

54.1.2 — \for back greys — pour doublier — QAnA CYpOBbA

5.4.1.2.1 ... in hot air ... & air chaud ... TOPAYUM BO3JYXOM

54122 ~.. Dy contact ~.. par contact .. KOHTAKTHOWM CyWKOM

5.42 Machines for engraving the Machines a mandriner les rouleaux Mawutbl AnA rpaBUpPOBaHUA NEYaTHbIX
printing rollers d’'impression Banos

543 Cookers for thickeners Cuiseurs d’épaississants BapouHble KOTNbI ANA 3arycTku

5.4.4 Machines for straining the colour Machines a tamiser les couleurs Mawunbl AnA OunbTPOBaHUA
pastes d'impression fneyaTHbIX Kpacok

6 Equipment for colour Equipement pour la fixation | O6opygosanue gna pukcayum
fixation by steaming and des couleurs par vaporisage | kpacutens sanapusaHuem U
thermosol treatment et traitement thermosol Tennoson o6paboTkomn

6.1 Steaming equipment Matériels de vaporisage 3anapHoe o6opyfoBaHue

6.1.1 for dyeing pour teinture ANA KpaweHus

6.1.1.1 — in saturated steam without pressure — en vapeur saturée sans pression — B HacCblleHHOM nape 6e3 AaBneHun
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for heat-setting, for thermosol and
for polymerizing)

1) Part of the installation called in English
“Pad roll”.

2) Part of the installation called in English
“Pad steam’’.

thermofixer, a thermosoler et a
polymériser)

1) Partie de [linstallation dénommeée en
anglais «Pad roll».

2) Partie de linstallation dénommée en
anglais «Padsteam».

No.
N° de . .
classification English French Russian
o Anglais Francais Russe
N° knaccu- _ _
buKayum AHrnuuckun ®PpaHyy3CcKuu Pycckun
6.1.1.1.1 ... discontinuous on rotating . en discontinu sur roule tournant ... MEPUOANYECKOTO AENCTBUA Ha
rollers?) in “’steam chests"”’ en caisson) Bpaujalowmnxca ponvkax ! s
L,nepeaBuXHbIx kamepax "
6.1.1.1.2 ... continuous in a zigzag course?! . en continu a parcours en .. HEMPEPbLIBHOMO AEVNCTBMUA C
,;37992) AeFREO6H PIEEY B 11
TkaHn 2!
6.1.1.2 -} under pressure — SOus pression — nofA [aBneHnem
6.1.1.2.1 ... discontinuous on rotating rollers ... en discontinu sur roule tournant .. NEPUOANYECKONQ AENCTBUA Ha
in “steam chests’” en caisson Bpawamowmxen ponmkax g
LnepenBuKHbIX Kamepax|
6.1.1.2.2 ... continuous in a zigzag course ... en continu a parcours en zigzag .. HeNpepbIBHOro AeNCTBUA C
netneo6pasHom NPOBOAKPY TKaHU
6.1.1.3 -} in superheated steam — en vapeur surchauffée — B neperpetom nape
6.1.1.3.1 . discontinuous . en discontinu .. ‘Fl€pnoaunYeckoro aencTepa
6.1.1.3.2 . continuous . en continu .. HENpepbIBHOTO fencTBuY
6.1.1.3.2.1 with retention of the width avec maintien de la laize (rames C nofAepXXaHWeM WUPUHbI TKaHK
(stenters for heat-setting colour a thermofixer, a thermosoler et & (wnpunbHble MaWWHBI ANA
fixation and polymerising with polymériser avec injection de TepModUKcaunn KpacuTena v
injection of steam) vapeur) nonuMepusauuu C nogaden napa)
6.1.1.3.2.2 without retention of the width sans maintien de la laize 6€e3 NOAAEPIKAHNA WUPUHbI TKAHWN
6.1.1.3.2.2.1 -- in a horizontal course -- & parcours horizontal - C TOPU3OHTaNbHbLIM NPJX0A0M
6.1.1.3.2.2.2 -- in a vertical course -- & parcours vertical -- C BEpTUKanbHbIM MPOXGAOM
6.1.1.3.2.2.3 -- in a zigzag course -- a parcours en‘zigzag -- C NeTneobpasHbiM NPOXOAOM
6.1.1.3.2.24 -- with perforated drums -- avec tambouirs perforés - Ha NepdPoPUPOBaAHHbIX
6apabaHax
6.1.2 for printing pour impression ANA nevyataHun
6.1.2.1 -+ discontinuous — en discofitinu — MeprMoANYECcKOro aencTBug
6.1.2.1.1 . in an autoclave . eplcuve autoclave ... B KOTNe Noj AasneHuem
6.1.2.1.1.1 -- with the fabric festooned £-javec tissus suspendu -- C pa3BelWBaHNEM TKaHp
neTnAMU (3aBECHble)
6.1.2.1.1.2 -- with the fabric rolled on -- avec tissu enroulé sur tambour - C HAKaTKOM TKaHu Ha
perforated drums (universal perforé (vaporiseurs universels) nepcoopmnpoBaHHbie 6apabaHbl
steamers) (yHUBepcanbHble 3penbHUKN)
6.1.2.1.1.3 -- with the fabric fixed on a“star -- avec tissu fixé sur étoile - C TKaHblO, pasBelWwanHol Ha
frame 3B€34006pa3HON pame
6.1.2.2 -+ continuous — en continu — HENpepbIBHOrO 4encTBuA
6.1.2.2.1 . for long steaming (festoon . pour vaporisage long .. ANA ANUTENbHOMO 3anapyBaHuA
steamers) (vaporiseurs a plis suspendus) (3aBecHble 3penbHUKN)
6.1.2.2.2 . for rapid stearhimg . pour vaporisage rapide .. ANA KPaTKOBPEMEHHOIO
3anapuBaHusa
6.1.2.2.2.1 -- in a zigzag course (Mather and -- & parcours en zigzag - C NeTneo6pasHbiM NPoXoAOM
Platt\system) (vaporiseurs systéme «Mather- (3aBecHon — cuctema {Marep-
Platty) Mnatt*)
6.1.2.2.2.2 - i neutral vapour -- en vapeur neutre - B HEUTPanbHOW Naposgw cpeae
6.1.2.2.2.3 --'in acid vapour -- en vapeur acide -- B KMUCnow napoBow cpefie
6.1.2.2.24 —ina cpir::l course (Krostewitz - parcours-en cpirnln l\/:xpnri_ CO-CRUPAFHHHI-RROXE{]OM
system) seurs systéme «Krostewitzy) (cuctema ,Krostewitz)
6.1.2.2.3 ... for flash ageing . pour vaporisage éclair ... ANA MFHOBEHHOrO 3anapuBaHuA
(0gHONPOXOAHbIE 3pENbHUKN)
6.2 Equipment for heat treatment Matériels de traitement O6opygoBaHue ana TennoBou
thermique 06pa6oTku
6.2.1 in hot air a air chaud ropAa4YmMm Bo3fyxom
6.2.1.1 — with retention of the width (stenters | — avec maintien de la laize (rames a — C NoAfjepXXaHuem WUPUHbI TKaHU

(CywnnbHO-WMpUnbHbIE
CTabuUnu3ayMoHHble MallinHbl ANA
TepModmKcauymmn KkpacuTena n anA
nonumepmsaumnm)

1) YacTb ycTaHOBKW, Ha3blBaeMoW no-aH-
ranncku ,Pad roll* (nniocoBouHo-ponnkoBbIin
cnocoeo).

2) YacTb yCTAHOBKU, Ha3biBAEMAR NO-aHM NUR-
cku ,Padsteam" (nniocoBoyHo-3anapHan).
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6.2.1.2 — without tension — sans maintien de la laize — 6€3 HaTAXKEHWA
6.2.1.2.1 . in a horizontal path ... a parcours horizontal ... C TOPU3OHTaNbLHOW 3anpaBKoOn
6.2.1.2.2 . in a vertical path ... a parcours vertical ... C BEPTUKANbHOW 3anpaBKom
6.2.1.2.3 . in a zigzag path ... a parcours en zigzag ... C NeTneobpasHom 3anpaskon
6.2.1.2.3.1 —forpotymerizing =——pOUTPOlyTTeTTSEeT =T TTOTTAMEPTSJ UM
6.2.1.2.3.2 -- for heat-setting the pigments -- pour thermofixer les colorants - ANA TepMORNKCALIMU NMUTMEHTOB
6.2.1.2.3.3 -- for development of the colours -- pour développer les couleurs - ANA OKUETIUTENBHOIrO
by oxidation d’oxydation NPOABIIEH A OKPRCKU LBeTa
6.2.1.24 ... on perforated drums ... a tambours perforés ... Ha NEPHOPMpoBanHbIX 6apabaHax
6.2.2 by radiation par rayonnement usnyyennem
6.2.3 by contact par contact KOHTaKTHbIM CNOCO60M
6.2.3.1 — between a single sylinder and an — entre tambour unique et tablier sans ~— C OAMHOYHbIM 6apagaHom n
endless belt (reactor) fin («réacteur») 6€CKOHEYHbIM PEMHEM (PeaKTop)
6.2.3.2 — with multiple drums — avec tambours multiples — C MHOXKECTBOM 6apa6aHoB
6.2.3.3 — with fluid-bed — avec billes flottantes (en anglai$ — C ,KUMAWUM" CrioEM
«fluid-bed» c’est-a-dire littéralement
«lit fluidifién»)
6.2.4 by immersion par immersion norpy>xeHvem
6.2.4.1 — in a molten metal bath (Standfast — dans un bain de métal fondu — B BaHHY C pacnnasnpHHbIM
system) (systéme «Standfasty) MeTannom (cuctema |[Ctangdact)
6.2.4.2 — in a bath of paraffin (Williams — dans un bain d'huile de paraffine — B BaHHY C napaduHpm (cucrema
system) (systemes«Williamsy) Bunbamca)
7 Drying equipment Matériels d’essorage et de CywunbHoe o6opyposaHue
séchage
71 Equipment for the elimination Matériels pour I’'élimination de O6opygoBaHue gnA lyganeHus
of water by mechanical means I'eau par voie mécanique BOA4bl MexaHU4YeCKUM crnocobom
7.1.1 Mangling machines (drying Machines a exprimer (foulards Kanangpbl (kanaHapbl BoAfHbIE)
mangles) d’exprimage)
7.1.2 Machines for hydro extraction Machines a essorer (essoreuses Lentpudyru
(centrifugal extractién) centrifuges)
7121 Centrifugal machines/with fixed basket a panier fixe OT>KMMHbIE MalUHbI C
PUKCMPOBaHHbIMY KO[3UHaMM
7122 Centrifugal machines with removable a panier démontable OTXXUMHbIE MaWWHbI CO CBEMHbIMU
basket KOp3uHamMm
7.1.3 Suction)extractors (suction Machines a sucer (succeuses au OTCOCHbIE MalWMUHbI AMNA TKAHU
extractors in open width) large) BpacnpasKy
7.2 Equipment for the elimination Matériels pour I'élimination de O6opypnoBaHue gnAlyganeHun
of water by evaporation with I'eau par évaporation avec BOA bl BbiNapuBaHugm
heat chauffage
7.1.2 in hot air a air chaud rOpAYUM BO3RYXOM
7211 — for loose material, slivers!) and tow — pour matére en bourre, en rubans — PbIXIOro BONOKHA nentbl
de fibres?) et en cables de filaments 1 BOMOKHA B XryTe
7.21.2 — for yarns — pour fils et filés — NpAXK
72121 . in hanks ... en écheveaux ... B MOTKax
7.21.2.2 ... on cheeses or cones ... en bobines ou cénes ... H2 KOHYCHbIX UNu
UUNUHAPUYECKNX Bo6UHaxX
7213 — for fabrics — pour tissus — TKaHu
7.21.31 . under tension (drying stenters) ... avec maintien de la laize (rames ... IOA HATAXKEHUEM
SéCheUSeS) (CylllMﬂbHO-u]leMﬂbele MalUMHbI)
721311 -- on a flat path (drying stenters) -- a parcours plan

1) For the drying of slivers, see also
clause 3.3.

(rames sécheuses planes)

1) Pour le séchage des rubans de fibres, voir

aussi la rubrique 3.3 (lisseuses).

- OAHOpAfHAanA
(CYyWnnbHO-WMPUNBHbIE MaWMWHbI)

1) Cywky neHTbl, CM. Takxe nyHKT 3.3.

15
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721312 -- in tiers (drying stenters in -- a étage (rames sécheuses a - MHOrOpA4HAA (MHOMOAPYCHbIE
tiers) étages) CYWNNbHO-WMPUNbHbIE MAWNHbI)
72132 . without tension . sans maintien de la laize ... 683 HaTAXKEeHUA
721321 -- in a horizontal course -- & parcours horizontal (séchoirs -- C FOPU3OHTaNbHON NPOBOAKON
a_tunnel) TKaHu
7.21.3.2.2 -- in a vertical course -- a parcours vertical - C BepTUKanbHOW NpeBOAIKOM
TKaHu
7.21.323 -- by hot flue -- & parcours en zigzag - ¢ neTneobpasHo-npoBdaKomn
TKaHW
721324 -- in suspended folds -- a plis suspendus (séchoirs -- C 3aBEeCHiWNeTnAMMn
(festoon dryers) a plis suspendus) (3aBECHpIe-CyWwnnKkm)
721325 -- with perforated drums -- avec tambours perforés - Ha NepgopUpPoBaHHbIX
6apabaHax (ceTuato-6apabaHHble
MAWNHbI)
722 by radiation (infra-red dryers) par rayonnement (séchoirs a n3flyveHuem (CywunbHbie MaWlHbl C
infrarouge) oborpesom nHtppakpacHbim
uanyvyexnuem)
7.23 by contact par contact KOHTaKTHbIM cnoco6om
7.2.3.1 —| between a single cylinder and an — entre tambour unique et drap.sans — C OAMHOYHbIM 6apabaHom U
endless belt (felt calenders) fin (calandres a feutre) 6ECKOHEUYHbIM CYKHOM
(dbunbukanaHgpsl)
7232 — with multiple drums (drum dryers) — avec tambours multiples — MHoro6apaéaHHble
(séchoirs a tambours) (CywnnbHo-6apabaHHble MalnHbl)
724 by high frequency par haute fréquence TOKaMMu BbICOKOW 4acTOTbi
8 Equipment for wetting and Matériels d"humectage O6opypgoBaHue gna
damping et d’humidification CMa4YuBaHUA U YBNa>XHEHUA
8.1 Epuipment for wetting with Matériels d’humectage a I'eau O6opygoBaHue anA yBnaKkHeHUA
water BOAOM
8.1.1 by spraying with brushes (brush a‘pulvérisation par brosses pacnbineHmuem ¢ Nomolyb o weok
damper with brushes) (humecteurs a brosses) (I4eTOUHbIe yBNAXKHUTENbHbIE MAWKNH bi)
8.1.1.1 — on a single face — sur une face — OAHOW CTOPOHbI TKaHU
8.1.1.2 — on two faces — sur deux faces — ABYX CTOPOH TKaHMW
8.1.2 by spraying with jets (mist.damper) a pulvérisation par buses pacnbineHuem popcyHkamm (TYMaHHbI
(humecteurs a buses) yBRakHUTenb)
8.1.2.1 —| on a single face — sur une face — OAHOW CTOPOHbI TKaHU
8.1.2.2 —| on two faces — sur deux faces — ABYX CTOPOH TKaHu
8.2 EpuipmentAfer damping with Matériels d’humidification par O6opypoBaHue anA yBnaxHeHus
steam (damping with steam) vapeur (rampes a vapeur) napom
9 Finishing equipment Matériels d’apprétage OTpenoyvHoe o6opygoBaHue
9.1 F ||;ah;||3 G\.'u;'llllcllt for Ma‘téfi'e{rd‘a'ppfétage-p'a'r— AnA
application of finishing agents application d’appréts HaHEeCEHUA OTAEeNnbHbIX peareHToB
9.1.1 for woven and knitted fabrics in pour tissus et tricots en vrac ANA TKaHW U TPUKOTAXHbIX NONOTEH B
bulk Xryte
9.1.11 — in aqueous medium — em milieu aqueux — B BOAHOW cpege
9.1.1.2 — in solvent medium — en milieu solvant — B cpefe pacTtsopuTens
9.1.2 for woven and knitted fabrics in pour tissus et tricots au large ANA TKAaHW U TPUKOTAXKHbIX NONOTEH
open width Bpacnpasky
9.1.21 — by impregnation and mangling — par imprégnation et exprimage — NpoNUTbIBaHWEM W NAOCOBAHUEM
(padding and impregnating (foulards d’apprét) (MNIOCOBOYHbIE U NPOMNUTbIBalOWNE
machines) MalwuHbl)
9.1.2.2 — by spraying — par pulvérisation — pacnbineHnem
9123 — by spreading with a doctor blade — par dépots a l'aide de racles — HaHECEHWEM C MOMOLLbIO paknun
9.1.2.3.1 padding mangles with doctor foulards a racles NNIOCOBKM C paknem
blades
9.1.2.3.2 coating machines machines a enduire rPYHTOBOYHbIE MAWMHbI
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9.1.2.4 — by printing with engraved rollers — par dépots a l'aide de rouleaux — HaHeCeHueM C NOMOLb o
(dots or lines) gravés a «mille points» ou a rpaBUpOBaHHbIX Banos
hachures
91.25 — for back filling (back fillers) ——pour r-r\nfrn_r\nllagn (machines 3 MDA BABHHOM—RE—43H AH KE
contre-coller)
9.1.2.6 — by treatment in solvent medium — par traitement en milieu solvant — 06paboTkon B.Cpeae pacTBopuTEna
9.1.2.7 — for polymerization (polymerizing — pour polymérisation (polymériseuses | — gna nonumépusayuu
equipment) d’'apprét) (nonumepusaLmoHHoe
obopyaoBaHue)
9.2 Softening equipment Matériels d’assouplissage O6opygoBaHue gnsA MAryeHun
9.21 for yarns (softeners, stretchers and pour fils et filés (assouplisseurs et NPAXKU (MArYUTENU ANA| MOTKOB)
polishers for hanks) repasseuses-lustreuses pour
écheveaux)
9.2.2 for woven and knitted fabrics pour tissus et tricots TKaHW U TPUKOTaXKHbIX|nonotex
9.22.1 — by studded rollers (button breakers) — par passage sur cylindres clodtés — NOCPeLCTBOM BanoB|c kHonkamu
(dérompeuses a clous) (KHOMNOYHbIE MAWWHYI, NYrOBUYHbIE
MaWmnHbl)
9222 — by scroll rollers (scroll breakers) — par passage sur spirales — NOCpPefCTBOM Banos|co cnupanamm
(dérompeuses\&'spirales) (cnupanbHana MArYnlenbHaA MawmHa)
9.3 Calendering equipment Matériels-de'calandrage KananpgpoBoe o6opylgoBatue
9.3.1 Conventional calenders Calandres classiques O6bluHbIEe KanaHApb!
9.3.2 Special calenders for chasing in Calandres spéciales a parcours en CneyunanbHbie KanaHafgbl AnA
several fabric thicknesses plusieurs épaisseurs de tissu MyapoBOM OTAEeNnKu HeCKONbKUX
NonoTeH TKaHu
9.33 Friction calenders Calandres a friction DOPUKLYUOHHbIE KanaHAPbl
9.3.4 Embossing calenders Calandres a gaufrer TucHMnbHbIe KanaHApHl
9.3.5 Calenders for beating velours Calandres a frapper les velours Kanangpbl gna oTkonotku sopca
(velvets) seniopos (6apxaros)
9.3.6 Calenders for simili-mercerising Calandres a similiser (similiseuses) Kanaupgpbl gna ncesfomepcepu3ayum
(simili mercerising) (cumunumepcepusayus
9.3.7 Moire calenders Calandres a moirer Myaposbie kanaHapbl
93.71 — by compression by a fabric roller — par compression d'un rouleau de — C fo6asneHuem HabgdpHoro sana
(mangle) tissu (mangles)
93.7.2 — by_engraved roller — a rouleau gravé — C rpaBMpOBaHHbIM BRANOM
93.73 —\ by passage of two layers of fabrics — par passage en deux épaisseurs de — C NPOXOAOM ABYX CNPEB TKaHu
between rollers tissu Mexay Banammu
9.3.8 Beegtle calenders Calandres 3 mailloches KoRoTFHALHEISKaRaHAPbI
939 Calenders for tubular knitted Calandres pour tricots tubulaires Kanaugpbl gna KpyrnoBA3aHHOro
fabrics TPUKOTAXKHOro NOMOTHA
9.4 Raising equipment Matériels de lainage et de BopcosanbHoe o6opypoBaHue
grattage
9.4.1 Raising with vegetable teasels Laineuses a chardons végétaux BopcoBaHue paCTUTENbHbLIMU WHWKAMU
9411 Raising with fixed teasels Laineuses a chardons fixes BopcoBaHue HenofBuI>KHbIMK
(PUKCUPOBaAHHbIMK) WKWKAMU
9.4.1.2 Raising with revolving teasels Laineuses a chardons roulants BopcoBaHue BpalwalowmnMmnca wmwkamm
9.4.2 Raising with metal teasels Laineuses a chardons métalliques BopcosaHue metannuueckumm
wywKamum
943 Raising with card wire Laineuses a cardes métalliques BopcoBaHue xapgo-neHton
9.5 Equipment for shearing and Matériels de tondage et de O6opyfgoBaHue ANA CTPUXKKU

cropping

rasage

TKaHu
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95.1 Shearing machines Tondeuses CTpuranbHble MawWnHbl
95.1.1 — by continuous action in the — a action continue dans le sens de la — HEenpepbIBHOrO AEeNCTBUA 4NA
lengthwise direction longueur NPOACNBbHOM CTPUIKKHM
95.1.1.1 . on a hollow bed . a table creuse .. Ha Nonow nogyuwke
95.1.1.2 . on a pointed bed . a table pointue .. Ha UronbHOM Nofywke
95.1.1.3 . on cylinders with an engraved . a cylindres a dessins creux .. Ha rpaBupoBaHHOM Unnukape (anA
cutting pattern (for velours) (pour velours) nonyYeHnA pucyHKka Ha Beniope)
95.1.2 - by discontinuous action — a action discontinue dans le sens de | — nepuoauyeckaro gencTeng
la largeur
9.6 Hquipment for decatizing, Matériels de décatissage, de O6opypoBakune anA feKkaTMpoBKM,
lsIabiIizing or modifying the stabilisation ou de modification | cra6unu3sayuu u usmeHeHus
imensions des dimensions pa3mepos
9.6.1 Qecatizers Décatisseuses OlekaTupbl
9.6.1.1 - potting — au mouillé — BOfOM
9.6.1.2 — crabbing jack — a I'eau bouillante — KunAwen Boaon
96.1.3 - decatizing with steam — a la vapeur — napom
9.6.2 Mlachines for shrinkage by Machines pour retrait par MawuHbl gnA NpUHYAUTENbHOM
cpntrolled compression compression contrdlée MexaHUuyecKkomn ycagku
96.2.1 -+ on a felt ‘blanket’ — sur tablier de feutre — C PeTPOBbIM CYKHOM
96.2.2 - on a rubber belt — sur tablier de caodtchouc — C Pe3ViHOBbIM PEMHEM
9.6.2.3 -+ between drums — entre tambours — Mmexgy 6apabaHamu
96.3 Nlachines for adjusting the width Machines de mise a la largeur MawuHbl AnA perynupoBaHuA WHMPUHbI
9.6.3.1 Stenters for straightening Rames a égaliser WupunbHble MaWWHBI 1
CYWUNBbHO-WNPUNbHbIE MAWNHEI
9.6.3.2 Qevice for straightening the yarn Dispositifs de mise a droit fil YCTpONCTBO ANA UCNPaBNEHUS
NepeKkocoB (YTka N OCHOBbI)
96.4 Mlachines for relaxing knitted Machines de relaxation des tricots MawuHbl gna penakcauyuu
fabrics TPUKOTaXXHOI0 NONOTHA
965 Machines for the forming of Machines pour le formage des MawuHbl gnA ctabunusayumn
khitted fabrics tricots TPUKOTaXXHOro NONOTHA
9.7 Hquipment for sundry effects Matériels pour effets divers O6opygpoBaHue AgnA pasnuHHbIX
onepayuu
9.7.1 Presses Presses MNpeccei
9.7.11 - presses with/wrappers (covers) — a cuvette — C yNnakoBOYHbIMU
npucnocobneHnAmMm
97.1.2 - cloth finishing presses — a carton — ANA OTAENKU TKaHu
9713 - flatypresses — a plateaux — rnagunbHble Npeccobl
9.7.1.3.1 .. for intermitient treatment ~.. pour traitement discontinu ... HENPEPbIBHOMO JEVCTBUA
97132 ... for continuous treatment ... pour traitement continu ... NEPUOANYECKOro AEeNCTBUA
972 Brushing machines Machines a brosses lileTouHble MaWUHbI
9.7.3 Pleating machines (pleaters) Machines a plisser (plisseuses) NnuccupoBoUYHbie MaWMH bl
974 Flocking machines Machines a floquer Bopcopaspe3Hble mMawuHbl
975 Friezing machines Machines a ratiner (ratineuses) PaTunupyiowme mawuHbl
9.7.6 Machines for sueding Machines a émeriser (émeriseuses) MawuHnbl gnA oTaenkn TKawu nog
(energy-sueding machines) 3amuwy
977 Machines for waxing Machines a cirer (cireuses) MawuHbl gna napacpuHupoBaHua
(waxing machines)
9.7.8 Shearing machines for velours Machines a couper les velours CTpuranbHble MalWUHbl ANA BENIOPOB
(velvets) (6apxatos)
9.7.9 Machines for smoothing velours Machines a lisser les velours

Mauwmnbl AnA pasrnaxxusaHus Beniopos
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10 Machines for measuring, Matériels pour mesurer, MawuHbi gNA n3mepeHuUs,
inspecting, marking visiter, marquer, 6pakoBKU, MapKUPOBKHU
and-paeking empagueteret-emballer———u-yRakeBkit——
10.1 Machines for inspection Machines a visiter (visiteuses) BpakoBOYHble MAUUH bl
(inspection machines)
10.2 Machines for measuring Machines a mesurer MepunbHbie mawuHbli
10.3 Machines for rolling (batches) Machines a enrouler HakaTHble MaWwunHbI
(enrouleuses)
10.4 Machines for plaiting (plaiters) Machines a plier (plieuses) CknapganbHo-cagBaungaouue
MaWUHbI
10.5 Machines for folding (folding Machines a dosser (dosseuses) CknaganbHble MawyHbI
machines)
10.6 Equipment for printing Matériels pour imprimer les O6opypoBaHue AnfA|ne4aTaHun
selvedges lisiéres KPOMOK
10.7 Equipment for marking Matériels a-marquer O6opynoBaHue Anf [MapKupoBKu
10.8 Equipment for packing Matériels a emballer O6opypoBatue AnAynakosku
1 Additional equipment Matériels annexes HDononHutenbHoe
ob6opyposaHue
1.1 Presses for loose material Presses de chargement pour KpacunbHble nniocdBku
appareils de teinture
11.2 Machines for winding-woven or | Machines a enrouler les tissus MawuHbl ANA HAKaTKK TKaHW Unu
knitted fabric onto.perforated ou tricots sur rouleaux perforés | TpUKOTaXHbiX NONOFEH Ha
beams for dyeing pour teinture nepcdopupoBaHHbl€|KpacunbHble
HaBoOM
1.3 Machines \for gumming Machines a encoller les lisiéres MawuHbl gnA npokne kU KpOMOK
selvedges
1.4 Machines for cutting selvedges Machines a couper les lisieres Kpomkoo6pesHbie MaluHbl
115 Machines for slitting Machines a refendre MawuHbl gna paspesaHun
11.6 Machines for slitting open Machines a ouvrir les tricots MawuHbl gna paspesaHua u
tubular knitted fabrics tubulaire pacnpaBneHua KpyrnosAa3aHoro
TPUKOTAXKHOrO NONOTHA
11.6.1 — without gumming of the — sans encollage des lisiéres — 6€3 NPOKNENKN KPOMOK
selvedges
11.6.2 — with gumming of the selvedges — avec encollage des lisiéres — C NPOKNENKOW KPOMOK
1.7 Machines for turning knitted Machines a retourner les tissus MawuHbl gns BbIBOpauUMBaHUA
fabrics inside out tubulaires KPYrnoBA3aHOro TPUKOTaXHOro
nonotHa
1.8 Machines for opening fabrics Machines a mettre au large les MawuHbl AnA pacnpaBKu TKaHew

from rope form (scutchers)

tissus en boyau

M3 Xryra (>Krytopacnpasurens)
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Annex

Equivalent German terms

Annexe

T " s dauival

MpunoxexHue

OKBUBaANEHTHbIE HemMmeluKUue TepMuHbl
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Klassifikations Nomenklatur
Nr.

1 [Maschinen und Apparate zum Sengen, Kochen,”Beuchen, Bleichen und Mercerisiefen

1.1 Sengmaschinen’)

1.1.1 Flammsengmaschinen

1.1.1.1 — mit Gas

1.1.1.2 — mit flissigem Brennstoff

1.1.2 Strahlungs- oder Kontaktsengmaschinen

1.1.21 Plattensengmaschinen

1.1.211 — mit elektrischer Beheizung

1.1.21.2 — mit Gasbeheizung

1.1.21.3 — mit Beheizung mit fliissigem Brennstoff

1122 Zylindersengmaschinen

1.1.2.21 — mit elektrischer Beheizung

1.1.2.22 — mit Gasbeheizung

11223 — mit Beheizung-mit flissigem Brennstoff

1.2 lAbkochmaschinen und -apparate zum Tranken

1.21 IAbkochapparate

1211 IAbkachapparate, offen

1.2.1.11 —firloses Material

1.21.1.2 — fir Kardenbander, Kammzige und Spinnkabel

1.21.13 — fir Garne

1.2.1.1.31 ... in Strangform

1.21.13.2 ... auf Kreuzspulhtilsen

121133 .. in Kettform

12114 — fiir Gewebe und Maschenware

1.2.1.1.41 .. im Strang

1.21.14.2 .. im Breitverfahren

1.21.2 Abkoch-Druckapparate (Beuchapparate)

1.2.1.21 — fur loses Material

1.21.2.2 — fir Kardenbé@nder, Kammziige und Spinnkabel

1.21.23 — fir Garne

1.21.2.3.1 ... in Strangform

1.21.23.2 ... auf Kreuzpulhilsen

121233 .. in Kettform
1) Es handelt sich hier um Gewebesengmaschinen. Fiir Garnsengmaschinen siehe das Dokument tGber Behandlung der Erzeugnisse der Spin-
nerei.
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Klassifikations

Nomenklatur

Nr.
12124 — fiir Gewebe und Maschenware
121241 ... im Strang
1.21.242 .. im Breitverfahren
1.2.2 Abkochmaschinen zum Tranken
1221 Imprégniermaschinen
1.2211 Strang- (z. B. Séttiger fir Gewebe im Strang)
1.221.2 Breit—timprégmerfoutards,—Sattigerfar Breitgewebe?
1222 Verweileinrichtungen
1.2.2.21 Strang- (Muldenwarenspeicher)
12222 Breit- ohne Aufwicklung
1.22.2.2. .. mit Sattdampf ohne Druck
1222211 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1.22.221.2 -- mit Faltenlegung auf Forderband
1222213 -- mit Zick-Zack-Durchlauf
122222 .. mit Sattdampf unter Druck
1222221 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1222222 -- mit Faltenlegung auf Férderband
1222223 -- mit Zick-Zack-Durchlauf
1.2.2.2.21 .. mit Uberhitztem Dampf
1222231 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1.22223.2 -- mit Faltenlegung auf Forderband
1222233 -- mit Zick-Zack-Durchlauf
12223 Breit- mit Aufwicklung
12.223. .. mit Sattdampf ohne Druck
1222311 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.2223.1.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
122231 .. mit Sattdampf unter Druck
1222321 -- auf kontinuierlich sich drehenden\Rollen
1222322 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
122233 .. mit Gberhitztem Dampf
1.2.2.23.3.1 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1222332 -- auf diskontinuierlich Sieh*drehenden Rolle
1223 Imprégniermaschinen mit-Vierweileinrichtungen kombiniert
1.2.2.3.1 — mit sich drehenden perforierten Rollen und zirkulierender Flotte
13 Apparate und Maschinen zum Bleichen
1.3.1 Bleichapparaté
1311 Bleichapparate, offen
1.3.1.1.1 — fir loses Material
1.3.1.1.2 — fiirKardenbander, Kammziige und Spinnkabel
1.3.1.13 —-furGarne
1.3.1.1.3. ... in Strangform
1.3.1.1.3.3 ... auf Kreuzspulhtlsen
1.3.1.1.3. ... in Kettform
1.3.1.1.4 — fur Gewebe und Maschenware
1.3.1.1.4.1 .. im Strang
13.1.1.4.2 ... im Breitverfahren
1.3.1.2 Bleich-Druckapparate
1.3.1.21 — fir loses Material
1.3.1.2.2 — flr Kardenbander, Kammzlige und Spinnkabel
1.3.1.23 — fur Garne
1.3.1.2.31 .. in Strangform
1.3.1.23.2 ... auf Kreuzspulhilsen
1.3.1.233 ... in Kettform
1.3.1.24 — fir Gewebe und Maschenware
1.3.1.241 .. im Strang
1.3.1.24.2 .. im Breitverfahren
1.3.2 Bleichmaschinen
13.21 Impréagniermaschinen
1.3.21.1 Strang- (z. B. Sattiger fir Gewebe im Strang)
1.3.21.2 Breit- (Impragnierfoulards, Sattiger fir Breitgewebe)
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Nr.
1.3.2.2 Verweileinruchtungen
1.3.2.21 Strang-
1.3.2.2.2 Breit- ohne Aufwicklung
1.3.2.2.2.1 .. mit Sattdampf ohne Druck
1.3.22.2.11 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1322212 -- mit Faltenlegung auf Forderband
1322213 -- mit Zick-Zack-Durchalauf
132222 mit-Sattdampfunter Druck
1.3.2.2.2.21 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1.3.22.2.22 -- mit Faltenlegung auf Forderband
1322223 -- mit Zick-Zack-Durchlauf
1.3.2.2.2.3 .. mit Uberhitztem Dampf
1.3.2.2.2.3.1 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1.3.2.2.23.2 -- mit Faltenlegung auf Foérderband
1.3.22233 -- mit Zick-Zack-Durchlauf
1.3.2.23 Breit- mit Aufwicklung
1.3.2.2.3.1 .. mit Sattdampf ohne Druck
1.3.2.23.1.1 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.2.23.1.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.2.23.2 .. mit Sattdampf unter Druck
1.3.2.23.21 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.2.23.2.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.2233 .. mit Gberhitztem Dampf
1.3.2.2.3.3.1 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.2233.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.23 Imprégniermaschinen mit Verweileinrichtungen kombiniert
1.3.2.3.1 — mit sich drehenden perforierten Rollen und zirkulierender Elotte
133 Maschinen und Apparate zum Bleichen in gasférmiger'Phase (Schwefelkammer)
1.4 Mercerisiermaschinen
141 Garnmercerisiermaschinen
1411 — flr Stranggarn
1.4.1.2 — flr Webketten
14.2 Mercerisiermaschinen fur Gewebe.
1421 Mercerisiermaschinen ohne Spannkette
1422 Mercerisiermaschinen mit Sparinkette
2 Maschinen und Apparate zum Waschen?’
21 Maschinen und-Apparate zum Waschen von losem Material
211 Gabelrechenwaschmaschinen
2.1.2 Rahmenréchenwaschmaschinen
213 OvaleiWaschmaschinen
21.4 Waschapparate mit zirkulierender Flotte
2.1.4.1 offen
2142 — im Druckbehalter
2.2 Maschinen und Apparate zum Waschen von Garnen
221 Stranggarnwaschmaschinen
2211 — mit Haspeln
22111 .. mit Besprengung
22112 ... ohne Besprengung
2.21.2 — auf Forderbdandern

1) Unter der Uberschrift ""Maschinen und Apparate zum Waschen’’ werden Maschinen und Apparate verstanden, die in den verschiedenen
Verfahren, wie Entfetten, Entschlichten, Beuchen, Seifen, u.s.w. verwendet werden, und die in den verschiedenen Stufen der Textilveredlung
eingesetzt werden koénnen. Maschinen und Apparate tum Waschen vom Kardenbandern, Kammziigen und Spinnkabeln erscheinen im
Abschnitt 3.3.

Maschinen und Apparate speziell zum Beuchen von Rohwolle sind in diesem Dokument nicht enthalten; hinsichtlich dieser Maschinen und
Apparate wird auf das Dokument Gber Spinnereimaschinen verwiesen.
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Nr.

222 Waschapparate mit zirkulierender Flotte

2221 — offen

22211 ... fur Stranggarn

22212 ... fur Kreuzspulen

22213 ... fur Kettbaume

2222 — im Druckbehalter

22221 ... fur Stranggarn

22222 ... fur Kreuzspulen

22223 ... fur Kettbdume

2.3 Maschinen und Apparate zum Waschen von Geweben und Maschenware?)

2.3.1 Strangwaschmaschinen

2311 — fiir Kontinueverfahren

2.3.1.1.1 ... mit Haspel (Haspelkufe)

23.1.1.2 ... mit Quetschwerk

23.1.13 ... mit Durchlauf im Stiefel, im Zick-Zick oder anders

23.1.2 — fiir Diskontinueverfahren

23.1.21 ... mit Haspel (Haspelkufe)

23.1.2.2 ... mit Quetschwerk

2.3.2 Breitwaschmaschinen

23.21 — fir Kontinueverfahren

23.2.2 — fir Diskontinueverfahren

23221 ... mit Haspel (Haspelkufe)

23222 ... mit Quetschwerk

23.223 ... mit Durchlauf in Spirale (vertikale oder horizontale Sterne)

23224 ... auf perforierten drehenden Rollen

23225 ... Jigger

233 Trommelwaschmaschinen

234 Paddelwaschmaschinen

235 Waschapparate mit zirkulierender Flotte

2351 — offen

235.2 — im Druckbehalter

3 Maschinen und Apparate zur Spezialbehandlung von Wolle (Karbonisieren, Vljorfixieren,
Kammgarnplatten, Chlorieren, Behandlung zur Aufhebung der Filzfdhigkeit, Walken)
und zur thermischen Behandlung von synthetischen Textilien (Fixieren und Fprmen)

3.1 Karbonisieriimaschinen

3.1.1 fiir loses\Material

3.1.11 Séauerkufen

3.1.1.2 Sauerpressen

3113 Sauerzentrifugen (Tauchzentrifugen)

3114 Karbonisier- und Trocknungsmaschinen

3.1.1.5 Klopf- und Brechmaschinen

3.1.1.6 Neutralisier- und spuimaschinen

3.1.2 fur Gewebe

3.1.2.1 Séauerkufen

3.1.2.11 Strangsduermachinen

31212 Breitsduermaschinen

3.1.2.2 Quetschmaschinen

3.1.23 Absaugmaschinen

3.1.24 Karbonisier- und Trocknungsmaschinen

3.1.2.41 — mit HeiRlufttrockner

3.1.24.2 — mit Zylindertrockner

3.1.25 Brechmaschinen

3.1.2.6 Neutralisier- und Spilmaschinen

3.1.26.1 — Strang-Neutralisier- und -Spiilmaschinen

3.1.26.2 — Breit-Neutralisier- und -Spulmaschinen
1) Maschinen zum gleichzeitigen Waschen und Walken erscheinen im Abschnitt 3.5.
Maschinen zum Waschen, Formen, Farben, Ausristen und Trocknen von Strimpfen auf Formen erscheinen im Abschnitt 4.1.2.5.
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Klassifikations Nomenklatur
Nr.
3.2 Maschinen und Apparate zum Vorfixieren der Wolle
3.2.1 Vorfixiermaschinen')
322 Vorfixierapparate?2)
3.22.1 — mit HeilBwasser
3222 — mit Dampf
3.3 Lisseusen
3.3.1 — mit Trocknung auf perforierten Trommeln
3.3.2 — mit Trocknung auf erhitzten Walzen
3.33 — mit Trocknung auf Bandern
3.4 Maschinen und Apparate zum Chlorieren und zur Aufhebung der Filzfdhigkeit der-Wolle
3.4.1 Maschinen und Apparate zum Chlorieren
3.4.11 — in walriger Phase
3.41.2 — in gasformiger Phase (Chlorkammern)
3413 — in Lésungsmitteln
34.2 Maschinen zum Behandeln mit elektrischen Entladungen
3.4.21 Maschinen zum Durchstrémen unter Vakuum
3422 Maschinen zum Durchstrémen bei atmospharischem Druck
35 Walkmaschinen3) fiir Wolle
3.6.1 Walkmaschinen
3.5.1.1 Zylinderwalken
3.5.1.2 Hammerwalken
3513 Kontinuewalken
352 Maschinen zum Walken und Waschen?
3.6 Maschinen und Apparate zur thermischén Behandlung von synthetischen Textilien5
3.6.1 Fixierung durch Konvektionswarme
3.6.1.1 — in Heil3luft
3.6.1.1.1 .. mit Kantenfiihrung
3.6.1.1.2 ... ohne Kantenflihrung
3.6.1.1.2.1 HeiRluftfixiermaschinen mit horizontalem Durchlauf
3.6.1.1.2.2 HeiRluftfixiermaschinen mit{vertikalem Durchlauf
3.6.1.1.23 HeiRluftfixiermaschinen_mityZick-Zack-Durchlauf
36.1.1.24 HeiBluftfixiermaschingh.mit perforierten Trommeln
3.6.1.2 — mit Uberhitztem/Damipf
3.6.1.21 ... mit Kantenflibrung
3.6.1.2.2 ... ohne Kantenfuhrung
3.6.1.2.2.1 Heilfixiermasghinen mit Gberhitztem Dampf und horizontalem Durchlauf
3.6.1.22.2 Heilfixiermaschinen mit Gberhitztem Dampf und vertikalem Durchlauf
3.6.1.223 Heil3fixiermaschinen mit tberhitztem Dampf und Zick-Zack-Durchlauf
3.6.1.224 Heifdfixiermaschinen mit Gberhitztem Dampf mit perforierten Trommeln
3.6.2 Yen)
3.6.3 Fixierung durch Kontaktwarme
3.6.3.1 — mit Walzen
3.6.3.2 — schwimmend im Behalter
3.6.3.3 — im Metallbad
3.6.4 Formen in HeiBwasser (HeiBwasserfixiermaschine)
3.64.1 — ohne Druck (HeiBwasserformmaschinen)
3.642 — unter Druck (Autoklaven zum Vorformen)
3.65 Vorformen mit Sattdampf unter Druck
1) Mit Bewegung der Ware in heildem Wasser.
2) Mit Wasser- oder Dampfumlauf und ohne Mitlaufer.
3) Walken in einem Losungsmittel kann mit Hilfe von Trockenreinigungsanlagen bewirkt werden.
4) Diese Maschinen werden allgemein fir leichtes Walken verwendet.
5) Hinsichlich Maschinen und Apparate zum Fixieren von Fasern wird auf das Dokument (iber Spinnereimaschinen verwiesen.
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