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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

TRAVAUX SOUS TENSION —
GANTS EN MATERIAU ISOLANT

AVANT-PROPOS

CEIl:2002

| (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl). La CEl a
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Travaux

gdition de la CEI 60903, publiée en 1988, appligable aux
qu'il convient normalement d’utiliser avec un surgant de cuir

iere édition de la CEI 61942, publiée en 1997, applidable aux
ants qui combinent dans un seul gant les propriétés isolgntes des

de cette

— inclut les exigences et essais relatifs & un gant long composite qui étend la protection

au-de

la des bras jusqu’aux aisselles.

Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
78/462A/FDIS 78/479/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant

aboutia I

approbation de cette norme.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.


https://iecnorm.com/api/?name=afc5d2673d33bc708d502d4bed034811

60903 © IEC:2002 -9-

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

LIVE WORKING-
GLOVES OF INSULATING MATERIAL

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization comprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of the IECis to promote
|nternat|onal co- operatlon on aII questlons concernlng standardlzatlon in the electrlcal IIII Iectronlc fields. To

this eng gparation is
entrusted to technical commlttees any IEC National Committee mterested in the sub ect d with may
particippte in this preparatory work. International, \ ns liaising
with the IEC also participate in this preparation. rnational
Organigati izati i ptween the
two organizations.

2) The fo Q g ppssible, an
international consensus of opinion on the relevant subjects since eg N itt Fesentation
from alllinterested National Committees.

3) Thedo in the form
of stanfdards, technical specifications, e National
Commiftees in that sense.

4) In orde ternational
Standa lards. Any
diverge be clearly
indicatq

5) The IEC iple for any
equipme

6) Attentid the subject
of pate

Internatidg 78: Live

working.

This sec(

— cance on of IEC 60903, published in 1988, covering insulating
glove normally be used in conjunction with leather |protector
glove ng gloves (and mitts) to provide mechanical protection;

— incl ncels IEC 61942, first edition, published in 1997, covering gloves (and
mitts [ one unique glove the insulating properties of elastomer gloves
and t i roperties of leather gloves. The result of the combination is defined
as a (

— includes—+eguirements—and-testingfora—lonrg-composite—glovewhich-exterds—pretection to

most of the upper arm.

The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting

78/462A/FDIS 78/479/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.
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Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant 2007.
A cette date, la publication sera

* reconduite;

* supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou
*+ amendée.

Le contenu des corrigenda de février 2003 et de Janvier 2005 a été pris en considération
dans cet exemplaire.

N

N

@%
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The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until 2007.
At this date, the publication will be

* reconfirmed;

* withdrawn;

+ replaced by a revised edition, or
*+ amended.

The contents of the corrigenda of February 2003 and January 2005 have been included in this
copy.

N

N

@%
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INTRODUCTION

Dans ce document, les articles traitant des exigences et des essais sont restructurés de fagon
a regrouper les exigences et essais communs, puis de présenter séparément d’'une part ceux
qui s’appliquent uniguement aux gants isolants offrant une protection électrique généralement
portés avec des surgants et d’autre part ceux qui s’appliquent aux gants isolants offrant
une protection électrique et mécanique combinée. Cette disposition remplit la condition
fondamentale qu'un méme niveau de qualité d’isolation électrique est obtenu pour tout type
de gants isolants.

Ce document a été rédigé en conformité avec les exigences de la CEl 61477 lorsque cela

s’appliquait. TN

@%
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INTRODUCTION

In this document, the clauses on requirements and testing are reorganized in order to bring
together the common requirements and tests, then to lay down separately those which are
specific to insulating gloves for electrical protection normally worn under leather protector
gloves as opposed to those specific to insulating gloves for combined electrical and
mechanical protection. This arrangement meets the basic necessity that a same quality level
of electrical insulation is achieved for all types of insulating gloves.

This document has been prepared according to the requirements of IEC 61477 where
applicable.

N

@%
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TRAVAUX SOUS TENSION -
GANTS EN MATERIAU ISOLANT

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale est applicable:

— aux gants et moufles isolants, qu’il convient normalement d’utiliser avec un surgant de cuir
qui donne la protection mécanique;

— aux gants et moufles isolants utilisés sans surgants protecteurs.

Sauf inditation contraire, 'utilisation du seul terme «gant» comprend gs
«gants idolants» désigne les gants qui fournissent uniquement sine

terme «gants composites» désigne les gants fournissant
électrique.

2 Réfdrences normatives

Les docliments de référence suivants présent
documenit. Pour les références datée€s, i ité férences
non datégs, la derniére édition du docuxmentd
amendements).

CEI 60050(151):2001, Voeabulaire
Dispositifs électriques et fnagnetiques

(VEI) - Paftie 151:

CEl 6004
Productid

0(601):1985,

n, tran@ ekdis

tre 601:

CEI 60045
sous tend

Travaux

CEIl 6004
prescripz

nitions et

CEIl 60064 esure

CEl 60212:4971 Conditions normales a ohserver avant et ’nnnrlnnf les essais de matériaux
isolants électriques solides

CEI 60417 (toutes les parties), Symboles graphiques utilisables sur le matériel

CEI 60743:2001 Travaux sous tension — Terminologie pour [l'outillage, le matériel et les
dispositifs

CEl 61318:1994, Travaux sous tension — Guide pour les plans d’assurance de la qualité

CEIl 61477:2001, Travaux sous tension — Exigences minimales pour ['utilisation des outils,
dispositifs et équipements

ISO 37:1994, Caoutchouc vulcanisé ou thermoplastique — Détermination des caractéristiques
de contrainte-déformation en traction
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LIVE WORKING -
GLOVES OF INSULATING MATERIAL

1 Scope

This International Standard is applicable to:

— insulating gloves and mitts which should normally be used in conjunction with leather
protector gloves worn over the insulating gloves to provide mechanical protection;

.>ﬂe use
he use

echanical

— insulgting gloves and mitts usable without over-gloves for mechanic

Unless ofherwise stated, the use of the term “glove” includes both<g
of the teqm “insulating gloves” designates gloves providing electri
of the term “composite gloves” designates gloves providi

protectiof.

2 Normative references

The following referenced documents are indisg ) pcument.
For dated references, only the edition(cited af : st edition
of the referenced document (including aQy amer

IEC 60040(151):2001, International Electr Flectrical
and maghetic devices

IEC 60040(601):1985,
Generatipn, transmiss

ter 601:

IEC 60050(651): working

IEC 6004
requirem

0-1:19 and test

IEC 60%

IEC 6021
insulating

electrical

IEC 60417 (all parts), Graphical symbol for use on equipment
IEC 60743:2001, Live working — Terminology for tools, equipment and devices
IEC 61318:1994, Live working — Guidelines for quality assurance plans

IEC 61477:2001, Live working - Minimum requirements for the utilization of tools, devices and
equipment

ISO 37:1994, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress-strain
properties
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ISO 472:1999, Plastiques — Vocabulaire
ISO 2592:2000, Détermination des points d'éclair et de feu — Méthode Cleveland a vase ouvert

ISO 2859-1:1999, Regles d'échantillonnage pour les contréles par attributs — Partie 1:
Procédures d'échantillonnage pour les contréles lot par lot, indexés d'aprés le niveau de
qualité acceptable (NQA)

ISO 2977:1997, Produits pétroliers et solvants hydrocarbonés — Détermination du point
d'aniline et du point d'aniline en mélange

1ISO 310 :1QQA, Prodiiits. pa’frnlinro liquirlno opagLes ot frnnopnrnnfo minn ion de la
viscosité|cinématique et calcul de la viscosité dynamique

ISO 900Q:2000, Systémes de management de la qualité — Principes’e { %u/aire
ISO 9001:2000, Systemes de management de la qualité — Ex|

ISO 9004:2000, Systéemes de management de la qua I’'amélio-

ration deg performances
3 Défipitions
Pour les

3.1
gants composites
gants isolants fabriqué

[VEI 651

3.2
gants isq
gants réalisés en élas rotection
du travai

[VEI 651<
3.3

gants lo
gants composites u
aisselles

[Définition 8.3.2 de la CEl 60743]

ilisés pour étendre la protection du travailleur au-dela des bras jusqu’aux

3.4
moufle
gant avec doigts multiples placés dans une méme enveloppe

3.5

gant en cloche

gant de forme élargie du poignet au bord, de fagon a pouvoir I'enfiler aisément sur un
vétement épais
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1ISO 472:1999, Plastics — Vocabulary
ISO 2592:2000, Determination of flash and fire points — Cleveland open cup method

ISO 2859-1:1999, Sampling procedures for inspection by attributes — Part 1. Sampling
schemes indexed by acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection

ISO 2977:1997, Petroleum products and hydrocarbon solvents — Determination of aniline
point and mixed aniline point

ISO 3104:1994, Petroleum products — Transparent and opaque liquids —_Determination of

[ 1 1 it d loulati fd L [ it
kinematic-iscosi v and calculationo ynamic \viscosity

ISO 900Q:2000, Quality management systems — Fundamentals and yogahula

1ISO 9001:2000, Quality management systems — Requirements

ISO 9004:2000, Quality management systems — Guideline

s & dgn idns apply.

ywance improvements

3 Defipitions

For the plurposes of this document, th€ foltQwi

3.1
composite gloves
insulating gloves made wj

[IEV 651107-11 modified and

3.2
insulating glov

gloves made of elag
electrical

[IEV 6511

r against

composit extend the protection of the worker over the arms up to the|armpits
[Definition 8/3:2 0 60743]

3.4
mitt
glove with multiple fingers enclosed in one covering

3.5

bell cuff glove

glove with an enlarged shape from the wrist to the cuff in such a way as to facilitate pull-on
over a thick garment
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gant contourné
gant dont la partie supérieure de la manchette a une forme facilitant la flexion du bras

3.7

gant crispé
gant dont la forme des doigts est Iégerement infléchie dans une position correspondant
a la tenue d’un objet

3.8

gant doublé textile

gant don

lintérieur est doublé d’un textile adhérent au plastique ou 3 I'éla&tonere

3.9

élastomeére

terme gé
étre natu

[Définitio

3.10
plastiqu

matiére gui contient, comme ingrédie

étape de
NOTE 1 |
NOTE 2 (

[ISO 472

3.1
bord
partie ou

3.12

bord roulé

bourrelet|

3.13
fourchet
partie du

3.14

néral comprenant les caoutchoucs, les latex et les co
rels ou synthétiques ou un mélange ou combinaison de

h 2.4.3 de la CEI 60743]

sa transformation en produiti

ou extr

manchette

partie du

3.15
paume
partie du

3.16
poignet

gant depuis le poignet jusqu’a la partie ouverte du gant

gant couvrant la paume de la main

partie la plus étroite du gant au-dessus du bord

pouvant

certaine

lastiques.
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3.6
contour glove

glove shaped at the upper part of the gauntlet in such a way as to facilitate the bending of the

arm

3.7
curved glove

glove on which the fingers are slightly bent in a position corresponding to the position the

hand forms when while holding an object

3.8

lined glove N

glove with an inside lining of textile attached to the plastic or to the ela er

3.9
elastomer
generic term that includes rubber, latex and elastomeric comp
synthetic|or a mixture or a combination of both

[Definition 2.4.3 of IEC 60743]

3.10
plastic
material
in its pro
NOTE1 E

NOTE 2 In
the singula

[1SO 472

3.11
cuff
open par

3.12
cuff roll
roll or rei

<

3.13
fork
part of gl

atural or

me stage

“plastics” as

3.14
gauntlet
part of a glove from the wrist to the open part of the glove

3.15
palm
part of glove covering the face of the central inside hand

3.16
wrist
the narrowest part of the glove above the cuff
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3.17
décharge disruptive
passage d’un arc a la suite d’'un claquage

NOTE 1 Le terme «amorgage» (en anglais «sparkover») est utilisé lorsque la décharge disruptive se produit dans
un diélectrique gazeux ou liquide.

NOTE 2 Le terme «contournement» (en anglais «flashover») est utilisé lorsque la décharge disruptive longe au
moins en partie la surface d’un diélectrique solide entouré d’un gaz ou d’un liquide isolant.

NOTE 3 Le terme «perforation» (en anglais «puncture») est utilisé lorsque la décharge disruptive se produit
a travers un diélectrique solide entrainant un dommage permanent.

[VEI 651-01-18 et définition 2.7.7 de la CEI 60743, modifiées]

3.18
tension nhominale d'un réseau
valeur arfondie appropriée de la tension utilisée pour dénommer ou j¢

[VEI 601{01-21]

>

ns données pour

3.19
tension ¢g’épreuve

tension gppliquée a un dispositif pendant un temps dg
vérifier que le niveau d'isolation électrique est au-deg

3.20
tension ¢de tenue
tension que le dispositif tient sans dé ; i autre bris électriqye quand
la tension est appliquée dans des condjti

3.21
essai de|réception — es
essai contractuel ayant
condition|s de sa spéci

[VEI 151

certaines

3.22

essai ing
essai au
qu'il satig

3.23 4
essai (d%

r vérifier

essai effectué-surun gertain nombre de dispositifs prélevés au hasard dans un lot

3.24

essai de type

essai effectué sur un ou plusieurs dispositifs réalisés selon une conception donnée pour
vérifier que cette conception répond a certaines spécifications

4 Classification

Les gants visés par cette norme doivent étre désignés comme suit:

- par classe, en classe 00, classe 0, classe 1, classe 2, classe 3 et classe 4;

— par propriétés spéciales, par I’addition d’un suffixe tel que présenté au Tableau 1.
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3.17
disruptive discharge
passage of an arc following dielectric breakdown

NOTE 1 The term “sparkover” (in French “amorgcage”) is used when a disruptive discharge occurs in a gaseous or
liquid dielectric.

NOTE 2 The term “flashover” (in French “contournement”) is used when a disruptive discharge occurs at least
partly along the surface of a solid dielectric surrounded by a gaseous or liquid medium.

NOTE 3 The term “puncture” (in French “perforation”) is used when a disruptive discharge occurs through a solid
dielectric producing permanent damage.

[IEV 651-01-18 and definition 2.7.7 of IEC 60743, modified]
3.18 AN

nominal [voltage (of a system)
suitable approximate value of voltage used to designate or identify a

[IEV 601{01-21]

3.19
proof test voltage

specified| voltage that is applied to a device for the ti
assure that the electrical strength of the insulation is/above a

ditions to

3.20
withstand test voltage
voltage that the device withstands witho
voltage i$ applied under specified condjti

lure when

3.21
acceptance test

contractyal test to pr
specification

[IEV 151 16-23,®fie

ns of its

3.22

routine

test to i evice is subjected during or after manufacture to pscertain
whether eriteria

3.23 4

sampling te

test on alnumbenraf devices taken at random from a batch

3.24

type test

test on one or more devices made to a certain design to show that the design meets certain
specifications

4 Classification

The gloves covered under this standard shall be designated as follows:

- by class, as class 00, class 0, class 1, class 2, class 3 and class 4;

- by special properties, by the addition of a suffix as shown in Table 1.
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Pour les gants composites, seules les classes 00, 0 et 1 sont actuellement disponibles. Pour
les classes supérieures, des données supplémentaires sont requises. Pour les gants longs

composites, seules les classes 1, 2 et 3 sont actuellement disponibles.

Des conseils quant a la gamme de températures sous laquelle les gants peuvent étre utilisés

sont donnés a I’Annexe E.

Tableau 1 — Propriétés spéciales

Catégorie Résistant a

A Acide /\

H Huile

4 Ozo

R Acide, hulg, ozo

C Tres M ératur
NOTE 1 La catégorie R combine les caractéristiques d ca}%r'emngZ.
NOTE 2 Toute combinaison de catégorie peut étre ut@ \

X

5 Exigences générales

O

5.1 Exigences physiques
51.1 Composition

Les gants peuvent comporter ou

comportgr de protectiond extérie aques chimiques ou étre spégialement

formulés|pour réduire |

Les gant$ isolants.po ction\élecirique sont généralement faits d’élastomére,
Les gants compé}% faits d’élastomeére ou de plastique. En ca$ d’usure
excessive du revéie 3riex gant composite fait de couches de différentes cou-

leurs, la ¢gouleur

5.1.2

Les gan(' i ir umbord. Les gants peuvent étre fabriqués avec ou sans bord|roulé.
NOTE La :un gaht est donnée a la Figure 1a. La lettre «h» de la Figure 1a représente la fleche du doigt
des gants g¢rispes. ormg d’une moufle est indiquée a la Figure 2. La forme d’'un gant long composite fest donnée
a la Figure|1hilsa forme~d’'un gant en cloche est illustrée a la Figure 1c.

51.3 Dimensions

Les longueurs normalisées des gants sont données au Tableau 2.
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For composite gloves, only classes 00, 0 and 1 are available at the present time. At higher
classes, additional data are needed. For long composite gloves, only classes 1, 2 and 3 are

available at the present time.

Guidance as to temperature range at which gloves can be used is given in Annex E.

Table 1 — Special properties

Category Resistant to
A Acid
Oil RN

4 Ozone

R Acid, oil e

C Extremely Iov<:r§\er ure
NOTE 1 Category R combines the characteristics of categc&swa\iv
NOTE 2 Any combination of categories may be used. N

5 Genegral requirements

51 Physical requirements

51.1 Composition

All glovep may be lined or unlined, h

chemical

Composi
damage
different

5.1.2

The glov

NOTE Th
in curved ¢
Figure 1b.

pve ali_extls

r

w\)

ering, or not, for protectio

N against

wear or
burs, the

uff roll.

f the finger
ndicated in

5.1.3 Dimensions

Table 2 gives the standard lengths of gloves.
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Tableau 2 - Longueurs normalisées des gants

Longueur normalisée

Classe mm
00 280 360 - - -
0 280 360 410 460 -
1 - 360 410 460 800 *
2 - 360 410 460 800 *
3 - 360 410 460 800 *
4 - - 410 460 -

VA

@ Gants Ipngs composites.

La variption permise de la longueur doit étre + 15 mm quelle que soit la cl

compodites pour lesquels la variation permise doit étre £ 20 mm.

Pour les [gants contournés, la différence entre la longueu

(voir Figure 3) doit étre de 50 mm = 6 mm, sauf
lesquels cette différence doit étre de 100 mm + 12

Il n'est plas pratique de spécifier d’a
sont données a titre indicatif a ’Anne

5.1.4

L’épaissgur minimale doi
essais diglectriques donng

L’épaissgur maximale
en existe doit,u
le Tablegqu 3.

Epaisseur

ety

Epaisseur maximale des gants

minimale
tes pour

es gants

faire aux

urée, s’il

>

Epaisseur
mm

Gants isolants

Gants composites

Gants longs
composites

00 ) 0,50 1,8
QO 1,(\(\ ')’Q
1 1,50 a 3,1
2 2,30 4,2
3 2,90 - 42
4 3,60 -

@ A l'étude.

Les gants des catégories A, H, Z, et R peuvent nécessiter une épaisseur additionnelle qui ne

doit pas excéder 0,6 mm.
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Table 2 — Standard lengths of gloves

Class Standard lI)ength
mm
00 280 360 - - -
0 280 360 410 460 -
1 - 360 410 460 800 *
2 - 360 410 460 800 *
3 - 360 410 460 800 °
4 - - 410 460 -

VA

@ Long conjposite gloves.

permissiljle variation shall be £20 mm.

® The permissible variation in length shall be £+15 mm for any class, except for<t\ con%{\g( ves where

lengths (see
this difference shall

For contpur-cuff gloves, the difference between the maxim
Figure 3)[shall be 50 mm + 6 mm except for long composite
be 100 mm + 12 mm.

lo

It is not dracticable to specify other dimensions, but fypigs i gested in
Annex F.

51.4 Thickness

The minimum thickness shall be detepr tric tests

defined in 5.3.

The max|{mum thickness all be as

given in Table 3 in ord

Q Tabl i ickness of the gloves

Thickness
mm
Class
] . Long composite
(\ \@gng gloves Composite gloves gloves

<” N0\ 0,50 1,8
SN NN 100 23
N\ 1,50 : 3.1

2 2,30 4,2
3 2,90 - 4,2
4 3,60 -

@ Under consideration.

Gloves of categories A, H, Z and R may require additional thickness which shall not exceed
0,6 mm.
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5.1.5 Facon et finition

CEI:2002

Les gants, aussi bien sur la surface intérieure que sur la surface extérieure, ne doivent pas
comporter d’irrégularités nuisibles, décelables par un examen approfondi.

Les irrégularités nuisibles doivent étre définies comme celles qui rompent 'uniformité et la
planéité de la surface telles que les trous d'épingle, les craquelures, les cloques, les
coupures, les matiéres étrangéres conductrices incrustées, les faux plis, les traces de
pincement, les vides (inclusion d'air), les nervures proéminentes et les traces de moulage
proéminentes.

L’aire de travail comprend les fourchettes de tous les doigts, la paumtmas parties des

doigts sit

Les desg
doivent p

5.2 Exigences mécaniques

Ces exig
le produi

5.2.1

La résist
L’allonge

5.2.2

L’allonge

5.3 Enigence@e >

Tous les
exigence
I’Article §

<

Oees du cote de ta paume (Voir Figure 4)-

ins a la surface de la paume et des doigts destinés a a
as étre considérés comme des irrégularités.

ences sont applicables au gant de base ou
fini.

Résistance a la traction et a

hnce moyenne a la traction nedoit pa inférreure 3/16 MPa (voir 8.3.1).

@e.n

Y6 (voir 8.3.3).

ment moyen a la rupture ne dpit p a 600 % (voir 8.3.1).

Allongement résidue

ment résidue

ssais d’épreuve et de tenue sous tension,
y§sai d’épreuve, tels que spécifiés au Tablea

'|>nce ne

Blevé sur

avec les
I 4 et a
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5.1.5 Workmanship and finish

Gloves shall be free on both inner and outer surfaces from harmful physical irregularities that
can be detected by thorough test and inspection.

Harmful physical irregularities shall be defined as any feature that disrupts the uniform,
smooth surface contour, such as pinholes, cracks, blisters, cuts, conductive embedded
foreign matter, creases, pinch marks, voids (entrapped air), prominent ripples and prominent
mould marks.

The working area is defined as all finger and thumb forks, the palm and the palm side of the
fingers and thumb (see Figure 4).

Palm and finger surfaces designed to improve the grip shall idered as

irregularities.

5.2 Mechanical requirements

These rgquirements are applicable to the basic glove 6 from the

finished glove.

5.2.1 Tensile strength and elongation at brea

The averpge tensile strength shall notbe tes
The averpge elongation at break shall

5.2.2 Tension set

The tens|on set shall

5.3 Elgctrica

All gloves shall pas roof test

current requirem



https://iecnorm.com/api/?name=afc5d2673d33bc708d502d4bed034811

— 28 —

Tableau 4 — Essai d’épreuve et essai de tenue
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Essais en courant alternatif Essal:oir:igﬁurant
] Courant maximum d’épreuve > ° .

Classtta ddes Tensmrl‘l mA eff. Tension 'I;ie’nsmr.\ Tension
gants d. essal de tenue y essal de tenue
d’épreuve Longueur du gant d’épreuve

kV eff. Lt kV eff. kV moyen | kV moyen
280 360 410 > 460

00 2,5 12 14 N/a ? N/a 5 4 8

0 5 12 14 16 18 10 10 20

1 10 N/a 16 18 20 20 /\\ 20 40

2 20 N/a 18 20 22 }0\\ \\3({ 60

3 30 N/a 20 22 24 %0\ oo % 70

4 40 N/a N/a 24 26 \50\\ 60> 90

@ N/a = Non applicable. AN

® |es gant valeurs du
Tableau 4 He fibrillation

ventriculd
que la s
électriqug
la tensiof]

¢ Pour les
4 Se référe

plus grande
les piéces
élevée que

N
c
3]

L’'essai d

la ten

du co

L'essai @
égale ou

Pour les
étre une

urant p

e tenue

éprouve

a mesure

) afin de

ture doit

sen forme d’haltére, la valeur minimale d’allongement a la ruy
N o . .

)

excéder 15 %.

doit pas

Chaque gant doit aussi réussir I’essai d’épreuve diélectrique mais sans avoir subi le condi-

tionneme

5.5 Ex

5.5.1

nt humide.

igences thermiques

Résistance a la basse température

Aucune déchirure, rupture ou craquelure ne doit étre visible sur les gants aprés que ceux-Ci
ont été soumis a un essai a basse température (voir 8.6.1).

Chaque gant doit aussi réussir I'essai d’épreuve diélectrique mais sans avoir subi le

condition

nement humide.
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AC tests DC tests
Maximum proof test current * ©
Class °I Proof test mA rms Withstand Proof Withstand
gloves voltage Glove length test voltage test test voltage
mm voltage
kV rms 280 360 410 > 460 kV rms Avg kV Avg kV
00 2,5 12 14 N/a ® N/a 5 4 8
0 5 12 14 16 18 10 10 20
1 10 N/a 16 18 20 20 [ g 40
2 20 N/a 18 20 22 30 0 60
3 30 N/a 20 22 24 é)\ V& 70
4 40 N/a N/a 24 26 5o, \ 060 90
@ N/a = No} applicable. \ \/
® Gloves which, during tests, show proof test current values equal to indicatedl in Table 4,

will durin
This is bg
the insid
normal u

¢ For routi
4 Refer to

j normal use, have actual leakage current values much |
cause the contact area with water during these tests i
b of the glove and the contact area of the glove wi
e. Moreover, the proof test voltage is higher than th

e tests, the proof test current given Table 4,shal\b
Annex D for the selection of the clags of the gloves.

ar fibrillation.
the hand on
ndled during

The proo

the p

the p
meas

The with
electrical

54 Ad

Test pieg
ageing.<

For dumf
less than

stand
punct

80,%/ofNthe pnaged value. The tension set shall not exceed 15 %.

. Current

at which

bffects of

Each glove shall also pass the dielectric proof test, but without being subjected to the
moisture conditioning.

5.5
5.5.1

Thermal requirements

Low temperature resistance

No tear, break or crack shall be visible on the gloves, after being subjected to a low
temperature test (see 8.6.1).

Each glove shall also pass the dielectric proof test, but without being subjected to moisture

condition

ing.
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5.5.2 Non-propagation de la flamme

Des éprouvettes réalisées a partir des gants doivent résister a la propagation de la flamme
(voir 8.6.2). La flamme ne doit pas atteindre le trait de repére situé sur I’éprouvette a
55 mm de I'extrémité (c'est-a-dire du bout du doigt), dans un intervalle de 55 s aprés
le retrait de la flamme.

5.6 Gants avec propriétés spéciales
5.6.1 Résistance a I’acide

Les gants de catégorie A doivent étre résistants a I'acide (voir 8.7.1). Suite & une immersion
dans une solution d’acide sulfurigue, les gants doivent réussir les essais sdivanis:

— essai|d’épreuve diélectrique mais sans conditionnement humide;

- résisfance a la traction et a l'allongement a la rupture: les vale tenyes n%oivent
pas étre inférieures a 75 % des valeurs obtenues pour des as\éterexposés
a lacjide.

5.6.2 Résistance a I’huile

Les gants de catégorie H doivent étre résistants a ite @ une immersion

dans I’hujle, les gants doivent réussir les essais

— essai|d’épreuve diélectrique mais

- résisfance a la traction et a l'allongementa K Ttes valeurs obtenues n¢ doivent
pas étre inférieures a 50 % des valeurs fbte S des gants n’ayant pas été exposés

a 'hulle.
5.6.3 Résistance aN’ozo

Les gant$ de catégori ive esistants a I'ozone (voir 8.7.3). Aprés conditiohnement,
les gants ne .®, cune\cragquelure sous contréle visuel. Chaque pant doit

réussir I'¢ssai d’épfe

5.6.4 ile et a I’'ozone

Les gant$ Jo o\ pt étre résistants a 'acide, a I'huile et a I'ozone.

5.6.5 és basses températures

Les gan ie C doivent étre résistants aux trés basses températures| Aucune

déchirurg, rUpture ou craquelure ne doit étre visible sur les gants aprés que ceux-¢i ont été
soumis a un essai a trés basse température (voir 8.7.4).

Chaque gant doit aussi réussir I'essai d’épreuve diélectrique mais sans conditionnement
humide.


https://iecnorm.com/api/?name=afc5d2673d33bc708d502d4bed034811

60903 © IEC:2002 -31 -

5.5.2 Flame retardancy

Sample pieces taken from the gloves shall be flame retardant (see 8.6.2). The flame shall not
have reached the reference line located on the test piece 55 mm from its edge (e.g. from the
tip of the finger), within 55 s after withdrawal of the flame.

5.6 Gloves with special properties
5.6.1 Acid resistance

Gloves of category A shall be acid resistant (see 8.7.1). After immersion in a sulfuric acid
solution, gloves shall successfully pass the following tests:

N
— dielectric proof test, but without moisture conditioning; \\‘1
- tensile strength and elongation at break: the values obtained s s than 75 %
of thg values obtained on gloves that have not been exposed to'q >

5.6.2 Dil resistance

Gloves of category H shall be oil resistant (see 8.7.2) ves shall

successfllly pass the following tests:
- diele

- tensil nan 50 %

of thg values obtained on gloves th

5.6.3 Dzone resistance

ves shall
test, but

Gloves of category Z sh
exhibit np cracks unde
without b

5.6.4

Gloves o

5.6.5

or crack
ture test

Gloves
shall be
(see 8.7.

Each glove-shal-alse—pass—the—diclectric—prooftest—butwithout-beirgsubjeeted—te moisture

conditioning.
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5.7 Marquage

Chaque gant se réclamant des exigences de la présente norme doit donner, sur une étiquette
et/ou un marquage, les informations suivantes:

— symbole IEC 60417-5216 — Approprié aux travaux sous tension; double triangle (voir
Figure 5a);

— numéro de la norme CEIl applicable directement adjacent au symbole avec I'année de
publication (quatre chiffres) (IEC 60903:2002);

— nom, marque de fabrique, ou identification du fabricant;
— catégorie, le cas échéant;

— taille;

— classeg;

— mois et année de fabrication.

Les ganfs composites doivent aussi étre identifiés d'un s) aié¢anique (narteau),

adjacent & dgale a la

longueur

Les mard a moins

de 2,5 m

Les marq une vue

normale

De plus,

* une K | date de
la prg

* tout autre m vice, des
vérifications

Le marqgy lemeurer

clairement visibl

Toute m ricant et

le cIient<

Si un cod ant:
classe 00 — heige;

classe 0 —rouge;
classe 1 - blanc;
classe 2 - jaune;
classe 3 - vert;
classe 4 - orange.
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5.7 Marking

Each glove which is claimed to comply with the requirements of this standard shall bear

a label and/or marking giving the following information:

symbol IEC 60417-5216 — Suitable for live working; double triangle (see Figure 5a);

— number of the relevant IEC standard immediately adjacent to the symbol with year of

publication (four digits) (IEC 60903:2002);
- name, trademark or identification of the manufacturer;
— category, if applicable;

- size;

- class

- month and year of manufacture.

Composite gloves shall also be identified with a mechanical syp
double tr s
one side |of the triangles.

Markings| and/or labels shall be adjacent to the cuff b

Markings| shall be clearly visible and Aegible
without additional magnification.

In additign, each glove shall provide thguser onthg
= an afea permitting th

exmarking o the 0
requifed inspection and tesg, (or

e any dther suitable

periofic inspectio 3 \
The marking or@ 3 impair the quality of the glove, it shall be durable
remain visible after 4 k ednoNa durability test (see 8.8).

Any addifi
the custg

class| O\ red;

Ent to the
length of

pd vision

of next

dates of

and shall

furer and

class 1 — white;
class 2 — yellow;
class 3 — green;
class 4 — orange.
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5.8 Emballage

Chaque paire de gants doit étre emballée dans un paquet ou conteneur individuel, de solidité
suffisante pour protéger convenablement les gants contre des détériorations. L’extérieur du
paquet ou du conteneur doit comporter le nom du fabricant ou du fournisseur, la classe,
la catégorie, la taille, la longueur et le type de bord.

Le type d’emballage approprié pour le transport doit étre déterminé par le fabricant.

A la demande du client, ou en conformité avec des spécifications gouvernementales,
I'information contenue dans I’Annexe E et toutes les instructions supplémentaires ou
modifications doivent étre incluses dans I'emballage. TN

6 Exigences mécaniques particuliéres

6.1 G3ants isolants — Résistance mécanique a la perforatigh

La résistance mécanique moyenne a la perforation doit /mm, tel que

spécifié ¢n 8.3.2.

6.2 Gants composites
6.2.1

La résist 60 N, tel

que spécifié en 8.3.2.

6.2.2 Résistance a I’a

pas étre
supérieure a 0,05 mg/

6.2.3 Résist@

La résist
égale a 2

au moins

6.2.4
<

La résist
que spédfi

25 N, tel

7 Exigences électriques pour les gants longs composites

Les gants longs composites doivent satisfaire aux exigences de I'essai d’épreuve de 5.3,
selon les procédures de 8.4.

La partie du gant allant jusqu’au coude doit satisfaire aux exigences de l'essai de tenue
en 5.3, selon les procédures de 8.4.

En plus, les gants longs composites doivent satisfaire a un essai de courant de fuite de
surface, tel que spécifié au Tableau 5 et a I'Article 10.
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5.8 Packaging

Each pair of gloves shall be packaged in an individual container or package of sufficient
strength to properly protect the gloves from damage. The outside of the container or package
shall be marked with the name of the manufacturer or supplier, the classification, category,
size, length and cuff design.

The type of packaging suitable for transport shall be defined by the manufacturer.

At the request of the customer, or according to government specifications, information
contained in Annex E and any additional or amended instructions shall be included in the

package. TN

6 Specific mechanical requirements

6.1 Insulating gloves — Resistance to mechanical punctuy

The averjage resistance to mechanical puncture shall be g
in 8.3.2.

m, as [specified

6.2 Cagmposite gloves
6.2.1 Resistance to mechanical pu

The resigtance to mechanical puncture™s an 60 N,

as specifjed in 8.3.2.

6.2.2 Abrasion resista

The avernage abrasion
0,05 mg/t, as specifieq

6.2.3

The cutling resistanc spond to a calculated index at least equa
as specifjed i

6.2.4
<

The tean
specified|i

correspond to an average force value greater than 25 N, as

7 Electrical requirements for long composite gloves

Long composite gloves shall meet the proof test voltage requirements of 5.3 using the
procedures of 8.4,

The portion of the glove up to the elbow shall meet the withstand test voltage requirements
of 5.3 using the procedures of 8.4.

In addition, long composite gloves shall pass a surface leakage current test as specified in
Table 5 and Clause 10.
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L’essai de courant de fuite de surface est considéré satisfait si:

- pendant la durée de I'essai, la tension d’essai est atteinte et maintenue sans qu'il y ait
contournement;

— a aucun moment, pendant la durée de I'essai, le courant de fuite ne dépasse les valeurs

spécifiées;

— aucun signe d’arc ou d’érosion n’est visible sur la surface.

Tableau 5 — Essai de courant de fuite de surface
sur les gants longs composites

Alacen da manbe Tension d’essai Courant de fuite maxima
8 KV eff. mA et |
1 10 10,8
2 20 1 Q
3 30 (\w\ >
~N

8 Essais généraux

8.1 Généralités

Chacun
série ou

Il convie
prélévement.

La répartl
des essa
aussi daf

Les gant
de 23 °C| +
normale
essais de

8.2 Cg

Le contrg
amplifica

8.2.1

duels de

5sais sur

palisation
e utilisés

nosphére
lors des

b et sans

Essai de type et essai sur prélévement (voir 5.1.2 et Figures 1 et 2)

La forme du gant doit étre vérifiée par contréle visuel.

8.2.2 Dimensions

Essai de type et essai sur préléevement (voir 5.1.3, Figures 1, 2, 3 et Annexe F)

La longueur du gant doit étre mesurée depuis I'extrémité du majeur jusqu’a 'aréte extérieure
du bord. La mesure est effectuée lorsque le gant est en position de repos et I'aréte du bord

perpendiculaire a la ligne de mesure.

Pour les gants contournés, la différence de longueur est mesurée, le gant étant en position de
repos, suivant une ligne paralléle a la longueur, conformément a la Figure 3.
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The surface leakage test is deemed successful if:

- the test voltage is reached and maintained without flashover during the test period;

- the leakage current does not exceed the specified values at any time during the test
period;

— no sign of tracking or erosion is visible on the surface.

Table 5 — Surface leakage current test
for long composite gloves

Class of gloves Test voltage Maximum leakage current
kV rms mA rms

8 Gen

8.1 G¢

Each of t

Gloves W

The allot

which these tests are carpied out are gi A" The gloves used in the vis

shall alsd

Gloves s
and 50 ¢
to be tes
condition

8.2 Vi

Visual ing

additio

8.2.1

1 10

; ” QQQQ

pral testing

neral

he following subclauses defines whethg

quantity required and thg

+ 0,5 h at a temperature of 23
12, standard atmosphere B), except f

required.
bd.

order in
ual tests

Czx2°C
or gloves
shall be

h without

Type test

—and sampling test(See 5. 1.2 and Figures tand 2)

The shape of the glove shall be verified by visual inspection.

8.2.2

Dimensions

Type test and sampling test (see 5.1.3, Figures 1, 2, 3 and Annex F)

The length of the glove shall be measured from the tip of the second finger to the outer edge
of the cuff. The measurement is made with the glove in a relaxed position and the edge of the
cuff perpendicular to the line of measurement.

The difference in length for contour-cuff gloves shall be measured with the glove in the
relaxed position, along a line parallel to the length dimension, as shown in Figure 3.
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8.2.3 Epaisseur
Essai de type et essai sur prélévement (voir 5.1.4)
Les mesures d’épaisseur doivent étre effectuées sur un gant entier de la fagon suivante:

— sur au moins quatre points de la paume du gant;
— sur au moins quatre points du dos du gant mais non sur le bord;

— sur au moins un point du pouce et de I'index a la surface de I’empreinte digitale.

Ces points ne doivent pas étre rapprochés, mais répartis sur la surface du gant. lls ne doivent
pas étre répartis sur des parties du gant spécialement congues pour augli’adhérence.

Les mes donnant
essentiel ay_moins
0,02 mm ession
de 3,17 n totale de
0,83 N * e surface
plate, sa

Encasd

8.2.4

Essai de

La fagon|et la finition doivent étre vérif ées@n

8.3 Esisais mécaniques

Dans le e fournis
par le fa ngement
résiduel.

8.3.1

Essai de

Quatre é yant\la forme d’haltéres indiquée a la Figure 6, doivent étre d¢coupées
dans ch4 5 la zone
du poign

Des traitg _de€ repére, espacés de 20 mm, doivent étre tracés sur ces éprouvettes, tes traits

doivent occuper des emplacements symétriques sur la partie étroite de I'éprouvette (voir
Figure 6).

Ces éprouvettes doivent étre essayées dans une machine d’essai d’extension qui doit étre
manceuvrée a une vitesse suffisante pour maintenir a peu prés constante la vitesse de la
traverse mobile, jusqu’au maximum de la capacité de I'appareil. La vitesse de la traverse
mobile doit étre de 500 mm/min £ 50 mm/min.

La résistance a la traction doit étre calculée en divisant la force de rupture par la surface
initiale de la section transversale a I'essai.

NOTE 1 Il convient que la machine puisse donner une indication continue de la force appliquée a I'éprouvette et
puisse comporter une échelle graduée permettant de mesurer I’'allongement.

NOTE 2 Aprés la rupture de I’éprouvette, il convient que la machine puisse conserver l'indication de la force
maximale et, si possible, de I'allongement maximal.
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8.2.3 Thickness

Type test and sampling test (see 5.1.4)

Thickness measurements shall be made on one complete glove as follows:

— at four or more points on the palm of the glove;
— at four or more points on the back of the glove but not on the cuff;

— at one or more points on the thumb and on the index finger in the “finger print” area.

Such points shall be distributed over the surface and not concentrated. They shall not be
distributed on parts of the surface especially designed to improve the grip

Measurements shall be made with a micrometer or any altermative t giving
substantially the same results. The micrometer shall be graduatéd t }m and
have an]|anvil of about 6 mm in diameter and a flat presse PS5 mm in
diameter| The presser foot shall exert a total force of 0,83 N + N ici port shall
be given|to the glove so that it presents an unstressed, flays - i| faces of

the micrgmeter.
In case df dispute, the micrometer method described

8.2.4 Workmanship and finish

Type test and sampling test (see 5.1.5)

The workmanship and finish_shall be ve

8.3 Mjchanical tes

In the cdse of li g ! gloves shall be provided by the manufacturer in
order to ¢arry o ile s 3

8.3.1 Tensile

Type test
Four testpi e difmb-bell outline shown in Figure 6 shall be cut from each glove
under tesy; D 37).

Referenc laced on

the narro

wypart of the dumb-bell (see Figure 6).

The test pieces shall be tested in a tensile testing machine which shall be power driven at a
sufficient speed to maintain the rate of traverse of the driven grip substantially constant up to
the maximum force capacity of the machine. The rate of traverse shall be 500 mm/min +
50 mm/min.

The tensile strength shall be calculated by dividing the force at break by the initial area of the
cross section under test.

NOTE 1 The machine should be equipped to give a continuous indication of the force applied to the test piece
and a graduated scale to measure the elongation.

NOTE 2 After the test piece has been broken, the machine should give a permanent indication of the maximum
force and, where possible, the maximum elongation.
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8.3.2 Résistance mécanique a la perforation

Essai de type et essai sur prélevement

Deux éprouvettes circulaires de 50 mm de diamétre doivent étre découpées dans le gant, et
chacune doit étre fixée entre deux disques plats de 50 mm de diameétre. Le disque supérieur
doit avoir une ouverture circulaire de 6 mm de diamétre et le disque inférieur, une ouverture
circulaire de 25 mm de diameétre. Les bords des deux ouvertures doivent étre arrondis de
maniére a présenter un rayon de 0,8 mm (voir Figure 7).

Une aiguille doit étre fabriquée a partir d'une tige métallique de 5 mm de diamétre, et une de

ses extrémités doit étre usinée en forme de cOne avec un angle de sommet
sera arrordiavect U ayorr de 078 voir Figure— 7t aiguittedoi 3 moment
de I'emplpi.
L'aiguille %tre les
disques) 2placement
doit étre aprouvette
doit étre mesurée.
8.3.3 Rémanence d'allongement
Essai deftype et essai sur prélévement
Trois éprpuvettes ayant la forme indiqu¥ s chacun
des gantp a essayer, une sur la pau zone du
poignet. Les éprouvettes doivent étre(fixé trémités a une machine d¢ traction
compren i orts, l'un
fixe et I'autre mobile.
La mesure de la longu re 6) doit
étre faitel a 0,1 r doit étre
étirée a yune vit ngement
et maintenue ainsi Aprés ce temps, la traction doit étre relachg¢e a une
vitesse ¢ et posée
sur une éférence
doit étre
La rémﬁ nitial par
la formul
4 ' — 11 _ZO
Rémanence d'allongement = 100 ———
12] 10

ou
/
/
[; estlalongueur de référence aprés récupération.

o estlalongueur de référence initiale avant extension;

s estlalongueur de référence aprés extension;
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8.3.2 Resistance to mechanical puncture
Type test and sampling test

Two circular test pieces 50 mm in diameter shall be cut from the glove and each shall be
clamped between two flat test plates of 50 mm diameter. The top plate shall have a circular
opening of 6 mm in diameter and the bottom plate a 25 mm diameter circular opening. The
edges of both openings shall be rounded to a radius of 0,8 mm (see Figure 7).

A needle shall be made from a 5 mm diameter metallic rod and one end shall be machined to
produce a taper having an angle of 12° and with the tip rounded to a radius of 0,8 mm (see

Figure 7). The needle shall be clean at time of use.
d\be\t/veen the
hall be

s
%ed.

The neej!le shall be positioned perpendicularly above the test piece Ac
plates) and shall be driven into and through the test piece. The
500 mm/min £ 10 mm/min. The force required to puncture the test pie

8.3.3 Tension set

Type tesy and sampling test

Three te om each glgve under
test, one e test pieced shall be
fitted in g guide fitted with| a pair of

holders, pne fixed and one movable, f

The meg shall be
checked ; & placed in the holder. The test piece
shall be extended at a spéed v ongation
and held|for 10 min. After i al n 2 mm/s
and 10 mm/s, and the 3 ( on a flat

surface. After a 1? mi
The tens|on set is

where
/

ge of the initial strain as follows:

l‘] _lo

S o

sion set = 100

<

o isthe

l. is the

S

11 is thelreference length after recovery
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8.4 Essais diélectriques
8.4.1 Généralités

Les essais diélectriques doivent étre réalisés soit en tension alternative soit en tension
continue, a une température de 23 °C + 5 °C et a une humidité relative de 45 % a 75 % (voir
la CEl 60212). Le choix de la nature de la tension (alternative ou continue) doit étre fait par
accord entre le fabricant et le client.

Pour les essais de type et sur prélevement, les gants doivent subir un essai de courant
d’épreuve en tension alternative aprées avoir été conditionnés pour I'absorption d’humidité par
immersion totale dans de I'’eau pendant une durée de 16 h £ 0,5 h. L’'immersion doit étre
réalisée sans piéger de l'air dans les gants. Les essais diélectriques erytensjon alternative
doivent etre realises dans I'heure qui suit la fin du conditionnem Poux les essais
individue|s de série, un tel conditionnement n’est pas exigé. a\

La valeur créte ou efficace de la tension alternative et la moyenne ari i b tension
continue 060-2).

8.4.1.1 Procédure générale d’essai

Apreés le iti i i-Ci 5 i 2 , doivent étre remplis
avec de i aw’'égale a 10Q Q'm, et
plongés a celle du Tablepu 6. Le

Pour les g doublés
textile) q en acier
inoxydab . L’'eau a
I'intérieur du gant, constit it étre reliée a I’ a source
de tensign par une chain 3 i i ] ’ . L b la cuve
a I’extérigur du gant, S a lautre
borne de|la sourcg delten hes d’air,
et la partje du g@ :

L’appare it pouvoir
fournir a areillage
de régul tension
d’essai. matique,
congu p disjonc-
teur doi -cifcuit.
NOTE 1 Ar an pour
s’assurer d sion de la
tension d’e

NOTE 2 Pour éliminer un exces d'ozone et d’éventuels amorgages le long du bord, il convient d’avoir un

mouvement d’air suffisant a l'intérieur et autour du gant ainsi qu’un systéme d’évacuation adéquat pour éliminer
I’'ozone de l'appareillage d’essai. Il convient d’effectuer un contréle conforme de la teneur en ozone durant I'essai
pour vérifier la performance du systéme d’évacuation.

Pour les gants longs composites, la distance d’isolement de la partie ouverte du gant au
niveau de I'eau doit étre de 400 mm + 13 mm.
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8.4 Dielectric tests
8.4.1 General

Dielectric testing shall be carried out either with a.c. or d.c. voltage and at a temperature of
23 °C + 5°C and 45 % to 75 % relative humidity (see IEC 60212). The choice of a.c. or d.c.
shall be made after agreement between manufacturer and customer.

For type and sampling tests, the gloves shall be given an a.c. proof current test after
conditioning for moisture absorption by total immersion in water for a period of 16 h + 0,5 h.
The immersion shall be carried out without trapping air. The a.c. dielectric tests shall be

conducted within 1 h after completion of conditioning. Such condltlonlnwt required for
routine a,c hrnr\f current tests

The pealf (crest) or r.m.s. value of the a.c. voltage and the arithmet the d.c.
voltage shall be measured with an error of not more than 3 % (see IEC ¢

8.41.1 General test procedure

After conditioning, if conditioning is necessary, the glog ) hall be filled with
tap water having a specific resistivity less than or egual to ) i in a tank

of water [to a depth in accordance with Table 6. The wate the test shall be the
same insjde and outside the glove.

For the rputine test on certain types of injurious
to the ingide surface, nickel stainless : mmm, in diameter, can bg used in
place of water. The water inside the glove that oyms one _electrode shall be connectg¢d to one
terminal i liding rod that dips into the wiater. The
water in the tank outS|de v e other electrode shall be connectef directly
to the ot / The Wwater shall be free of air bubbles and air
pockets and the expos f above the water line shall be dry.

The test [equip u i and withstand tests shall be capable of supplying
an essentially st 3 i variable voltage to the item under test. Mofor-driven
regulating equipme tends to provide uniform rate of rise to| the test

voltage. protected by an automatic circuit-breaking device
designed ve<Current produced by failure of an item under test. This
circuit-breaki i endesigned to protect the test equipment under any conditions
of short gjrcui

NOTE 1 < i d th t the testing equipment system be inspected and calibrated at least pnnually to
ensure tha n of the equipment is acceptable, and to verify the characteristics and @ccuracy of
the test vol

NOTE 2 To\eliminate ddmaging ozone and possible flashover along the cuff, there should be a sufficjent flow of
air into and—arourmd—the—glove amnmd—am extraustSystenT toadequatety Temove ozomne fronT the—test machine.
Consistent ozone checking during the test procedure should be carried out to ascertain the adequacy of the
exhaust system.

For long composite gloves, the clearance between the open part of the glove and the water
line shall be 400 mm + 13 mm.
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Pour tous les autres types de gants, la distance d’isolement de la partie ouverte du gant au
niveau de 'eau est donnée au Tableau 6.

Tableau 6 — Distance d’isolement de la partie ouverte du gant au niveau de I’eau

Distances d’isolement pour essais D

mm
Classe de gants Tension alternative Tension continue
Essai d’épreuve | Essai de tenue | Essai d’épreuve Essai de tenue
00 40 40 40 50

0 40 40 40 /TN 50

1 40 65 50 & \%
65 75 75 < 430

2
3 90 100 100 1
4 130 165 @ 180
NOTE | Voir la Figure 8 pour la distance de la partie ouverte du ni e%d’e u (DYou Ip, selon

la formé de la manchette).

NOTE 2 La tolérance permise pour la distance d’isolement d i u niveau ¢le I'eau
est de 13 mm.

NOTE B Lorsqu’il existe des conditions d’humidité élevé
métriqule faible (inférieure a 99,3 kPa), les di;\tances sp cifié
N

ou de pressiop baro-
jorées de 25 mm au plus.

8.4.1.2 Indicateurs de défaut

Les indidateurs de défaut de gant, ainsi ; iroui uxiliaires doivent étre corjgus pour
donner uphe indication positi

8.4.2 Procédure d’je

L’'appare|llage d@i g

La mesufe du coura 5 2afisée en insérant un milliampéremétre en sgrie avec
chacun des gan z . Il convient de faire la lecture du courant vers la|fin de la
période d’essai d¢prau

NOTE 1 [D’habitude de\tels \essa aute tension sont effectués avec I'une des extrémités du circyit mis a la
terre. Si lds>essqais §épreuve\ de courant sont effectués sur chaque gant pris un a un, I'eau de Ip cuve est
normalenept reliée\ a-Rextrémité\terre du circuit haute tension. Le milliampéremetre est connecté a I'ektrémité du
circuit relig aNa terg.ef\es dnté par un dispositif de mise en court-circuit automatique qui maintiept le circuit
fermé, a I'dxcepften, de I'instant de lecture, assurant ainsi une mise a la terre permanente.

NOTE 2 §i.pldsieurs gapfs doivent subir I'essai d’épreuve de courant en méme temps, il convient que|l’eau de la
cuve soit reliée ‘extrémité haute tension du circuit s'il est prescrit que les électrode ‘intérieur des gants
soient a la terre. L’ampéremetre de lecture du courant d’essai d’épreuve est connecté a I'électrode a la terre
a travers un dispositif permettant la lecture séparée du courant d’essai d’épreuve parcourant chaque gant.

NOTE 3 Si I'amperemétre et I'appareillage de connexion sont convenablement isolés, ils peuvent étre utilisés
du cb6té haute tension des gants, et I'eau de la cuve peut étre reliée a la terre.
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For all the other gloves, the clearance between the open part of the glove and the water line

is given in Table 6.

Table 6 — Clearance from open part of the glove to water line

Clearance for tests D

mm
Class of gloves AC DC
Proof test Withstand test Proof test Withstand test

00 40 40 40 50

0 40 40 40 /] 50

1 40 65 50 \\ljo

2 65 75 75 0

3 90 100 100 1b

4 130 165 150 180
NOTE 1 See Figure 8 for open part of the glove to water line distance ( ep d&‘t on au}@t shape).
NOTE 2 Permissible tolerance for the clearance between the open part o atertine is 1B mm.
NOTE 3 Where high humidity (above 55 %) or low barometri kPa) is encouptered, the
specified clearances may be increased by a maximum of 25 mm m
8.4.1.2 Failure indicators O
Glove fallure indicators or accessory cirty axdesi d to give positive ind|cation of
failure.
8.4.2 AC test procedy
The test pquipment shg
The prodf test @n by inserting a milliammeter in series with each
individual glove in }d be taken towards the end of the proof tegt voltage
period.
NOTE 1 | of high-voltage test with one end of the circuit grounded. \Vhen proof
current tes a time, the water in the tank is usually connected to the grounded end of
the high-vg efer is connected in the grounded end of the circuit and shunted by a short-
circuiting, switch which keeps the circuit closed except at the instant of readinjg and thus
maintains
NOTE 2 roof curkent tests are made on more than one glove at one time, the water in the tank should be
at high po i uired that the water electrodes inside the gloves be the grounded electrodes. The
ammeter for réading pradf test current is then connected to the ground electrode through a suitabl¢ switching

arrangeme hi{o parmnf rnarhng of-the prnnf testcurrentin-each glr\\ln caporofnly

NOTE 3 If ammeter and switching arrangements are suitably insulated, they may be used in the high-voltage
circuit of the gloves, and the water in the tank may be grounded.
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8.4.2.1 Essai d’épreuve sous tension alternative
Essai de type, essai individuel de série et essai sur prélevement

Chaque gant doit supporter la tension d’épreuve tel que spécifié au Tableau 4. La tension
alternative doit étre initialement appliquée a une valeur basse et augmentée progressivement
a un taux constant d’environ 1 000 V/s jusqu’a ce que la tension d’essai spécifiée soit atteinte
ou qu’un défaut intervienne. Le courant est mesuré durant la période d’essai, soit de fagon
continue ou a la fin de la période. La tension d’essai doit étre réduite progressivement a la
méme vitesse. La période d’essai doit étre de 3 min pour les essais de type et sur
prélevement et de 1 min pour les essais individuels de série et doit étre considérée comme
débutant a I'instant ou la tension spécifiée d’épreuve est atteinte.

NOTE A ; d’ouvrir le
circuit d’espai, a moins qu’un défaut électrique ne soit déja survenu.

8.4.2.2 Essai de tenue sous tension alternative

Essai deftype et essai sur prélévement

La tensidq h tension
de tenue

Si une perforation électrique survient, la tensio ipr : Ation doit
étre congi

8.4.3

La tensig capable
de fourn tension
continue la valeur
moyenne

La tensipn con{inug dg & nesurée selon une méthode donnant |a valeur
moyenneg| de i Il est recommandé de mesurer cett¢ tension
a l'aide d , branché en série avec des résistances appropriées
sur le ci . fmeétre électrostatique d’'une étendue de medgure con-
venable | ilgé de I'’ensemble voltmeétre-résistances en continu.

8.4.3.1 < i ous tension continue

Essai de iNndividuel de série et essai sur prélevement

Chaque gant doit ir la tension d’essai d’ epreuve tel que speC|f|e au Tableau|4. Cette
tension aoit-étre—mitratementapptigquée—dune—~vateurbasse—et auglllclucc puugucaawement a

un taux constant d’environ 3 000 V/s jusqu’a ce que la tension d’essai spécifiée soit atteinte
ou qu’un défaut intervienne. Elle doit alors étre réduite a la méme vitesse. La période d’essai
doit étre de 3 min pour les essais de type et sur prélevement et de 1 min pour les essais
individuels de série et doit étre considérée comme débutant a l'instant ou la tension spécifiée
d’épreuve est atteinte.

NOTE A la fin de la période d’essai, il convient que la tension appliquée soit réduite de moitié avant d’ouvrir
le circuit d’essai, a moins qu’un défaut électrique ne soit déja survenu.


https://iecnorm.com/api/?name=afc5d2673d33bc708d502d4bed034811

60903 © IEC:2002 - 47 -

8.4.21 AC proof test
Type test, sampling test and routine test

Each glove shall be submitted to a proof voltage test as specified in Table 4. The a.c. voltage
shall be initially applied at a low value and gradually increased at a constant rate-of-rise of
approximately 1 000 V/s until the specified test voltage level is reached or failure occurs. The
current is measured during test period, either continuously or at end of period. The test
voltage shall be reduced at the same rate. The test period shall be equal to 3 min for the type
and sampling tests and 1 min for the routine test, considered to start at the instant the
specified proof voltage is reached.

NOTE At the end of the test period, the applied voltage should be reduced to half value/@%r& opening the test
circuit, unl¢gss an electrical failure has already occurred.

8.4.2.2 |AC withstand test
Type tesy and sampling test

The a.c. yoltage shall be applied as specified in 8.4.2.1 und
reached,|then reduced.

stand yoltage is

If an eldctrical puncture occurs, the maximum va or to failure|shall be

considered as the withstand voltage.

8.4.3 DC test procedure

The d.c. |test voltage shall be obtaine se capable of supplying the| required

from_a d\¢'s
voltage. The ripple component of the d\c. tg Itae ypen applied to the test piece|shall not
exceed 9 % of the averagg EC 60Q60-1).

The d.c. proof test voI age shs ¢ yv-a@ method that provides the averagg value of
the voltage applig i ended that the voltage be measured by the use
of a d.c. meter » ith appropriate high-voltage type resistors a¢ross the
high-voltage CII‘C \etectrostatic. voltmeter of proper range may be used in|place of

the d.c. n

Type teg
Each glo a proof voltage test as specified in Table 4. This voltagg shall be
initially low value and gradually increased at a constant rate-gf-rise of

approximatély 3 000”V/s until the specified test voltage level is reached or failure pccurs. It
shall then be reduced at the same rate. The test period shall be equal to 3 min for the type
and sampling tests and 1 min for the routine test, considered to start at the instant the
specified proof voltage is reached.

NOTE At the end of the test period, the applied voltage should be reduced to half-value before opening the test
circuit, unless an electrical failure has already occurred.
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8.4.3.2 Essai de tenue sous tension continue
Essai de type et essai sur prélevement

La tension continue doit étre appliquée comme indiqué en 8.4.3.1 jusqu’a ce que la tension
de tenue spécifiée soit atteinte, puis elle doit étre réduite.

Si une perforation électrique survient, la tension maximale observée avant la perforation doit
étre considérée comme la tension de tenue.

8.5 Essais de vieillissement

i 1 t i Ar- {
Essai de type-etessaisurprelévement

Quatre éprouvettes en forme d’haltéres doivent étre découpées com 8.3.1 et
trois éprquvettes comme en 8.3.3.

Les éprduvettes ainsi que deux gants doivent étre placés DE-E i hermique
pendant {168 h a 70 °C + 2 °C, avec une humidité relative ipféhi ~ i 650212).
Ce montage doit consister en une enceinte thermiqué dans i ion |d’air doit
assurer |e renouvellement de cet air de 3 a 10 fois y ir b a 70 °C
+ 2 °C aVant d’étre mis en contact avec les épro

L’enceinje bermettre
de susp chacune

d’elles et

A la fin
laissées

& doivent étre retirées de l'enceinte et
ises aux essais.

8.6 Essais th ique

8.6.1

Essai de

Trois ga i 3 pendant 1 h dans une enceinte a une température de
-25 °C % eauX de polyéthyléne de 200 mm x 200 mm x 5 mm doiyent étre
conditioqnés™e

Dans la minute wui suit leur retrait de I'enceinte, les gants doivent étre pliés au niveau du
poignet (voir'Figure”9), placés entre les deux plateaux de polyéthylene et soumis| pendant
30 s a une force de 100 N, comme indiqué a la Figure 10.

8.6.2 Essai de non-propagation de la flamme
Essais de type et essai sur prélevement

Le majeur ou I'annulaire d’un gant ou le doigt d’'une moufle doit étre coupé a une longueur de
60 mm a 70 mm, rempli de platre de Paris et monté sur une tige d’acier de 5 mm de diamétre
et de 120 mm de longueur. Cette tige doit étre centrée a l'intérieur du doigt et doit pénétrer
approximativement jusqu’a mi-longueur. L'éprouvette doit étre laissée a durcir pendant au
moins 24 h.
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8.4.3.2 DC withstand test
Type test and sampling test

The d.c. voltage shall be applied as specified in 8.4.3.1 until the specified withstand voltage is
reached, then reduced.

If an electrical puncture occurs, the maximum voltage observed prior to failure shall be
considered the withstand voltage.

8.5 Ageing test
Type testand-sampling-test AN

Four dumb-bell test pieces shall be cut as shown in 8.3.1 and three pi€ces as s :%\$8.3.3.
The test|pieces, along with two gloves, shall be placed in an 4 70 °C +
2 °C and|with less than 20 % relative humidity (see IEC 60212).

The apparatus shall consist of an air oven in which th \ ir providing
between [3 to 10 changes per hour. The incoming air Shall be> oming in
contact with the test pieces.

shall be
between
en.

There shpll be no copper or copper
made for|suspending the test pieces sO
the test gieces and of 50 mm between t

At the en S 3¢ removed from the oven and allowed
to cool fdr not less than

8.6 Thermal tests

8.6.1

Type test

Three gl °C. Two
polyethyl he same
temper%

Within 1 the wrist
(see Figl of 100 N

for 30 s 4s'shown in Figure 10.

8.6.2 Flame retardancy test
Type test and sampling test

The second or third finger of a glove or the finger of a mitt shall be cut to a length of 60 mm to
70 mm, filled with plaster of Paris and mounted on a steel shaft 5 mm in diameter and
120 mm long. The shaft shall be centered on the interior of the finger and inserted to
approximately midpoint. The test piece shall be allowed to harden for at least 24 h.
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L’essai doit étre effectué dans une enceinte sans courant d’air. L’éprouvette doit étre montée
comme indiqué a la Figure 11. Pour I'essai, un petit brileur est placé verticalement en
dessous de I'éprouvette, son axe rentrant de 5 mm par rapport a 'extrémité de I’éprouvette.

L’alimentation doit se faire au gaz méthane de qualité technique avec un régulateur de débit
et un compteur, de fagon a obtenir un débit uniforme de gaz.

NOTE Si on utilise du gaz naturel au lieu de méthane, il est recommandé que son pouvoir calorifique soit
d’environ 37 MJ/m?®, valeur qui a donné, aprés vérification, des résultats similaires.

La buse du brdleur doit avoir un diamétre de 9,5 mm % 0,5 mm afin de produire une flamme
bleue, haute de 20 mm + 2 mm.

Le brdledr est placé a I'écart de I'éprouvette, allumé et réglé en positio lir obtenir
une flamme bleue de 20 mm £ 2 mm de hauteur. La flamme est obje 'alimen-
tation en|gaz et I'apport d’air du brlleur jusqu’a ce qu’on ait une flam ? 2mm
avec une| pointe jaune. Puis I'alimentation en air est augmentée jusg inte jaune
disparaisise. On mesure de nouveau la hauteur de la flamme et saire.

Le braley

La flamnj hvient de
s’assurer

La propa le retrait
de la flamme.

8.7 Essais sur les gants.avec des ros spécid

8.7.1 a ’acic

Essai de

Les gant G n d'acide
sulfuriqu 23 °C = 2 °C pendant 8 h £ 0,5 h. Seule |a surface
extérieur 2 a la solution d’acide. Aprés le conditionngment ci-
dessus, | et séché pendant 2 h £ 0,5 h a environ 70 °C.

Le tem du séchage jusqu'au début des essais doit étre dg¢ 45 min
* 5 min

8.7.2

Essai de type et essai sur prélévement

Les gants de la catégorie H doivent subir un conditionnement préalable dans I'air pendant au
moins 3h+0,5ha23°C+2°Cetab0% t5 % dhumidité relative et étre conditionnés par
immersion dans le liquide 102 (voir Annexe B) a une température de 70 °C + 2 °C pendant
24 h £ 0,5 h. Seule la surface extérieure du gant doit étre exposée au liquide.

Aprées le conditionnement ci-dessus, le gant doit étre séché en utilisant un tissu absorbant,
propre et non pelucheux.

Le temps écoulé depuis la sortie du gant du liquide jusqu'au début des essais doit étre de
45 min £ 15 min.
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The test shall be carried out in a draught-free room. The test piece shall be clamped
as indicated in Figure 11. For the purpose of the test, a small burner shall be arranged in
a vertical position below the test piece, its axis being 5 mm within the extremity of the
test piece.

The gas supply shall be technical grade methane gas with a suitable regulator and meter to
produce a uniform gas flow.

NOTE If natural gas is used as an alternative to methane, its heat content should be approximately 37 MJ/m?
which has been found to provide similar results.

The nozzle of the burner shall have a diameter of 9,5 mm = 0,5 mm in order to produce
a 20 mm = 2 mm high blue flame.

The burnjer is placed away from the test piece, ignited and adjusted i } sition to
produce p blue flame 20 mm + 2 mm high. The flame is obtained b jjusting\th ga}supply
and the air ports of the burner until a 20 mm = 2 mm yellow tjp i oduced.
The air gupply is then increased until the yellow tip disappe ! flame is

measuredl again and corrected if necessary.
The burner shall then be placed in the test position ag’show

The flamg shall be applied to the test piece for N z i iod, the testing flame shall
be withdawn. It should be ensured that nq airAdra it

The propjagation of the flame on the testpi a ithdrawal
of the tegting flame.

8.7 Tests on gloves

8.7.1

Type test

The glov bned by immersing in 32 °B sulphuric acid splution at
a temper + 0,5 h. Only the outer surface of the glove shall be
exposed ) oawing—acid conditioning, the glove shall be rinsed in water and
dried for

The timg eenend of drying and start of testing shall be 45 min £ 5 min.

8.7.2

Type test and sampling test
The gloves of category H shall be preconditioned in air for not less than 3 h £ 0,5 h at 23 °C %
2 °C and at 50 % = 5 % relative humidity and then conditioned by immersion in liquid 102 (see

Annex B) at a temperature of 70 °C + 2 °C for 24 h £ 0,5 h. Only the outer surface of the glove
shall be exposed to the liquid.

Following oil conditioning, the glove shall be dried using a lint-free clean absorbent cloth.

The time elapsed between removal from liquid and start of testing shall be 45 min + 15 min.
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8.7.3 Catégorie Z — Résistance a I’ozone

Essai de type et essais sur prélévement

Les gants de la catégorie Z doivent étre conditionnés dans une enceinte pendant 3 h £ 0,5 h
4 40 °C = 2 °C et & une concentration d’ozone de 1 mg/m3 £ 0,01 mg/m3 (0,5 x 1076 + 0,05 x
106 par volume) & une pression atmosphérique normale de 1013 mbar (101,3 kPa).

Les gants doivent étre stockés a une température ambiante de 23°C £+ 2 °Ceta 50% £ 5%
d’humidité relative pendant 48 h + 0,5 h et, par la suite, examinés pour les dommages causés
par I'ozone.

8.7.4 Catégorie C — Résistance aux trés basses températures
Essai deftype et essai sur prélévement

Trois gants de la catégorie C doivent étre placés pendant 24 } 0,3\ h X nceinte a
une température de —40 °C = 3 °C. Deux plateaux de polyg 00 mm x
5 mm doivent étre conditionnés a la méme température et genda

iveau du
pendant

A Tl'intérigur de 1 min aprés le retrait de I'enceinte,
poignet (voir Figure 9), placés entre les deux plat
30 s a une force de 100 N, comme indiqué a la

8.8 Marquage
Essai de

La confofmité avec les exi

La permgnence du ma avec un

chiffon npn pelucheu | n chiffon
non pelu¢heux ‘@9 d i g Ql.

Aucun eg

série.
8.9 Emb
Essai dq

La conformité.avec les eXigences de 5.8 doit étre vérifiée par contrdle visuel.

9 Essais mecaniques particuliers

9.1 Résistance a I'abrasion
Essai de type et essai sur prélévement
L'appareil d'essai de résistance a l'abrasion (voir Figure 12) consiste en un support

d'éprouvette tournant autour d'un axe central a 60 tr/min = 5 tr/min. L'éprouvette est fixée sur
le disque par un anneau de maintien.
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8.7.3 Category Z — Ozone resistance

Type test and sampling test
The gloves of category Z shall be conditioned in an oven for 3 h £ 0,5 h at a temperature of
40 °C + 2 °C, and an ozone concentration of 1 mg/m3 # 0,01 mg/m3 (0,5 x 106 + 0,05 x 10~

by volume) at standard atmospheric pressure of 1 013 mbar (101,3 kPa).

The gloves shall then be stored at a room temperature of 23 °C + 2°C, and 50 % = 5%
relative humidity for 48 h £ 0,5 h and then examined for ozone damage.

8.7.4 Category C — Extremely low temperature resistance AN

Type tes{ and sampling test

Three gloves of category C shall be placed in a chamber for 24 h +\0 HaXem e>ture of
—40 °C |3 °C. Two polyethylene plates 200 mm x 200 mm x be conditioned
at the same temperature and for the same time.

Within 1
Figure 9
30 s as shown in Figure 10.

rist (see
00 N for

8.8 Marking
Type tes{ and routine test

Compliance with the requir

ce of lint-
f lint-free

The durapility of marki
free clotH
cloth so4q

No durab

9 Spec¢ific mechanical testing

9.1 Abrasion resistance
Type test and sampling test

The abrasion resistance tester (see Figure 12) consists of a test piece holder which rotates
around a central axis at a speed of 60 r/min = 5 r/min. The test piece is secured onto the disk
by means of a fixing ring.
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Deux anneaux abrasifs en tungsténe sont montés sur deux roues de 13 mm de largeur et de
52 mm de diametre, leurs faces intérieures étant a 52 mm + 1 mm l'une de l'autre. Une brosse
élimine les poussiéres générées par |'abrasion des éprouvettes et les poussiéres sont
évacuées par aspiration.

La surface de I'éprouvette est nettoyée a I'air comprimé sec a 200 kPa + 35 kPa. Les deux
roues d'abrasion sont fixées a I'extrémité libre de bras oscillants et sont en contact avec la
surface supérieure de I'éprouvette.

La rotation des roues en sens inverse est obtenue par la rotation de I'éprouvette en

changeant I'axe de friction.
\%&de 6 mm
DK

get.

L'éprouvette doit étre un disque de 114 mm de diamétre avec un
de diamétre. Elle doit étre découpée dans la paume du gant ou dans

Cing gants doivent étre soumis a I'essai. Les anneaux abrasifs
L'effort vertical de chaque roue sur I'éprouvette est de 2,4

Le résultat est donné en mg/tr selon la formule suivay

mo —

ou

mq est lafmasse initiale de I'éprouvette eanmg;
m4 est lalmasse aprés I'essai de I'éprouve n
n est lelnombre de tour

9.2 Résistance a |

Essai deftype et ai

L'apparell
- unb ¢ va et vient horizontal déplagant une lame girculaire
rotati 0 mm et la lame fait une rotation compléte danp le sens

inverse ¢ - ayvitesse de coupure sinusoidale résultante de la lame est au

- une | jrculaire d’'un diamétre de 45 mm, d'une épaisseur de 0,3 mm et un [angle de
: 36° (voir Figure 13). La lame doit étre en acier au tungsténe d'upe dureté
Vickers~de—740-800;

— un support en caoutchouc conducteur (dureté de 80 DIDC + 3 DIDC) sur lequel on dis-
pose I'éprouvette a essayer;

— un cadre de maintien de I'éprouvette tel que décrit dans la Figure 13;
— un systéme de détection automatique de coupure;

— un compteur de nombre de cycles, calibré au dixieme (1/10) de cycle.

NOTE Des caractéristiques additionnelles de la toile de coton ainsi que des informations additionnelles concer-
nant le dispositif d'essai de résistance a la coupure sont données a I'Annexe G.

L'essai doit étre conduit a la fois sur les éprouvettes de référence et sur les éprouvettes
d'essai découpées dans les gants.
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Two abrasive rings made of tungsten carbide are placed onto two wheels 13 mm wide
and 52 mm in diameter, the inner sides of which are 52 mm + 1 mm far one from the other.
A brush and vacuum suction eliminates the particles coming from the test piece being tested.

The surface of the test piece is cleaned with dry compressed air at 200 kPa + 35 kPa. The two
abrasive wheels are fixed at the free end of oscillating arms and are in contact with the upper
surface of the test piece.

The rotation of the wheels in opposite directions is obtained by the rotation of the test piece
changing the friction axis.

The test piece shall consist of a plate 114 mm in diameter with a ceftrabhhole 6 mm in
diameter| The test piece shall be cut from the glove in the palm or wrist

Five glov
The verti

The resu

where
mq is the
m4 is the

n is thelnumber of revolutions.

9.2 Cytting resista

Type tes{ and sampling
The test 3quipme:S e
— a test

rotati
the o

and forwards horizontal movement against g circular,
mevement is 50 mm long and the knife rotates completely in
of the test bench. The resulting sinusoidal cutting [speed of

— acirdular ith a diameter of 45 mm, a thickness of 0,3 mm and a total angle of 30°
to 35 (see 13). The blade shall be in tungsten with an HV (Vickers har@iness) of
740-800;

— a support of conductive rubber (hardness 80 IHRD = 3 IHRD) on which the test piece is
placed;

— aclamping frame for the test piece as described in Figure 13;
— an automatic system to detect the movement of cut-through;
— a cycle counter calibrated to one-tenth (1/10) of a cycle.

NOTE Cotton canvas additional characteristics and additional information on cutting resistance test equipment
are given in Annex G.

The test shall be carried out on both reference test pieces and test pieces cut from gloves.
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9.2.1 Essai sur I’éprouvette témoin

L’éprouvette témoin doit étre découpée dans une toile de coton définie par les spécifications
suivantes (voir Annexe G) :

- matiére de chaine et de trame: coton obtenu par filature a fibre libérée;

— masse linéique de chaine et de trame: 161 Tex;

— torsion de chaine: retors s 280 t/m, fil simple z 500 t/m;

— torsion de trame: idem chaine;

— compte en chaine: 18 fils au cm;

- duitage: 11 duites au cm; TN

- embuyage chaine: 29 %;
- embuyage trame: 4 %;

— résistance a la coupure en chaine: 1400 N;
- résistInce a la coupure en trame: 1 000 N;
- massg surfacique: 540 g/m2

- épaisgeur: 1,2 mm;

— dimengions: 80 mm x 100 mm.
L'éprouvdtte témoin doit étre coupée dans iais/ten di b |a toile.

Une feuille d'aluminium est disposée su s & v ouc. L'éprouvette t§moin est
disposée| sans tension mécanique a uille d'aluminium dans le fadre de
maintien| Le cadre de maintien est fix¢ a appareil. Le bras supportanit la lame
est desceéndu sur I'éprouvgite témoin

Le tranch

s (C). Ce
ur a 3 ou

La coupu
nombre d
entre 1 e

de deux
gants d

Chaque ¢prouvette dgit étre soumise au méme essai que celui décrit ci-dessus et I¢ nhombre
de cycleg () est relfeVvé.

Cing essais doivent étre réalisés sur chaque éprouvette selon la séquence suivante pour
chaque essai:

1) essai sur éprouvette témoin;

2) essai sur éprouvette d'essai;

3) essai sur éprouvette témoin.
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9.21 Test on reference test piece

The reference test piece shall be cut from a cotton canvas according to the following technical
specifications (see Annex G):

- fabric warp and weft: cotton spun from open end fibres;

- linear mass warp and weft: 161 Tex;

- twist warp: double twist s 280 t/m, single yarn z 500 t/m;

- twist weft: same as warp;

- warp: 18 threads per cm;

— ft- 11 thraade nor om- /\
weft: —Hthreads—pers

5

- crimpjwarp: 29 %;

- crimp |weft: 4 %;

— tensilg strength in warp: 1 400 N;
- tensilg strength in weft: 1 000 N;
- mass per unit area: 540 g/m?;

— thickness: 1,2 mm;

— dimensions: 80 mm x 100 mm.

The refernence test piece shall be cut 0

A layer df aluminium foil is placed on fthe rubbe is placed
without stretching on top of the foi ) frame is
positioneld on the table. THe arm hotdi gde isYowered onto the reference test|piece.

The sharpness of the
The cut-through sodnd signal. The number of cycles (C) is fecorded.
The numper of cycle 1 and 4 if the expected performance leve¢l is less

than 3 ard betwe ifthe performance level is equal or more than 3.

9.2.2

Two glq es of\the same dimensions shall be cut from the palms of two| different
gloves.

Each glo shall be subjected to the same test as described above and the number

of Cyc|es (T) recorded

Five tests shall be made on each glove test piece according to the following sequence for
each test:

1) test on the reference test piece;

2) test on the glove test piece;

3) test on the reference test piece.
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Les résultats sont présentés tel qu’au Tableau 7.

Tableau 7 — Présentation des résultats d’essai sur éprouvette d'essai

Séquence
Numéro de I’essai . - . .
Eprouvette témoin Eprouvette d’essai Eprouvette témoin Indice i
(gant)
1 C1 T1 C2 l1
2 C, T, Cy in
3 C3 T3 C4 i3
4 Cy T, Ce /| iy

=

1]

O1
I

o=

S
1
=

Cr+ Cheq
avec =

n _T
6,1 reprgsente la valeur moyenne de ¢ Quvette Qin avant et aprés couipure sur
I'éprouveite 7,
9.3 Résistance a la déchi

ol

Essai deftype et essai ment

Seules des machi e doivent

étre utiligé

La résis
éprouvet

s le bout
a paume

Les dime rouvette sont de 100 mm x 50 mm. Une incision de 50 mm est {aite dans
le sens Iullu;tud;lla: de :'épluuvcttc, a—25-mm—du—bord—tet qu';”uotl\; a—ta r;yulc +5—te dernier
millimétre de l'incision doit étre droit, perpendiculaire a la surface de I'éprouvette et effectué a
I'aide d'une lame effilée neuve.

Les languettes préalablement incisées (voir Figure 15) sont bloquées a 20 mm de leurs
extrémités dans la machine de traction, les méachoires écartées de 50 mm de maniére a
garantir une traction dans le plan paralléle a la direction longitudinale de I'éprouvette.

La force de traction doit étre enregistrée sur un appareil enregistreur X-Y a une vitesse de
traction de 100 mm/min £ 10 mm/min.

L'éprouvette doit étre totalement déchirée. A noter que dans certains cas, le déchirement peut
ne pas se produire dans le sens de la direction longitudinale de I'éprouvette.
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The results are presented as in Table 7.

Table 7 — Presentation of test results on glove test piece

Sequence
Test number Reference Reference
. Glove test piece it i index
test piece test piece
3 Cs Ty Cy is
/
Cy Ly Cs \ 4
f 2 Z o 0%
where
=b -
1S, , c, -T,
] = — i and §, =-—% "7
5 n n C
n={1 n
. - C,+C +1
with Cn —_n*tnrt
2
C, reprgsents the average value of ¢ Qn gst piece before and|after the

cut of glgve test piece T,.

9.3 Tear resistance
Type tes{ and samplingtest

Only teng ed.

The tear
previousl

hich was

Two test
test piecg

and two

The dime je in the
longitudinal’directiqn of the test piece, 25 mm from the edge, as illustrated in Figure 15. The
last millimetre of the incision sha i dight and

perpendicular to the test piece surface.

The 20 mm of each pre-cut defined strip (see Figure 15) are clamped in a tensile tester with
the jaws 50 mm apart such as to guarantee a pulling direction in the plane parallel to the
longitudinal direction of the test piece.

The testing force shall be recorded on an X-Y recorder at a tensile test speed of 100 mm/min
£ 10 mm/min.

The test piece shall be totally torn apart. In some cases the tearing may not be in the
longitudinal direction of the test piece.
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L'essai doit étre exécuté sur une éprouvette coupée dans chacun des quatre gants prélevés
dans la méme série.

La valeur de la force de déchirure de chaque éprouvette est enregistrée a sa valeur
maximale.

10 Essai de courant de fuite

Essai de type et essai sur prélévement

Cet essai ne s’applique qu’aux gants longs composites.
pplique q g g p TN

10.1 Cgnditions générales d’essai

Le lieu d¢ I'essai doit étre conforme aux conditions atmosphériques orn ?60212
et la température de I'’eau doit étre dans les mémes limites que/laxtempéxative ambifinte, soit
18 °C a 48 °C.

Avant I'essai, chaque gant doit étre nettoyé a I'aide d*is pendant
15 min.

Les essajs doivent étre réalisés sur trois

Les condfitions de pluie doivent étre con D60-1:

— taux moyen de précipitation: 1 mm/{min

m

: ; Q0 ¥'15) Qm.

10.2 Montage d’essa

Le montgge d’e € 3 . Le gant complétement étendu est indliné a un
angle de|45°, aves/Sa pat le haut.

- résisiivité de I'’eau recdewli

La surfad mise en contact avec un conducteur cylindrique|ayant un
diamétre
L’ouven‘@ insérée étroitement autour d’'une électrode cylindrique, tel qu’indiqué
ala Figu

La borng . haute ilon de l'alimentation a tension alternative est reliée au cqanducteur

o] ||ndr| e daonc la natima At la harana A 1o taren Aot raliAA A PVAlactradn ovlinAricaii~
y qle-dansta-pavme—etta-borre-a-ta-terre-estreliée-a+électrode-eyndrigue-

L’angle d’incidence entre la pluie et I'axe du gant doit étre approximativement de 90°.
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The test shall be performed on one test piece cut from each of four different gloves of the

same glove series.

The tear resistance for each test piece is recorded at the highest peak value.

10 Leakage current test

Type test and sampling test

This test is applicable only to long composite gloves.

AR

10.1 Gdneral test conditions
The test Jocation shall be at the standard atmospheric conditions ag’stated

the water temperature shall be within the same limits as the ambient
to 28 °C.

Before t¢
for 15 mip.

The tests

IEC 6

r

12 and
.e2 18 °C

ied in air

Wet cond & ribed in IEC 60060-1, ¢.g.:

— averg

— resisfivity of collected water corrected

The test arrangemen
of 45° and with

The palm
12 mm %

The ope
indicated| i

The hightvolta inal of the a.c. source is connected to the cylindrical conduc

palm, and.the gro d terminal is connected to the cylindrical electrode.

rapped in close contact around a cylindrical elec

an angle

frode, as

or in the

The incident angle between the rain and the axis of the glove shall be approximately 90°.
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10.3 Procédure d’essai

L’équipement d’essai doit satisfaire aux conditions indiquées dans la CEl 60060-1.

Le courant de fuite est mesuré directement en insérant un milliampéremeétre en série avec
I’électrode cylindrique. Il convient de prendre la lecture vers la fin de la période d’essai.

Chaque gant doit étre soumis a un essai de courant de fuite tel que prescrit au Tableau 5.

La tension alternative doit étre initialement appliquée a une faible valeur et augmentée
graduellement a un taux constant approximatif de 1 000 V/s, jusqu’a atteindre la tension

d’essai prescrite ou jusqu’a ce qu’un défaut survienne.
i cam :n\cs lorsque

Le temp$ d’essai doit étre de 3 min, en tenant compte que ceu
la tension d’essai prescrite est atteinte.

La tensign d’essai doit étre réduite a la méme vitesse.

NOTE A |
le circuit d’

oitié avant d’ouvrir

11 Plan

11.1 Généralités

Afin de s 5 ions de cette norme, le fabrjcant doit
utiliser up plan approuvé d' iteNg épond aux exigences de la gérie ISO
9000.

Le plan ¢'assurance s}z y ge les gants répondent aux exigenges de la

présente|norme.

En l'absgnce d'un de la qualité tel que décrit ci-dessus, la gdrocédure
d’échanti doit étre effectuée.

11.2 Cdté

'y a q sgories\ d'essais: de type, individuels de série, sur prélevement et de
réception. i

11.3 Prpcédure dé€hantillonnage

La procédure d'échantillonnage doit étre conforme aux essais de type et telle que spécifiée
a I'Annexe C.

11.4 Essais d'acceptation

Les résultats des essais d’acceptation doivent étre disponibles pour le client selon ses
exigences ou au moins pendant deux ans (voir Annexe H).
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st procedure

The test equipment shall comply with the conditions set out in IEC 60060-1.

The leakage current is measured directly by inserting a milliammeter in series with the
cylindrical electrode. The reading should be taken towards the end of the test period.

Each glove shall be submitted to a leakage current test as specified in Table 5.

The a.c. voltage shall be initially applied at a low value and gradually increased at a constant
rate of rise of approximately 1 000 V/s, until the specified test voltage is reached or failure

occurs.

The test

is reached.

The test

NOTE At
circuit unle

11 Quality assurance plan and acceptance

111 G¢

In order {
an appro

The qua
standard

In the a
procedur

11.2 C4

There ar

The sam

5s an electrical failure has already occurred.

neral

)sencn
b detailed in ANk

t voltage

ng the test

Il employ
eries.

s of this

sampling

b defined

plihg procedure shall be in accordance with the type test and as quzcified in

Annex C.

11.4 Acceptance tests

Acceptance test results shall be available to the customer according to the customer
requirements or for at least two years (see Annex H).
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Fléche du h
majeur

Base du pouce

Poignet

Bord
non roulé

Bord roulé

NOTE Dep explications concer

l

Figure 1b — Forme de gant long composite

IEC 1106/02

Figure 1c — Forme de gant en cloche

Figure 1 — Exemples de formes typiques des gants

TEC 7105/02

IEC 1104/02
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Mid-point
of curve of
second finger

Base of thumb

Wrist

Straight cuff

Rolled stuff

l

NOTE Lef

Figure 1b — Shape of a long composite glove

IEC 1105

=

IEC 1106/02

Figure 1c — Shape of a bell cuff glove

Figure 1 — Examples of typical shapes of gloves

IEC 1104/02
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Bord roulé

IEC 1107/02

NOTE Leg dimensions € , s LN ont les mémes que pour un gant (voir la Figure 1a).

2 — Forme des moufles
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Wrist

i tho;o — straight cuff

S
&‘@ * Rolled cuff

SRS

‘V

br are the same as for gloves (see Figure 1a).

IEC 1107/02

NOTE Dimensions &,

Figure 2 — Shape of mitts
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Longueur L

Vue latérale

Longueur L /\

Longueur moins contour <\ Contour

0 mm4 6 mm

IEC 11Q8/02

NOTE Le
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Length L
Side view
N
Length L AA \

Length less contour

NOTE Gldg

of glove (see 8.2.2)

ntou

50 tam = B m

IEC 11

m

D8/02
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Surface habituellement en contact
avec le matériel sous tension
(partie ombragée)

IEC 1109/02

NOTE
que le

n soit telle
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Area usually in contact
with energized equipment
(shaded)

NOTE In
exceed 1 m

should not
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[EC_1110/02 /\

Figure 5a — Symbole IEC 60417-5216 —
Approprié aux travaux sous tension; double triang
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[EC_1110/02 /\

Figure 5a — Symbol IEC 60417-5216 — Suitable for live working; dodble triangle

&
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D
— — — — — — -1 B
F
E
\
C
A /\
Vue en plan IECN{1112/02

Référence Dimensions<
mm

T
B

6 vette'en forme d'haltére pour
iS mécaniques (voir 8.3.1, 8.3.3 et 8.5)
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A
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Plan view N
Reference Dimensions<
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A 7
RS
NP A
RN NEITRN
i BED)
\}F\(\ R
2
° N

112/02
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06 min.

Disque supérieur ——>

R= 0,8/

050

050

Disque I|nférieur ———>

(S
N
O

Aiguine—1
s £
>\

— R=0,8

s /

IEC 1113/02

Les dimensions sont en millimétres, sauf pour les angles

Figure 7 — Disques d’essai et aiguille pour I’essai de résistance
a la perforation mécanique (voir 8.3.2)
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06 min.

Top plate —

R=O,8/

050

050

Bottom plate —

a5 4

@
;v\\ \7> _ _ _ B B B S 412
= o

— R=0,8

IEC 1113/02

Dimensions in millimetres except for angles

Figure 7 — Test plates and needle for resistance
to mechanical puncture (see 8.3.2)
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Niveau
d'eau

Contour

Y

|

Niveau
d'eau
D

A

Eau a l'intérieur ¢t
a l'extérieur du gant

w <
.

&
o

o

M. :
.

.
-
. .

mm «mw@vp

7

W

s

\VAVAVASAAY,

-

S
i

VAVAVAVAY:

m
.
W ;

Pouce

IEC 1114/p2

gants contournés.

ts non contournés.

Lorjgueur

Figure 8 — Distance D de Ta partie ouverte du gant au niveau deau (voir 8.4.1.1)
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Waterline

Waterline

.

-

e

MM »«&w &
.

.

.

mm

Water inside and

4

outside the glove

5%

Wm

=

mm

.

78

w

S

wm..mgwmm

.

L

3 .
e
-

w

&

m

5

Second finger

IEC 1114/02

o
.

3

. m

.M L

cuff gloves.

60903 © IEC:2002

ATAVAYAPAY,

| ength

Thumb

D, applies to contour

NOTE

NOTE 2 D, applies to straight-cuff gloves.

— Distance D from open part of glove to water line (see 8.4.1.1)

Figure 8
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Majeur \

Ligne de
e —— pliage

\ Extrémité de la manchette

a bord roulé ou non roulé IEC 1115/02

NOTE Po
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Second finger

Note For

- 81 -

Fold line

\ End of straight or
rolled cuff

IEC 1115/p2
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Force de 100 N

Plateau de

polyéthylene \

Gant/
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Force of 100 N

Polyethylene plate \

Glove /

> Centre line of fold

Fi
(see 8.6.1 and 8.7.4)

S
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Entre 60 et 70

60903 © CEI:2002

Entre 30 et 35

|— Eprouvette

Figlure 11 — Montage

9,

>
3
) [
/l\)

IEQ 1117/02

Dimensions en|millimétres

opagation de la flamme (voir 8.6.2)
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Between 60 and 70

Between 30 and 35

|— Test piece

AN

s

EAN

IEC 1117/02

Dimensions in|millimetres

Figure 1 etardancy test (see 8.6.2)
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—
\_

SAONSNS.- ~_
Anneau de calage

IEC 1118/02

Figure 12a — Vue A-A RN

Annfeaux

d'aljrasion
S & Z
\\ //

0100

< 0110

IEC 11§9/02

Figure 12b — Vue en plan

Dimensions en millimétres

Figure 12 — Appareil d'essai de résistance a I'abrasion (voir 9.1)
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—

}
=t

\Fixing ring

1118/02

IEC
Figure 12a — View A-A /\
A
52 +
N
Abprasive (\ f\
rimgs N Q
0100
0110
IEC 1119

Figure 12b — Top view

Dimensions in

=

millimetres

Figure 12 — Abrasion resistance tester (see 3.1)
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Mouvement alternatif
de lalame

NN

et électronique de détection glissement 5N
o Tiges
N ]
= ]
Roue et tige o
de commande .’ AR
x / B i ‘- Support / Lame circulaire
! =t = v ispositif a
0000 \ éprquvette
\\\\ \
Compteur Plague de/Soutien

euillard d'aluminium

| Support isolé
5\ ]
I:':_ 7] Caoutchouc conducfeur
\/ Partie \
supérieure Echantillon
N 03
4 W j

X Détails de la

hain Trame 60 > | 45 lame circulhire
N,
2
' 32,5°+2,5°
100
Dimension de I'échantillon de référence
IEC 1120/02

Dimensions en millimétres

Figure 13 — Appareil d’essai pour la résistance a la coupure (voir 9.2)
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Alternative motion
of the blade

Compartiment of motor Sliding
and electronic detection system 5N
~ Rods
— *]
C) E .]
Wheel and .
driving rod .7 TN
x . ) g Toothed Circular blade
> - " o] - Tack IQ

I e B e NV, WA
S

QA
Y

O Uminium foil

Insulated support

Support plate

Counter

>

I:':_ 7 Conductive rubber

\\ \/ Upper part \ Speci
AN |
N

< 55 S y

arp Weft 60

o

Circular blade
45 specification

2
N

<]

100

Control specimen size IEC 1120/02

Dimensions in millimetres

Figure 13 — Apparatus for testing cutting resistance (see 9.2)
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IEC™1121/02

9,

IEC 1122/02

Dimensions en

Figure 15 — Forme de I’éprouvette pour la résistance

a la déchirure (voir 9.3)

millimetres
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IEC 1122/02

IEC™1121/02

Dimensions in

Figure 15 — Shape of test piece for tear resistance (see 9.3)

millimetres
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@

Conducteur cylindrique
12 mm +2 mm

Electrode cyflindrique

IEC 1123/02

Figure 16 — Montage pour I’essai de courant de fuite (voir 10.2)
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@
Bar electrode
/ 12 mm =2 mm

4

SN

Cylindrical €lectrode

IEC 1123/02

Figure 16 — Set-up for the leakage current test (see 10.2)
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Annexe A
(normative)
Liste et classement des essais

Tableau A.1 — Procédure générale d’essai

Essais de type .
Type d’essai Paragraphe Essais
yp grap Lot1 | Lot2 | Lot3 |Lot4 |Lot5|Lot6 |Lot7 |Lot8 |individuels

R A H z

Contréle visuel et
dimensionnel:

- forme

- dimensions

- épaisseur
- fagon et fipition
- marquage
- emballage

3

© op ® ©

TONNNN
BN~
[o)JNe; BN -N& I \CREEN

Essais mécaniques:
- résistance|a la traction et| 5.2.1 — 8.3.1 7

(\< S 1
allongemen{ a la rupture

- rémanencq
d’allongemelnt 5.2.2-8.3.3 9

Gants longs| composites:
- essai de cpurant de fuite 10.3

- résistancela la <§
perforation 6.1.1-8.3.2 8
\\
3
Essais diélectriques: >
- procédure|d’essai sous
tension altefnative 8.4.2 @
a

2 a
- procédure|d’essai sous

Essai de vidillissement

tension confinue 8.4.3 /_ 2

Essais therriques:

- basse température

- non-propagation de la
flamme

Propriétés gpéciales;
- cat. A — R¢sistance
I'acide

- cat. H — R¢sistance
a I’huile

- cat. Z - R{
'ozone
-cat. C-R
trés basses
-cat. R -
I'acide, I'hui

sistance

2b

Mécanique 1
Gants composites:
- résistance|a 6.2.1-8.3.2
la perforation
- résistance a I'abrasion

- résistance a la coupure

- résistance a la déchirure

N

[e>Ne)Ne)]
NN N
~ON

2.2-91 3
2.3-9.2 4
.2.4-93 5

N

Taille de chaque lot 7 3 8 3 3 3 2 2

(Punité est le gant)

@ Il convient que le choix de réaliser les essais en courant alternatif ou en courant continu soit fait selon accord entre

le fabricant et le client.

® |es valeurs spécifiées different dans le cas des gants de catégorie C.

NOTE 1 Les essais d’acceptation sont effectués selon un accord entre le fabricant et le client.
NOTE 2 Les chiffres indiqués dans le tableau donnent I'ordre dans lequel les essais seront réalisés.

NOTE 3 Les prescriptions sur les essais de préléevement sont les mémes que celles définies pour les essais de
type. La taille de chaque lot pour les essais par prélevement est donnée a I'Annexe C.
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List and classification of tests

Table A.1 — General test procedure

Type of test

Type tests

Subclause

Lot 1

Lot 2

Lot 3

Lot4|Lot5

A

Lot 7

Lot 8

Routine
tests

Visual insp
measureme
- shape

- dimensiong
- thickness
- workmans
- marking

- packaging

hts:

CUOTT and

hip and finish

OO WN -

1

/

Mechanical fests:
- tensile strd

elongation

ngth and
at break

- puncture resistance

- tension se

Long compdsite gloves:
- leakage c{rrent test

Dielectric tepts:
- AC test pr
- DC test pr

cedure
bcedure

Ageing test

Thermal tesgs:
- low tempe
- flame reta

ature
dancy

e

Special prog
- cat. A - Ac
-cat. H - Oi
-cat. Z- 0~

resistance
- cat. C — e

temperatu

-cat. R-A
resistancé

erties:
d resist

M

Mechanical
gloves:

- puncture resistance
psisfance

- abrasion r

- cutting resistance

- tear resistance

aRjLwON

Size of each lot
(unit is the glove)

-
N

a

the customer.
b

Values specified are different in the case of gloves of category C.

The choice of whether to carry out the tests in a.c. or d.c. should be agreed between the manufacturer and

NOTE 1

The acceptance tests are made by agreement between manufacturer and customer.

NOTE 2 The numbers given in the table indicate the order in which the tests are to be made.

NOTE 3 The requirements of the sampling test are the same as those for type tests. The size of each lot for
sampling tests is given in Annex C.
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A.1 Exigences pour la taille des lots
A.1.1 Lot 1
Le lot 1 doit étre composé de sept gants appropriés.

Trois gants sont utilisés pour réaliser le contréle visuel et dimensionnel. Un de ces trois gants
est ensuite utilisé pour fournir les éprouvettes nécessaires aux essais de résistance a la
traction et I'allongement a la rupture; un autre gant pour fournir les éprouvettes nécessaires a
I'’essai de rémanence d’allongement et le troisieme gant fournira les éprouvettes pour les
essais de résistance a la perforation et de non-propagation de la flamme.

Quatre gants sont requis pour les essais de vieillissement. Les éprouvettgs nécessaires pour
les essaip mécaniques sont découpées a partir de deux gants et, ave es gants,
sont exposés a la chaleur sous enceinte thermique. Suite a | uise, les
éprouveties sont soumises aux essais mécaniques et les deux ga X, essais

diélectriques.

A.1.2 Lot 2
Le lot 2 doit étre composé de trois gants, sur lesquels Yépai - mesurée.
Pour les|gants courts normalisés, I'essai d’épreuv 5 i gn continu (tension et

courant) pst réalisé. L’essai de tenue eg{ ensui

Pour les|gants longs composites, I'es S 3t réalisé, en plus de¢s essais
diélectriques exigés.

A.1.3 Lot 3

Le lot 3 (

L'épaissgur de tous les mination
de catégprie A, 2 soumis a
I'essai de résistaheé exposeés
a chacun | es deux
gants ex quoi ces
gants ain

A1.4
4

Le lot 4 puis est
effectué aux tres
basses températures’ pour la catégorie C. Suite aux essais en température, les gants sont

soumis a tessaldietectrique:
A.1.5 Lot 5

Le lot 5 (pour les gants de catégorie A) doit étre composé de trois gants sur lesquels
I’épaisseur est mesurée puis une exposition a I'acide est effectuée. Suite a cette exposition,
un gant fournit les éprouvettes pour les essais mécaniques et deux gants sont soumis aux
essais diélectriques.

A.1.6 Lot 6

Le lot 6 (pour les gants de catégorie H) doit étre composé de trois gants sur lesquels
I’épaisseur est mesurée puis une exposition a I'huile est réalisée. Suite a cette exposition, un
gant fournit les éprouvettes pour les essais mécaniques et deux gants sont soumis aux essais
diélectriques.
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A.1 Lot size requirements

A11 Lot 1

Lot 1 requires seven suitable gloves.

Three gloves are used for the visual inspection and measurements. One of the three gloves is
then used to provide the necessary samples for the tensile strength and elongation tests, one
for the tension set test and the third for the puncture resistance tests and the flame
retardancy test.

Four gloy t t teees—forthe—tree s are cut
from two n the air
oven. Fo ical tests
and the tvo gloves to the dielectric tests.

A.1.2 Lot 2

Lot 2 reqpires three gloves to be given first the routine thi

For normal short gloves, the a.c. or d.c. dielectric(p rrent) is
performed. The withstand test is then performed

For long [composite gloves, the leakag
dielectric| tests.

required

A1.3 Lot 3

Lot 3 (forl category R gloves

All gloves shall e
category|A, thr
ozone regsistance te

contaminants A afid
ozone te
gloves su

minant of
ed to the
posed to
bd to the
emaining

A14

either a
Following

Lot 4 req
regular |
the temperature tests, the gloves are given a dielectric test.

A1.5 Lot 5

Lot 5 (for category A) requires three gloves to be given the routine thickness measurement
and then to be submitted to the acid exposure. Following exposure, one glove provides
samples for the mechanical tests and two gloves are submitted to the dielectric tests.

A.1.6 Lot 6

Lot 6 (for category H) requires three gloves to be given the routine thickness measurement
and then to be submitted to the oil exposure. Following exposure, one glove provides samples
for mechanical tests and two gloves are submitted to the dielectric tests.
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A7 Lot 7

Le lot 7 (pour les gants de catégorie Z) doit étre composé de deux gants sur lesquels
I’épaisseur est mesurée puis une exposition a I'ozone est effectuée. Suite a cette exposition,
les gants sont contrdlés visuellement et sont soumis aux essais diélectriques.

A.1.8 Lot 8

Le lot 8 pour les gants composites doit é&tre composé de 12 gants.

Tous les gants doivent étre mesurés en épaisseur. Les éprouvettes pour I'essai de résistance
a la perforation sont découpées dans un gant. Les éprouvettes pour I'es II.I de résistance a
I’abrasion—seont—décotpées—dans—eing—gants—ELes—éprouvettes—pour—t¢ssai—d psistance
a la couplure sont découpées dans deux gants et les éprouvettes pour, i dsjstance a
la déchirlire sont découpées dans les quatre derniers gants.

S
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A7 Lot 7

Lot 7 (for category Z) requires two gloves to be given the routine thickness measurement and
then to be submitted to the ozone exposure. Following exposure, gloves are visually
inspected and are given the dielectric tests.

A.1.8 Lot 8

Lot 8 for composite gloves requires 12 gloves.

All gloves shall have their thickness measured. The test pieces for the puncture resist-
ance test are cut from one glove. The test pieces for the abrasion test cut from five of
the gloves—Fhe—testpt 5 e—etttgresistance—testa e c o~af-the gloves
and the fest pieces for the tear resistance test are cut from the four Jast g
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Annexe B
(normative)

Liquide pour essais de gants de catégorie H —
Résistance a I’huile

B.1 Particularités du liquide 102

Le liquide 102 simule certaines huiles hydrauliques a haute pression.

Il s’agit
hydrocar
2 % (m/

cialement.

B.2 C

L'huile Np.

est du ty

Par soudj

mélange
préalablg
L’huile N
abaissan

un mélange comprenant 95 % (m/m) d’huile No. 1 et 5%
bure/additif contenant de 29,5 % (m/m) a 33 % (m/m) de
) de phosphore et 0,7 % (m/m) d’azote. Un additif approp

aractéristiques de I’huile No. 1

Huile No. 1

124 £ 1

%&i}égn}mgw (20 + 1) x 107°
o et prmmam)’

oir ISO\2977.
N>/ Mestgea 98,89 °C (voir ISO 3104).
¢ Mexuré selon la méthode Cleveland en vase ouvert (voir ISO 2592).

//

composé

(m/m) a
>mmer-

nt, I'huile

étant un
raffinique
1ature|le.
n produit

Voir I'lSO 1817 pour information supplémentaire.
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